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GEARex® 
 

Täisterasest sidurite tüübid: 
 
 

FA, FB, FAB, DA, DB ja DAB ning nende kombinatsioonid 
 

vastavalt direktiivile 94/9/EÜ (ATEX 95)  
valmis puuravaga, samuti ettepuuritud/puurimata siduritele 

 
 

 

Tüüp FA Tüüp FB Tüüp FAB 
 
 

 

Tüüp DA Tüüp DB Tüüp DAB 
 
 
 
 

FH, DH, FR ja DR ning nende kombinatsioonid 
 

valmis puuravaga, samuti ettepuuritud/puurimata siduritele 
 
 

  

Tüüp FH Tüüp DH Tüüp FR Tüüp DR 
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GEARex®-i täisterasest hammassidurid on paindlik võlliühendus. Sidur suudab tasakaalustada võllide 
asendite muutusi, mille on põhjustanud nt ebatäpsused valmistamisel, soojuspaisumine jne. 

 
Sisukord 
 
1 Tehnilised andmed 
  
2 Juhised 

 2.1 Siduri koost 
 2.2 Üldised juhised 
 2.3 Ohutusjuhised ja -märgid 
 2.4 Üldine ohuviide 
 2.5 Sihipärane kasutamine 
  
3 Ladustamine 

 3.1 Siduri ladustamine 
 3.2 O-rõngaste ladustamine 
  
4 Paigaldus 

 4.1 Sidurite osad 
 4.2 Märkus puuravade kohta 
 4.3 Siduri paigaldus (üldiselt) 
 4.4 Tüüpide FA, FB, FAB, FH ja FR paigaldus 
 4.5 Tüüpide DA, DB, DAB, DH ja DR paigaldus 
 4.6 Hälbed – sidurite joondamine 
  
5 Kasutuselevõtt ja õlitamine 

 5.1 Siduri kasutuselevõtt 
 5.2 Soovitatavad määrdetüübid 
 5.3 Määrde kogus 
 5.4 Määrde sissepanek 
  
6 Hooldus ja korrashoid 

 6.1 Hooldusintervall 
 6.2 Rikked, põhjused ja kõrvaldamine 
 6.3 Määrdeaine vahetus 
 6.4 Tihenduselementide väljavahetamine 
 6.5 Orienteeruv väändelõtk 
 6.6 Orienteeruv kulumine 
 6.7 Siduri puhastamine 
 6.8 Siduri väljavahetamine 
 6.9 Siduri lahtivõtmine 
 6.10 Varuosad, klienditeeninduse aadressid 
  
7 Lisa A 

Juhised ja eeskirjad kasutamiseks -keskkondades 

 
7.1 Sihipärane kasutamine -keskkondades 

 
7.2  Siduri märgistus plahvatusohtliku keskkonna jaoks 

 
7.3 Sidurite kontrolli intervall -keskkondades 

 7.4 EÜ vastavusdeklaratsioon 23.03.1994. a direktiivi 94/9/EÜ tähenduses. 
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1 Tehnilised andmed 
 

 

Joonis 1. Tüüp FA Joonis 2. Tüüp FB Joonis 3. Tüüp FAB 
 
 
 
Tabel 1. FA, FB ja FAB mõõtmed 

Suurus 
Eelpuuri-
tud ava 

Max 
puurava 

d1, d2 

Mõõtmed [mm] Määr-
detäide 

2) 
[dm3] 

l1, l2 
l1,  

l2 
3) 

EFA EFB EFAB LFA LFB LFAB L3 D DA1 DA2 F 1) d3 
1) 

10 26 50 43 105 3 21 12 89 107 98 55 67 111 84 74 52 0,02 
15 26 64 50 115 3 15 9 103 115 109 59 87 152 107 84 68 0,04 
20 31 80 62 130 3 31 17 127 155 141 79 108 178 130 104 85 0,08 
25 38 98 76 150 5 29 17 157 181 169 93 130 213 158 123 110 0,12 
30 44,5 112 90 170 5 33 19 185 213 199 109 153 240 182 148 130 0,18 
35 46 133 105 185 6 40 23 216 250 233 128 180 280 214 172 150 0,22 
40 52 158 120 215 6 42 24 246 282 264 144 214 318 250 192 175 0,35 
45 80 172 135 245 8 50 29 278 320 299 164 233 347 274 216 190 0,45 
50 80 192 150 295 8 56 32 308 356 332 182 260 390 309 241 220 0,70 
55 90 210 175 300 8 70 39 358 420 389 214 283 425,5 334 275 250 0,90 
60 100 232 190 305 8 84 46 388 464 426 236 312 457 365,5 316 265 1,15 
70 100 276 220 310 10 76 43 450 516 483 263 371 527 425 360 300 1,50 

 
 
Tabel 2. FA, FB ja FAB tehnilised andmed 

Suurus 
Pöördemoment 4) [Nm] 

Max pöörete 
arv [1/min] 

Kaal maksimaalse puurava korral 
[kg] 

Keha inertsimoment 
maksimaalse 

puurava korral 
[kgm2] 

Reguleerkruvid (10.9)/mutrid 

TKN 
TKN 

(42 CrMo4) 
Hülss Rumm Kokku z M TA [Nm] 

10 930 1580 8500 0,75 0,55 2,73 0,00436 6 M6 15 
15 2000 3300 7700 1,88 1,12 6,38 0,01894 8 M8 36 
20 3500 6300 6900 2,60 2,09 9,94 0,04000 6 M10 72 
25 6500 11000 6200 4,43 3,56 16,83 0,09749 6 M12 125 
30 10000 17400 5800 5,83 6,18 25,21 0,18080 8 M12 125 
35 17000 28800 5100 9,71 9,87 41,25 0,41419 8 M14 200 
40 28500 48500 4500 11,88 16,07 58,14 0,75535 8 M14 200 
45 37000 62000 4000 15,72 21,42 77,08 1,1759 10 M14 200 
50 51000 86000 3750 25,66 29,59 114,40 2,24991 8 M18 430 
55 65000 110000 3550 31,52 40,30 150,41 3,45102 14 M18 430 
60 85000 145000 3400 32,82 52,96 177,44 4,16734 14 M18 430 
70 135000 240000 3200 43,52 85,77 268,20 9,32429 16 M20 610 

1) Vajalik ruum siduri joondamiseks ning tihendrõnga asendamiseks 
2) Määrdetäite kogus siduripoole kohta 
3) Rummu max pikendus I1 I2 
4) Siduri maksimaalne pöördemoment TKmax. = siduri nimipöördemoment TK Nenn. x 2 
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1 Tehnilised andmed 
 

 

Joonis 4. Tüüp DA Joonis 5. Tüüp DB Joonis 6. Tüüp DAB 
 
 
 
Tabel 3. DA, DB ja DAB mõõtmed 

Suurus 
Eelpuuritud 

ava 

Max 
puurava 

d1, d2 

Mõõtmed [mm] 
Määr-

detäide 
2) 

[dm3] l1, l2 EDA EDB EDAB LDA LDB LDAB L3 D DA1 DA2 F 1) d3 
1) 

20 31 80 62 3 31 17 133 155 144 79 108 187 146 105 85 0,08 
25 38 98 76 5 29 17 157 181 169 93 130 220 172 115 105 0,12 
30 44,5 112 90 5 33 19 185 213 199 109 153 248 182 140 120 0,18 
35 46 133 105 6 40 23 216 250 233 128 180 285 214 165 145 0,22 
40 52 158 120 6 42 24 246 282 264 144 214 335 250 180 160 0,35 
45 80 172 135 8 50 29 278 320 299 164 233 358 294 195 185 0,45 
50 80 192 150 8 56 32 388 356 332 182 260 390 309 215 205 0,70 
55 90 210 175 8 70 39 358 420 389 214 283 425,5 348 240 220 0,90 
60 100 232 190 8 84 46 388 464 426 236 312 457 380 260 245 1,15 
70 100 276 220 10 76 43 450 516 483 263 371 527 445 300 290 1,50 
80 140 300 280 10 50 30 570 610 590 310 394 545 475 340 310 2,50 
85 160 325 292 13 53 33 597 637 617 325 430 585 515 352 330 3,00 
90 180 350 305 13 83 48 623 693 658 353 464 640 560 365 360 4,00 

100 220 390 330 13 93 53 673 753 713 383 512 690 612 390 400 5,00 
110 220 420 350 20 296 158 720 996 858 508 560 765 665 410 420 6,00 
120 260 450 420 25 421 223 864 1261 1063 643 608 825 720 480 470 7,50 

 
 
Tabel 4. DA, DB ja DAB tehnilised andmed 

Suurus 
Pöördemoment 3) [Nm] 

Max pöörete 
arv [1/min] 

Kaal maksimaalse puurava korral 
[kg] 

Keha inertsimoment 
maksimaalse 

puurava korral 
[kgm2] 

Reguleerkruvid (10.9)/mutrid 

TKN 
TKN 

(42 CrMo4) 
Hülss Rumm Kokku z M TA [Nm] 

20 3500 6300 6900 3,6 2,1 12,8 0,056 6 M10 72 
25 6500 11000 6200 5,5 3,5 20,3 0,125 6 M12 125 
30 10000 17400 5800 6,8 6,2 28,9 0,22 8 M12 125 
35 17000 28800 5100 11,2 9,8 46,6 0,488 8 M14 200 
40 28500 48500 4500 16,3 15,9 70,9 1,011 8 M14 200 
45 37000 62000 4000 20,2 21,4 90,7 1,482 10 M14 200 
50 51000 86000 3750 27,2 29,5 124 2,474 8 M18 430 
55 65000 110000 3550 40 40 175 4,047 14 M18 430 
60 85000 145000 3400 32 53 185 4,81 14 M18 430 
70 135000 240000 3200 44 85 280 9,907 16 M20 610 
80 175000 300000 1900 64 117 362 14,214 18 M20 610 
85 225000 380000 1900 75 148 446 20,32 20 M20 610 
90 290000 500000 1700 101 183 568 31,036 20 M24 1000 

100 380000 650000 1600 117 232 698 45,358 24 M24 1000 
110 480000 820000 1450 140 295 940 73,88 20 M30 1700 
120 620000 1050000 1350 188 430 1312 118,40 24 M30 1700 

1) Vajalik ruum siduri joondamiseks ning tihendrõnga asendamiseks 
2) Määrdetäite kogus siduripoole kohta 
3) Siduri maksimaalne pöördemoment TKmax. = siduri nimipöördemoment TK Nenn. x 2 
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1 Tehnilised andmed 
 

 

Mudel FH 
(suurus 10 kuni 70) 

Mudel DH 
(suurus 80 kuni 120) 

Joonis 7 Joonis 8. Tüüp FH / DH 
 
 
Tabel 5. FH ja DH mõõtmed 

Suurus 
Eelpuuritud 

ava 

Max 
puurava 

d1, d2 

Mõõtmed [mm] Määrde-
täide 2) 
[dm3] l1, l2 

Rummu max 
pikendus I1 I2 

D DA1 
3) DA2 

3) LH EH F 1) d3 
1) 

10 26 50 43 105 67 111 84 

L H
 =

 E
H
 +

 l 1
 +

 l 2
 

te
lli

m
us

e 
ko

ha
se

lt 

74 52 0,02 
15 26 64 50 115 87 152 107 84 68 0,04 
20 31 80 62 130 108 178 130 104 85 0,08 
25 38 98 76 150 130 213 158 123 110 0,12 
30 44,5 112 90 170 153 240 182 148 130 0,18 
35 46 133 105 185 180 280 214 172 150 0,22 
40 52 158 120 215 214 318 250 192 175 0,35 
45 80 172 135 245 233 347 274 216 190 0,45 
50 80 192 150 295 260 390 309 241 220 0,70 
55 90 210 175 300 283 425,5 334 275 250 0,90 
60 100 232 190 305 312 457 365,5 316 265 1,15 
70 100 276 220 310 371 527 425 360 300 1,50 
80 140 300 280 - 394 545 475 340 310 2,50 
85 160 325 292 - 430 585 515 352 330 3,00 
90 180 350 305 - 464 640 560 365 360 4,00 

100 220 390 330 - 512 690 612 390 400 5,00 
110 220 420 350 - 560 765 665 410 420 6,00 
120 260 450 420 - 608 825 720 480 470 7,50 

 
 
Tabel 6. FH ja DH tehnilised andmed 

Suurus 
Pöördemoment 4) [Nm] Reguleerkruvid (10.9)/mutrid 

TKN TKN (42 CrMo4) z 5) M TA [Nm] 
10 930 1580 6 M6 15 
15 2000 3300 8 M8 36 
20 3500 6300 6 M10 72 
25 6500 11000 6 M12 125 
30 10000 17400 8 M12 125 
35 17000 28800 8 M14 200 
40 28500 48500 8 M14 200 
45 37000 62000 10 M14 200 
50 51000 86000 8 M18 430 
55 65000 110000 14 M18 430 
60 85000 145000 14 M18 430 
70 135000 240000 16 M20 610 
80 175000 300000 18 M20 610 
85 225000 380000 20 M20 610 
90 290000 500000 20 M24 1000 

100 380000 650000 24 M24 1000 
110 480000 820000 20 M30 1700 
120 620000 1050000 24 M30 1700 

1) Vajalik ruum siduri joondamiseks ning tihendrõnga asendamiseks 
2) Määrdetäite kogus siduripoole kohta 
3) Tüübi F mõõtmeid vt tabelist 1, tüübi D mõõtmeid vt tabelist 3 
4) Siduri maksimaalne pöördemoment TKmax. = siduri nimipöördemoment TK Nenn. x 2 
5) Arv silindripoole kohta 
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1 Tehnilised andmed 
 

 

Mudel FR 
(suurus 10 kuni 70) 

Mudel DR 
(suurus 80 kuni 120) 

Joonis 9 Joonis 10. Tüüp FR / DR 
 
 
Tabel 7. FR ja DR mõõtmed 

Suurus 
Max puurava Mõõtmed [mm] Määrde-

täide 2) 
[dm3] d1 d4 l1, l2 

Rummu max 
pikendus I1 I2 

D DA1 DA2 DF LR F 1) d3 
1) 

10 50 60 43 105 67 111 84 84 88 74 52 0,02 
15 64 78 50 115 87 152 107 107 103 84 68 0,04 
20 80 95 62 130 108 178 130 130 127 104 85 0,08 
25 98 115 76 150 130 213 158 158 157 123 110 0,12 
30 112 135 90 170 153 240 182 182 185 148 130 0,18 
35 133 155 105 185 180 280 214 214 216 172 150 0,22 
40 158 185 120 215 214 318 250 250 244 192 175 0,35 
45 172 200 135 245 233 347 274 274 276 216 190 0,45 
50 192 225 150 295 260 390 309 309 305 241 220 0,70 
55 210 245 175 300 283 425,5 334 334 356 275 250 0,90 
60 232 265 190 305 312 457 365,5 365,5 386 316 265 1,15 
70 276 310 220 310 371 527 425 425 450 360 300 1,50 
80 300 340 280 - 394 545 475 462 570 340 310 2,50 
85 325 370 292 - 430 585 515 500 597 352 330 3,00 
90 350 400 305 - 464 640 560 546 623 365 360 4,00 

100 390 440 330 - 512 690 612 594 673 390 400 5,00 
110 420 480 350 - 560 765 665 647 710 410 420 6,00 
120 450 520 420 - 608 825 720 700 852 480 470 7,50 

 
 
Tabel 8. FR ja DR tehnilised andmed 

Suurus 
Pöördemoment 3) [Nm] Reguleerkruvid (10.9)/mutrid 

TKN TKN (42 CrMo4) z M TA [Nm] 
10 930 1580 6 M6 15 
15 2000 3300 8 M8 36 
20 3500 6300 6 M10 72 
25 6500 11000 6 M12 125 
30 10000 17400 8 M12 125 
35 17000 28800 8 M14 200 
40 28500 48500 8 M14 200 
45 37000 62000 10 M14 200 
50 51000 86000 8 M18 430 
55 65000 110000 14 M18 430 
60 85000 145000 14 M18 430 
70 135000 240000 16 M20 610 
80 175000 300000 18 M20 610 
85 225000 380000 20 M20 610 
90 290000 500000 20 M24 1000 

100 380000 650000 24 M24 1000 
110 480000 820000 20 M30 1700 
120 620000 1050000 24 M30 1700 

1) Vajalik ruum siduri joondamiseks ning tihendrõnga asendamiseks 
2) Määrdetäite kogus siduripoole kohta 
3) Siduri maksimaalne pöördemoment TKmax. = siduri nimipöördemoment TK Nenn. x 2 
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2 Märkused 
 

2.1 Siduri koost 
 
Ajamite puhul, mida ohustab väändevibratsioon (perioodilise väändevibratsiooni koormusega ajamid), tuleb 
töökindluse tagamiseks teostada väändevibratsiooni arvutused. Tüüpilised ajamid, mille puhul esineb väände-
vibratsiooni oht, on nt kolbpumbad, kolbkompressorid jne.Soovi korral teostab siduri koostu ja väändevibratsiooni 
arvutused KTR. 
 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Siduri pideva riketeta töö tagamiseks peab sidur olema projekteeritud rakenduspõhiselt 
projekteerimiseeskirjade kohaselt (vt GEARex®-i kataloogi). 
Töötingimuste (võimsus, pöörete arv, jõu- ja töömasina muudatused) muutudes tuleb siduri 
koost tingimata üle kontrollida. 
Tellija peab kontrollima üle tema vastutusalasse jääva võlli ja rummu ühenduse ülekantava 
pöördemomendi. 

 
 

2.2 Üldised juhised 
 
Lugege paigaldusjuhend enne siduri kasutuselevõttu hoolikalt läbi. 
Pöörake erilist tähelepanu ohutusjuhistele! 

 
GEARex® sidur sobib kasutamiseks plahvatusohtlikus keskkonnas ning sellel on vastav kinnitus. 
Siduri kasutamisel plahvatusohtlikus keskkonnas pöörake erilist tähelepanu lisas A ära toodud o-
hutustehnilistele juhistele ja eeskirjadele. 

Paigaldusjuhend kuulub toote juurde. Säilitage seda hoolikalt siduri läheduses. 
Paigaldusjuhendi autoriõigus kuulub KTR Kupplungstechnik GmbH-le. 
 
 

2.3 Ohutusjuhised ja -märgid 
 

STOP 

 
O H T !  Isikute vigastamise oht 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  Võimalik masina kahjustumine 

 M Ä R K U S !  Tähelepanu juhtimine olulistele punktidele 

 
E T T E V A A T U S T !  Viide plahvatuskaitsele 

 
 

2.4 Üldine ohuviide 
 

STOP 

 

O H T !  
Veenduge siduri paigaldamisel, käsitsemisel ja hooldamisel, et kogu jõuseade on kindlusta-
tud juhusliku sisselülitumise vastu. Pöörlevad osad võivad põhjustada raskeid vigastusi. 
Seepärast lugege alljärgnevad ohutusjuhised hoolikalt läbi ja järgige neid. 

 Kõikide siduriga ja siduri juures tehtavate tööde juures tuleb lähtuda ennekõike ohutusest. 

 Enne tööde teostamist lülitage sidur ja ühendatud agregaadid välja. 

 Kindlustage mootoriagregaat juhusliku sisselülitumise vastu nt lülituskohale hoiatussiltide paigaldamisega või 
eemaldage voolukaitse. 

 Ärge sirutage jäsemeid veel töötava siduri tööalasse. 

 Kaitske sidurit juhusliku puudutamise eest. Paigaldage vastavad kaitseseadised ja katted. 
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standardile. 

Koostatud: 08.12.14 Pz/Sil Asendab: --- 
Kontrollitud: 23.12.14 Pz Asendatud:  

 

2 Märkused 
 

2.5 Sihipärane kasutamine 
 
Sidurit tohib paigaldada, käsitseda ja hooldada ainult siis, kui 

 olete paigaldusjuhendi hoolikalt läbi lugenud ja sellest aru saanud, 

 olete saanud vastava väljaõppe, 

 ja teid on teie ettevõtte poolt selleks volitatud. 

Sidurit võib kasutada ainult vastavalt tehnilistele andmetele (vt peatükk 1, tabelid 1–8). Siduri omavoliline ümber-
ehitamine ei ole lubatud. Me ei vastuta sellega kaasnevate kahjude eest. Edasise arendustöö huvides jätame 
endale õiguse teha tehnilisi muudatusi. 
Siin kirjeldatud GEARex® seade vastab käesoleva paigaldusjuhendi trükkimise ajahetke tehnilisele tasemele. 
 
 
 
 

3 Ladustamine 
 

3.1 Siduri ladustamine 
 
Kui ei ole selgesõnaliselt teisiti tellitud, väljastatakse sidur konserveerituna ja seda võib ladustada kuivas katuse-
aluses kohas kuni 3 kuud. 
Pikemaks ajaks ettenähtud ladustamise korral tuleb konsulteerida KTR Kupplungstechnik GmbH-ga. 
 
 

3.2 O-nöörrõngaste ladustamine 
 
O-nöörrõngaste nõuetekohane ladustamine tagab pikema vastupidavuse. O-nöörrõngaste ladustamiseks kehtib 
üldiselt DIN 7716 (kummitoodete ladustamise, hoolduse ja puhastamise direktiivid) või ISO 2230 (kummitooted – 
ladustamise direktiivid). 
Füüsikalisi omadusi ning kasutuskestust võivad negatiivselt mõjutada paljud tegurid (nt valgus, soojus, niiskus, 
hapnik, osoon jne.  
Optimaalne ladustamine on suletud polüetüleenkottides temperatuuril +5 °C kuni +20 °C. 
 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
O-nöörrõngaid (osa 8) ei tohi hoida rummude (detail 1) peale tõmmatuna 

 

 
M Ä R K U S !  
Hoiuruum peab olema kuiv ja tolmuvaba. O-nöörrõngaid (osa 8) ei tohi ladustada koos 
kemikaalide, lahustite, kütuste, hapete või muu taolisega. 

 
 
 
 

4 Paigaldus 
 

 
M Ä R K U S !  
Lahustite käitlemisel järgida valmistaja juhtnööre. 

 
 

STOP 

 

O H T !  
Allakukkuvad ajami osad võivad tekitada kehavigastusi või kahjustada masinat. 
Kindlustage kokkupaneku või lahtivõtmise ajal ajami osad.
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4 Paigaldus 
 
Sidur tarnitakse üldjuhul detailidena. Enne paigaldamise alustamist kontrollige sidurikomplekti terviklikkust. 
 

4.1 Siduri osad 
 
Tüübid FA, FB ja FAB 
 

Detail Tükiarv Nimetus
1 2 Rumm 
2 2 Hülss 
3 Vt tabeleid 2 Reguleerkruvi 
4 Vt tabeleid 2 Mutter 
5 1 Lametihendi 
6 4 Seibid DIN 7603 
7 4 Kruvikorgid DIN 908 1) 
8 2 O-nöörrõngas – materjal 70 NBR 

1) Suuruse 10 korral silinderkruvid DIN 7984 – 8.8 
 

 
Joonis 11. GEARex®, tüüp FA 

 

 
Joonis 12. GEARex®, tüüp FB 

 

 
Joonis 13. GEARex®, tüüp FAB 
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4 Paigaldus 
 

4.1 Siduri osad 
 
Tüübid DA, DB ja DAB 
 

Detail Tükiarv Nimetus
1 2 Rumm 
2 2 Hülss 
3 Vt tabelit 4 Reguleerkruvi 
4 Vt tabeleid 4 Mutter 
5 1 Lametihendi 
6 4 Seibid DIN 7603 
7 4 Kruvikorgid DIN 908 
8 2 O-nöörrõngas – materjal 70 NBR 
9 2 Kaas 

10 Vt tabeleid 10 Silinderkruvid DIN EN ISO 4762 
11 2 O-nöörrõngas – materjal 70 NBR 

 

 
Joonis 14. GEARex®, tüüp DA 

 

 
Joonis 15. GEARex®, tüüp DB 

 

 
Joonis 16. GEARex®, tüüp DAB 
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4 Paigaldus 
 

4.1 Siduri osad 
 
Tüüp FH 
 

Detail Tükiarv Nimetus
1 2 Rumm 
2 2 Hülss 
3 Vt tabeleid 6 Reguleerkruvi 
4 Vt tabeleid 6 Mutter 
5 2 Lametihendi 
6 4 Seibid DIN 7603 
7 4 Kruvikorgid DIN 908 1) 
8 2 O-nöörrõngas – materjal 70 NBR 

13 1 Vahedetail 

1) Suuruse 10 korral silinderkruvid DIN 7984 – 8.8 
 

 
Joonis 17. GEARex®, tüüp FH 

 
 
Tüüp DH 
 

Detail Tükiarv Nimetus
1 2 Rumm 
2 2 Hülss 
3 Vt tabeleid 6 Reguleerkruvi 
4 Vt tabeleid 6 Mutter 
5 2 Lametihendi 
6 4 Seibid DIN 7603 
7 4 Kruvikorgid DIN 908 
8 2 O-nöörrõngas – materjal 70 NBR 
9 2 Kaas 

10 Vt tabeleid 10 Silinderkruvid DIN EN ISO 4762 
11 2 O-nöörrõngas – materjal 70 NBR 
13 1 Vahedetail 

 

 
Joonis 18. GEARex®, tüüp DH 
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4 Paigaldus 
 

4.1 Siduri osad 
 
Tüüp FR 
 

Detail Tükiarv Nimetus
1 1 Rumm 
2 1 Hülss 
3 Vt tabeleid 8 Reguleerkruvi 
4 Vt tabeleid 8 Mutter 
5 1 Lametihendi 
6 2 Seibid DIN 7603 
7 2 Kruvikorgid DIN 908 1) 
8 1 O-nöörrõngas – materjal 70 NBR 

12 1 Äärikrumm 

1) Suuruse 10 korral silinderkruvid DIN 7984 – 8.8 
 

 
Joonis 19. GEARex®, tüüp FR 

 
 
Tüüp DR 
 

Detail Tükiarv Nimetus
1 1 Rumm 
2 1 Hülss 
3 Vt tabeleid 8 Reguleerkruvi 
4 Vt tabeleid 8 Mutter 
5 1 Lametihendi 
6 2 Seibid DIN 7603 
7 2 Kruvikorgid DIN 908 
8 1 O-nöörrõngas – materjal 70 NBR 
9 2 Kaas 

10 Vt tabeleid 10 Silinderkruvid DIN EN ISO 4762 
11 2 O-nöörrõngas – materjal 70 NBR 
12 1 Äärikrumm 

 

 
Joonis 20. GEARex®, tüüp DR 
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4 Paigaldus 
 

4.2 Märkus puurava kohta 
 

STOP 

 

O H T !  
Puurava maksimaalselt lubatud läbimõõte d (vt peatüki „Tehnilised andmed”, tabeleid 1, 3, 5 
ja 7) ei tohi ületada. Nende väärtuste eiramisel võib sidur puruneda. Purunemisel laiali-
lendavad tükid on eluohtlikud.

 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Ärge tihenduspinnale kunagi pingutage! 

 
 Klient peab rummu ava puurimisel jälgima radiaal- ja aksiaalviskumise täpsust (vt jooniseid 21 kuni 24). 

 Pidage tingimata kinni väärtusest Ø dmax (vt tabeleid 1, 3, 5 ja 7). 

 Valmisavade sisseviimisel joondage rummud hoolikalt. 

 Kasutage rummude teljele kinnitamiseks standardile DIN EN ISO 4029 vastavat ümara otsaga kinnituskruvi, 
otsaseibi või termokahandmist (vt jooniseid 21 kuni 24 ning tabeleid 9 ja 10). 

 Juhul, kui võtate kasutusele teisi võlli-rummu ühendusi (nt kinnituselemendid, kiilrummuprofiil, koonusjad 
puuraugud jne), tuleb konsulteerida KTR Kupplungstechnik GmbH-ga. 

 
 

 

Joonis 21. 
Tüüpide FA, FAB ja FR  
kinnitus-/tihenduspinnad 

Joonis 22. 
Tüüpide FB, FAB ja FH  
kinnitus-/tihenduspinnad 

Joonis 23. 
Tüüpide DA, DAB ja DR  
kinnitus-/tihenduspinnad 

Joonis 24. 
Tüüpide DB, DAB ja DH  
kinnitus-/tihenduspinnad 

 
 

! 
 

 

T Ä H E L E P A N U !  
Tellija vastutab ainuisikuliselt puurimata ja ettepuuritud avade, samuti siduri valmisdetailide 
ja varuosade igasuguse hilisema töötlemise eest. KTR ei vastuta ebapiisavalt teostatud jär-
eltöötluse tõttu tekkivate võimalike kahjude eest. 

 
 

 

E T T E V A A T U S T !  
KTR tarnib puurimata/ettepuuritud avadega siduridetaile ja varuosi ainult kliendi soovil. 
Need detailid tähistatakse lisaks sümboliga . 
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4 Paigaldus 
 

4.3 Siduri paigaldus (üldosa) 
 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Kui siduri kohta on koostatud mõõtjoonis, tuleb juhinduda eelkõige sealsetest andmetest. 
Mõõtjoonis tuleb anda seadme käitaja käsutusse. 

 
 

 
M Ä R K U S !  
Soovitame kontrollida enne paigaldust puuravade, võlli, soone ja seadevedru 
mõõtudele vastavust. 

 
 
Rummu veidi soojendades (ca 80 °C) on seda lihtsam võllile paigaldada. 
 
 

 

E T T E V A A T U S T !  
Plahvatusohtlikus keskkonnas pöörake tähelepanu süttimisohule! 

 
 

STOP 

 

O H T !  
Kokkupuude soojendatud osadega võib põhjustada põletushaavu. 
Kandke kaitsekindaid. 

 
 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Paigalduse käigus pidage kinni mõõtmest E (vt tabeleid 1, 3, 5 ja 7), et siduri hülss jääks 
kasutamisel teljel liikuma. 
Vastasel juhul võib sidur kahjustuda. 

 
 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Kui siduri töötamise käigus tuvastatakse ebakorrapärasusi, siis tuleb ajam koheselt välja 
lülitada. Selgitage tabeli "Rikked" põhjal välja rikke põhjus ja võimalusel kõrvaldage see 
vastavalt tabelis ära toodud ettepanekutele. Võimalikud ära toodud rikked võivad olla vaid 
pidepunktideks. Veaotsingu käigus võtke arvesse kõiki töö faktoreid ja masina komponente.
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4 Paigaldus 
 

4.4 Tüüpide FA, FB, FAB, FH ja FR paigaldus 
 
 Puhastage hoolikalt osad ning võlliotsad (vt peatükk 6.7). O-rõngad (osa 8) ei tohi lahusti ega puhastusvahen-

diga kokku puutuda. 

 O-rõngad (osa 8) kergelt õlitada ning ettenähtud kesta soonde (osa 2) paigutada. 

 Õlitage kergelt pakmete tihenduspindade otsi (osa 2) ning lükake need üle võlliotste. Jälgige, et sealjuures O-
rõngad (osa 8) kahjustada ei saaks. 

 Kergema paigalduse jaoks soojendage rummud (osa 1) või äärikrummud (osa 12) ühtlaselt (u 80 °C) induktiiv-
selt, ahjus või põletiga. 

 Lükake rummud (osa 1) või äärikrummud (osa 12) võllide väljundi ja sisendi poolele, kuni rummuotsmikud on 
võlliotsmikega kohakuti. Soojendatud rummude korral tuleb vältida igasugust kontakti O-rõngastega (osa 8). 

 Kinnitage rummud (osa 1) või rummuotsmikud (osa 12) aksiaalselt DIN EN ISO 4029 kruvisid tõmmates O-
rõngastega (kinnituse pöördemoment TA, vt tabelist 9) viiluotsmiku või kokkutõmbamise abil. 

 Nihutage telje suunas agregaate, kuni saavutate mõõdu E (vt tabeleid 1, 5 ja 7). 

 Joondage mõlemad võllid ning kontrollige lubatud nihkumise väärtust peatükist 4.6. 

 Õlitage rummude (osa 1) ajamit (määrdekogust vt tabelist 12), seejärel tõmmake ning hoidke kestasid (osa 2) 
rummude ajamite kohal (osa 1). 

 Rummude (osa 2) või rummuotste (osa 12) tüübliavad joondada. Jälgida, et mõlema kesta määrdeaugud on 
üksteisega 90-kraadise nurga all. 

 Kehtib vaid tüübi FH korral 
Lükake vahetükk (osa 13) kahe kesta vahele ning joondage tüübliavad kestadega. 

 Paigaldage lametihend (osa 5) ning kruvige kest või kestad ja kestaotsad poltide (osa 3) ning mutrite (osa 4) 
abil, jälgides sealjuures ettenähtud pingutuspöördemomenti (vt tabelist 9). 

 Kasutuselevõtmisel ning määrimisel järgida juhiseid (vt peatükki 5). 
 

 
M Ä R K U S !  
Siduri iga taaspaigalduse korral on soovitav lametihend (osa 5) ning poldid (osa 3) ja mutrid 
(osa 4) välja vahetada. 

 
 
Tabel 9. 

Suurus 

Standardile DIN EN ISO 4029 vastavad 
kinnituskruvid [mm] 

Kestade ühendamine poltidega kruvide abil (10.9) 

G t1
 1) t2

 1) TA [Nm] Arv z 
Arv z (Tüüp 

FH) 
M 

TA 
[Nm] 

10 M8 10 6 10 6 12 M6 15 
15 M8 10 6 10 8 16 M8 36 
20 M10 15 8 17 6 12 M10 72 
25 M10 15 8 17 6 12 M12 125 
30 M12 20 12 40 8 16 M12 125 
35 M12 24 15 40 8 16 M14 200 
40 M16 25 18 80 8 16 M14 200 
45 M16 30 18 80 10 20 M14 200 
50 M20 35 22 140 8 16 M18 430 
55 M20 40 25 140 14 24 M18 430 
60 M20 45 25 140 14 24 M18 430 
70 M24 50 35 240 16 32 M20 610 

1) vt jooniseid 21 ja 22 
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4 Paigaldus 
 

4.5 Tüüpide DA, DB, DAB, DH ja DR paigaldus 
 
 Puhastage hoolikalt kõik osad ja võlliotsad (vt peatükki 6.7). O-rõngad (osad 8 ja 11) ei tohi kokku puutuda 

lahustite ega puhastusvahenditega. 

 O-rõngad (osa 8) kergelt määrida ning asetada ettenähtud kaanesoonde (osa 9). 

 Õlitage kergelt kestade (osa 2) tihendipindade otsad. 

 Lükake kaas (osa 9) ning O-rõngad (osa 11) võlliotstest üle. Jälgige, et O-rõngad (osa 8 ja 11) ei saaks see-
juures kahjustada. 

 Lihtsamaks paigalduseks soojendage rummusid (osa 1) ühtlaselt (u 80 °C juures) induktiivselt, ahjus või põle-
tiga. 

 Lükake rummud (osa 1) sisendi ja väljundi poolsele võllile, kuni rummuotsmikud on kohakuti võlliotstega. Soo-
jendatud rummude korral vältida kokkupuudet O-rõngastega (osad 8 ja 11). 

 Kinnitage rummud (osa 1) aksiaalselt, tõmmates rõngakujulise lõikuriga DIN EN ISO 4029 kruvisid (pingutus-
moment TA vt tabelist 10) vastavate otsaplaadi või kahandamise abil. 

 Nihutage telje suunas agregaate, kuni saavutate mõõdu E (vt tabelitest 3, 5 ja 7). 

 Joondage mõlemad võllid ning kontrollige lubatud nihkumise väärtust peatükist 4.6. 

 Paigaldage O-rõngad (osa 11) kaane (osa 9) keskele. 

 Lükake nüüd kestad (osa 2) rummudele (osa 1). 

 Kruvige kaas (osa 9) ja kestad (osa 2) silinderkruvidega (osa 10) kinni (pingutusmoment TA vt tabelist 10). 

 Lükake kaanega kest üle rummu ning asetage see võlliotstele. Jälgige, et O-rõngad (osa 8) ei saa sealjuures 
kahjustada. 

 Õlitage rummude (osa 1) ajamit (määrdekogust vt tabelist 12), seejärel tõmmake ning hoidke kestasid (osa 2) 
rummude ajamite kohal (osa 1). 

 Kestade (osa 2) tüübliavad joondada. Jälgida, et määrdeaugud mõlema kestaga 90-kraadise nurga all aset-
seks. 

 Kehtib vaid tüübi DH korral 
Lükake vahetükk (osa 13) kahe kesta vahele ning joondage tüübliavad kestadega. 

 Paigaldage lametihend (osa 5) ning kruvige kestad poltide (osa 3) ja mutrite (osa 4) abil kinni, jälgides seal-
juures ettenähtud pingutusmomenti (vt tabelist 10). 

 Kasutuselevõtmisel ning määrimisel järgida juhiseid (vt peatükki 5). 
 

 
M Ä R K U S !  
Siduri iga taaspaigalduse korral on soovitav lametihend (osa 5) ning poldid (osa 3) ja mutrid 
(osa 4) välja vahetada. 
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4.5 Tüüpide DA, DB, DAB, DH ja DR paigaldus 
 
Tabel 10. 

Suurus 

Standardile DIN EN ISO 4029 
vastavad kinnituskruvid [mm] 

Kestade ühendamine poltidega  
kruvide abil (10.9) 

Kaante ja kestade 
ühendamine kruvide abil 

G t1
 1) t2

 1) TA [Nm] Arv z 
Arv z  

(Tüüp DH) 
M TA [Nm] Arv z M TA [Nm]

20 M10 15 8 17 6 12 M10 72 24 M6 14 
25 M10 15 8 17 6 12 M12 125 24 M6 14 
30 M12 20 12 40 8 16 M12 125 32 M6 14 
35 M12 24 15 40 8 16 M14 200 24 M8 35 
40 M16 25 18 80 8 16 M14 200 24 M8 35 
45 M16 30 18 80 10 20 M14 200 24 M8 35 
50 M20 35 22 140 8 16 M18 430 24 M8 35 
55 M20 40 25 140 14 28 M18 430 32 M8 35 
60 M20 45 25 140 14 28 M18 430 24 M10 69 
70 M24 50 35 240 16 32 M20 610 24 M10 69 
80 M24 60 40 240 18 36 M20 610 32 M10 69 
85 M24 60 40 240 20 40 M20 610 32 M10 69 
90 M24 65 30 240 20 40 M24 1000 32 M10 69 
100 M24 80 40 240 24 48 M24 1000 32 M10 69 
110 M24 80 40 240 20 40 M30 1700 24 M12 120 
120 M24 80 40 240 24 48 M30 1700 32 M12 120 

1) vt jooniseid 23 ja 24 
 
 
 

4.6 Hälbed – siduri joondamine 
 

 

Aksiaalhälve Radiaalhälve Hälbe nurk 
 

Joonis 25. Hälbed 
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4.6 Hälbed – siduri joondamine 
 
Tabel 11. Hälbe väärtused 

Suurus 
Maksimaalne aksiaal-

nihe Ka [mm] 

Maksimaalsed lubatud hälbed [mm] 
Kr 

1) 
Kw 1) [°] Tüübid FA, FB, FAB, DA, 

DB ja DAB 
Tüübid FH ja DH 

10 

± 1,0 

0,4 


K

r =
 ta

n0
,5

° 
x 

L 3
F

H
 

võ
i 


K

r =
 ta

n0
,5

° 
x 

L 3
D

H
 

0,5° rummu kohta 

15 0,5 
20 0,6 
25 0,8 
30 1,0 
35 1,0 
40 

± 1,5 

1,2 
45 1,4 
50 1,6 
55 1,8 
60 2,0 
70 2,2 
80 

± 2,0 

2,5 
85 2,8 
90 3,0 

100 3,2 
110 4,4 
120 5,5 

1) Üksikutele tüüpidele ettenähtud E-mõõtu tuleb tingimata jälgida, eriti radiaal- ja nurknihke korral (vt tabeleid 1, 3, 5 ja 7). 
 
 
Siduriosade erinemine võib tuleneda ebatäpsest joondamisest paigaldamisel, aga ka seadme käitlemisest. 
 
Tabelis 11 ära toodud hälbe väärtused on maksimaalsed väärtused, mis ei tohi esineda samaaegselt. 
Samaaegse radiaal- ja nurganihke korral tuleb neid väärtusi vähendada (joonis 26). 
 
 

Joonisel 26 on ära toodud hälvete kombi-
natsioonide näiteid. 
 
Näide 1. 
Kr = 30 % 
Kw = 70 % 
 
Näide 2. 
Kr = 60 % 
Kw = 40 % 

Joonis 26. Hälvete 
kombinatsioonid

Kkokku = Kr + Kw  100 % 
 
 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Pikendamaks siduri eluiga ja vältimaks ohte siduri plahvatusohtlikes keskkondades kasu-
tamisel peavad võlli otsad olema täpselt joondatud. Pidage tingimata kinni etteantud hälbe 
väärtustest (vt tabeleid 11). Väärtuste ületamine kahjustab sidurit. 

 
 
 
 
 



KTR Kupplungstechnik 
GmbH 

D-48407 Rheine 

GEARex® 
Kasutus- ja paigaldusjuhend 

KTR-N 
Leht: 
Väljaanne:

40310 ET 
19 / 33 
10 

 

Vastab ISO 16016 
standardile. 

Koostatud: 08.12.14 Pz/Sil Asendab: --- 
Kontrollitud: 23.12.14 Pz Asendatud:  

 

5 Kasutuselevõtt ja õlitamine 
 

5.1 Siduri kasutuselevõtt 
 
Enne siduri kasutuselevõttu kontrollige seadekruvide sobivust rummudesse, joondamist ja vahekaugust E ning 
vajadusel tehke vastavad korrektuurid, sõltuvalt siduri tüübist kontrollige ka kõikide kruviühenduste pingutusmo-
mente. 
 

 

Plahvatusohtlikus keskkonnas kasutamisel tuleb rummude kinnitamiseks mõeldud seadekruvid, 
samuti kõik kruviühendused täiendavalt iseenesliku lahtitulemise vastu kindlustada, kasutades nt 
Loctite´i liimi (keskmise tugevusega). 

 
Seejärel paigaldage sidurile kate, mis kaitseb juhusliku kontakti eest. 
 
Kate peab juhtima elektrit ning ühtlustama potentsiaali. Katte võib ära võtta ainult seadme seisuajal. 
 
Siduri töötamise ajal pöörake tähelepanu 

 töömüra muutustele 
 ja esinevale. 
 
Kasutades sidurit plahvatusohtlikku tolmu sisaldavas keskkonnas, samuti mäetööstusettevõtetes, peab kasutaja 
jälgima, et katte ja siduri vahele ei koguneks ohtlikus koguses tolmu. Sidur ei tohi töötada tolmukihiga kaetult. 
 
Katted, mille ülemises osas on lahtised avad, ei tohiks II seadmete gruppi kuuluvate sidurite kasutamisel olla ker-
gmetallist (võimalusel roostevabast terasest). 
Sidurite kasutamisel mäetööstusettevõtetes (seadmete grupp I M2) ei tohi kate olla kergmetallist, see peab talu-
ma lisaks suuremaid mehaanilisi koormusi kui II seadmetegrupi seadmete kasutamisel. 
 
Kaitseseadise minimaalne vahekaugus pöörlevatest osadest Sr peab vastama vähemalt allpool nimetatud väär-
tustele. 
 
Kui kaitseseadiseks on kate, siis võib plahvatuskaitse vaatekohast näha ette korrapärased avaused, mis ei tohi 
ületada järgmisi väärtusi: 
 

Avad 
Kate [mm] 

Ülemine osa Küljedetailid Vahekaugus Sr 
Kaarjas – max läbimõõt 4 8  10 
Nelinurkne – max küljepikkus 4 8  10 
Sirge või kumer pilu – max küljepik-
kus/kõrgus 

ei ole lubatud 8  20 

 
 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Kui siduri töötamise käigus tuvastatakse ebakorrapärasusi, siis tuleb ajam koheselt välja 
lülitada. Selgitage tabeli "Rikked" põhjal välja rikke põhjus ja võimalusel kõrvaldage see 
vastavalt tabelis ära toodud ettepanekutele. Võimalikud ära toodud rikked võivad olla vaid 
pidepunktideks. Veaotsingu käigus võtke arvesse kõiki töö faktoreid ja masina komponente.

 
 
Siduri kattematerjal 

 

Kui plahvatusohtlikus keskkonnas kasutatakse kaetud (krunditud, värvitud ...) sidureid, siis pöörake 
tähelepanu kattekihi voolujuhtivusele ja kihi paksusele esitatavatele nõuetele. Kuni 200 μm 
paksuse värvikihi puhul võib esineda elektrostaatilist laengut. Mitmekihiline värvkate, kui kihi 
paksus on suurem kui 200 μm, ei ole plahvastuohtlike ainete grupi IIC puhul lubatud. 
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5 Kasutuselevõtt ja õlitamine 
 

5.4 Määrdega täitmine 
 

 
M Ä R K U S !  
Erinevate tootjate määrderasvu ei tohi segada. 

 
Määrdega täitmise juhend 
 
 Keerake sidurit kuni kinnituskruvid (osa 7) on horisontaalses asendis (vt joonist 27). 

 Eemaldage kinnituskruvid (osa 7) koos tihendiketastega (osa 6) ning täitke määrdega nt määrdepressi abil. 

 Seejärel kruvige kinnituskruvid (osa 7) koos tihenditega (osa 6) taas kinni ning kontrollige tihedust. 

 Korrake kirjeldatud protseduuri ka teisel siduripoolel. 
 
 

Joonis 27. Kinnituskruvide horisontaalne asend Joonis 28. Kinnituskruvide eemaldamine tihendiga 
 
 

 
M Ä R K U S !  
Mõlemad kinnituskruvid (osa 7) tuleb eemaldada. 
Üks puurauk on täitepuurauk, teine aga õhutuspuurauk. 

 

 
M Ä R K U S !  
Siduri iga taaspaigalduse korral on soovitav lametihend (osa 5) ning poldid (osa 3) ja mutrid 
(osa 4) välja vahetada. 

 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Et kindlustada siduri vastupidavus ning ennetada siduri kahjustumist, tuleb kinni pidada 
ettenähtud määrdehulgast siduripooltel. 

 

 
E T T E V A A T U S T !  
Üle jooksev määre tuleb koheselt kokku koguda ning eeskirjade järgi kõrvaldada. 
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6 Hooldus ja remont 
 

6.1 Hooldusintervall 
 
Sidurit tuleb reeglipäraselt lekete/määrdekoguse, kontrollimatu soojenemise ning töömüra muudatuste suhtes 
kontrollida. Kontroll peab toimuma üldise hooldusintervalliga vähemalt iga nelja aasta tagant. 
Lisaks tuleb kontrollida pöörlevate osade kaitsekonstruktsiooni õiget paigutust. 
 
Järgnevad kontrollpunktid on hooldustööde põhilised koostisosad. 

Määrdeaine: määrdekogus, määrdeaine vahetus (vt peatükke 5.3 ja 6.3) 
Tihendelemendid: lekked, tihendelementide vahetus (vt peatükki 6.4) 
Võllihälbed: siduri taaspaigaldus (vt peatükki 4.6) 
Sidumine: kulumine, väändekontroll (vt peatükke 6.5 ja 6.6) 
 
Hooldusintervall ohtlikes piirkondades 

 

E T T E V A A T U S T !  
Siduri kasutamisel plahvatusohtlikes kohtades tuleb tingimata järgida kontrollintervalle. 
Sidurit tuleb pärast umbes 200 töötundi, maksimaalselt igakuiselt kontrollida. 

 
 
 
 

6.2 Rikked, põhjused ja kõrvaldamine 
 
Alljärgnevalt loetletud vigadega võib kaasneda GEARex® siduri ebaõige kasutamine. Kõrvuti selle kasutus- ja 
paigaldusjuhendi juhiste järgimisega püüdke vältida neid vigu. 
Ära toodud rikked on veaotsingul üksnes pidepunktideks. Veaotsingul pöörake tähelepanu ka piirnevatele detaili-
dele. 
 

 

Mitteasjatundlikul kasutamisel võib sidur süttida. 
Euroopa Ühenduse direktiiv 94/9/EÜ kutsub tootjat ja kasutajat üles äärmisele hoolikusele. 

 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Ettekirjutuste eiramisel ning oskamatul käsitlemisel võib sidur kahjustuda. 
Sidurikahjustus võib viia ajami ning kogu seadme seiskumiseni. 

 
Üldised vead ebaõigel kasutamisel 

 Olulisi siduri koostu puudutavaid andmeid ei edastatud. 

 Võlli ja rummu ühenduse arvutusi ei arvestatud. 

 Sidurile paigaldati transpordikahjustustega detailid. 

 Rummu soojenemisel tõuseb temperatuur üle lubatud piiri. 

 Soojenemisel kuumenevad O-rõngad liigselt või saavad kahjustada. 

 Monteeritavate detailide mõõtmed ei vasta üksteisele. 

 Kruvid ei ole keeratud kinni pingutusmomendini või on pingutusmoment ületatud. 

 Detailid aetakse segamini või kasutatakse mittelubatud detaile. 

 Ei kasutata KTR originaalvaruosi. 

 Kasutatakse vanu/kulunud või ladustamisaja ületanud siduriosasid. 

 Kasutatud sidur/siduri kaitse ei sobi tööks plahvatusohtlikus keskkonnas või direktiivi 94/9/EÜ tähenduses. 

 Hooldusintervallidest ei peeta kinni. 

 KTR soovitatud määrderasvu ei kasutata. 

 Käitamistemperatuure ületatakse. 

 Aksiaalne rummukindlustus puudub või on lahti. 
 
 
 
 



KTR Kupplungstechnik 
GmbH 

D-48407 Rheine 

GEARex® 
Kasutus- ja paigaldusjuhend 

KTR-N 
Leht: 
Väljaanne:

40310 ET 
23 / 33 
10 

 

Vastab ISO 16016 
standardile. 

Koostatud: 08.12.14 Pz/Sil Asendab: --- 
Kontrollitud: 23.12.14 Pz Asendatud:  

 

6 Hooldus ja remont 
 

6.2 Rikked, põhjused ja kõrvaldamine 
 
Järg 

 Mitte piisav ja sobimatult kasutatud määre. 

 Töötamistingimusi on vastuvõetamatult muudetud. 
 
 

Rikked Põhjused 
Ohujuhised plahvatu-
sohtlikus keskkonnas 

kasutamise kohta 
Kõrvaldamine 

Töömüra muutus 
ja/või esinev vibra-

tsioon 

Joondamisviga / luba-
tud nihkeväärtusi 

ületatakse 

Süttimisoht kuumade 
pealispindade ja sädeme-

te tekke tõttu 

1) Seisake seade. 
2) Kõrvaldage joondamisvea põhjus (nt aluse 

lahtine kruvi, murdunud mootorikinnitus, se-
adme detailide soojuspaisumine, siduri pai-
galdusmõõtme E muutus). 

3) Kulumiskontroll 
4) Siduri uuesti joondamine 

Rummu teljekinnitus 
on lahti 

1) Seisake seade. 
2) Kontrollige siduri joondamist. 
3) Kulumiskontroll 
4) Kindlustada rummud aksiaalselt ning ise-

enesliku lahtitulemise vastu 

Määrdeaine puudus 

1) Seisake seade. 
2) Kulumiskontroll 
3) Vahetage määrdeaine 
4) Kontrollida tihendeid ning võimalusel välja 

vahetada 

Liigne hammasüle-
kande kulumine 

Ajami võnked 

1) Seisake seade. 
2) Demonteerige sidur, eemaldage kulumis-

jäägid 
3) Kontrollige siduri osi, vahetage kahjustatud 

siduri osad välja. 
4) Vibratsiooni põhjus kindlaks teha 
5) Paigaldage uued siduri osad 
6) Kontrollige joondamist, vajadusel korrigeeri-

ge. 

Joondamisviga / luba-
tud nihkeväärtusi 

ületatakse 

1) Seisake seade. 
2) Kõrvaldage joondamisvea põhjus (nt aluse 

lahtine kruvi, murdunud mootorikinnitus, se-
adme detailide soojuspaisumine, siduri pai-
galdusmõõtme E muutus). 

3) Kulumiskontroll 
4) Siduri uuesti joondamine 

Määrdeaine puudus 

1) Seisake seade 
2) Kulumiskontroll 
3) Vahetage määrdeaine 
4) Kontrollida tihendeid ning võimalusel välja 

vahetada 

Lekked / 
määrdeaine leke 

Sulgeda O-rõngad 

1) Seisake seade. 
2) Kulumiskontroll 
3) Lasta määrderasval ära voolata 
4) Vahetada välja tihendid 
5) Määrderasvaga täitmine 

O-rõngad on vale 
ladustamise tõttu või 
paigaldamise käigus 

kahjustunud 

1) Seisake seade. 
2) Kulumiskontroll 
3) Lasta määrderasval ära voolata 
4) Vahetada O-rõngad välja 
5) Tagada O-rõngaste õige ladustamine, para-

ndada paigaldusvead 
6) Määrderasvaga täitmine 
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6 Hooldus ja remont 
 

6.2 Rikked, põhjused ja kõrvaldamine 
 

Rikked Põhjused 
Ohujuhised plahvatu-
sohtlikus keskkonnas 

kasutamise kohta 
Kõrvaldamine 

Lekked / 
määrdeaine leke 

O-rõngad on kontaktis 
agressiivsete vedeli-
ke/õlidega, osooni 
mõjus, liiga kõrge 
õhutemperatuur 

Süttimisoht kuumade 
pealispindade ja sädeme-

te tekke tõttu 

1) Seisake seade. 
2) Kulumiskontroll 
3) Lasta määrderasval ära voolata 
4) Kõrvaldada negatiivsed mõjud O-rõngastele 
5) Vahetada O-rõngad välja 
6) Määrderasvaga täitmine 

Hammaste purunemi-
ne / kesta purunemi-

ne 

Hammaste/kesta pu-
runemine suure löö-

kenergia / ülekoormu-
se tõttu 

1) Seisake seade. 
2) Demonteerige sidur, eemaldage purunemis-

jäänused 
3) Selgitage välja ülekoormuse põhjus. 
4) Kontrollige siduri osi, vahetage kahjustatud 

siduri osad välja. 
5) Paigaldada kest, seejärel siduri osad 

Tööparameetrid ei 
vasta siduri 
võimsusele. 

1) Seisake seade. 
2) Demonteerige sidur, eemaldage purunemis-

jäänused 
3) Kontrollige tööparameetreid, valige suurem 

sidur (pöörake tähelepanu paigalduskoha 
mõõtmetele). 

4) Uus sidurisuurus paigaldada, joondada ning 
määrida GEARex®-i kasutus-
/paigaldusjuhendi kohaselt 

Viga seadme kä-
sitsemisel 

1) Seisake seade. 
2) Demonteerige sidur, eemaldage purunemis-

jäänused 
3) Kontrollige siduri osi, vahetage kahjustatud 

siduri osad välja. 
4) Paigaldada kest, seejärel siduri osad 
5) Juhendage ja koolitage seadmega töötavat 

personali. 

Määrdeaine puudus 

1) Seisake seade. 
2) Demonteerige sidur, eemaldage purunemis-

jäänused 
3) Kontrollida tihendeid ning siduri osasid, vaja-

duse korral välja vahetada 
4) Uued siduriosad/tihendid paigaldada, 

joondada ning määrida GEARex®-i kasutus-
/paigaldusjuhendi kohaselt 

Joondamisviga / luba-
tud nihkeväärtusi 

ületatakse 

1) Seisake seade. 
2) Demonteerige sidur, eemaldage purunemis-

jäänused 
3) Kõrvaldage joondamisvea põhjus (nt aluse 

lahtine kruvi, murdunud mootorikinnitus, se-
adme detailide soojuspaisumine, siduri pai-
galdusmõõtme E muutus). 

4) Uued siduri osad paigaldada, joondada ning 
määrida GEARex®-i kasutus-
/paigaldusjuhendi kohaselt 
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6 Hooldus ja remont 
 

6.3 Määrdeaine vahetus 
 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Et tagada siduri pikk eluiga ning vältida siduri kahjustamist, tuleb järgida üksikutele siduri-
külgedele ettenähtud määrdekoguseid ning kinni pidada määrdeaine väljavahetamise inter-
vallidest. 

 

 

E T T E V A A T U S T !  
Määre tuleb täielikult koguda ning eeskirjade kohaselt kõrvaldada. 

 

STOP 

 

O H T !  
Määrde kasutamisel järgida tootja juhiseid. 

 
Määrdeainevahetus oleneb kasutustingimustest nagu koormus, õhutemperatuur, pöörete arv, võllinihe ning 
tööaeg. Määrdeainevahetus on soovitav 70 °C juures pärast u 8000 töötundi, max 2 aasta pärast ning üle 70 °C 
korral pärast u 3000 töötund, max 1 aasta pärast. 
 
Jälgige, et määrdeaine vahetusel oleks jääkkogused siduris võimalikult minimaalsed. 
Palun lasta tootjal kinnitada uue määrderasva sobivus eelmise määrderasva jäänustega. 
 

 

E T T E V A A T U S T !  
Siduri kasutamisel plahvatusohtlikes kohtades tuleb tingimata järgida kontrollintervalle. 
Sidurit tuleb pärast umbes 200 töötundi, maksimaalselt igakuiselt kontrollida. 

 

 
M Ä R K U S !  
Eri määrderasvade sorte ning erinevatelt tootjatelt ei tohi kokku segada. 

 
Määrderasva vahetamise juhend 

 Kontrollida pidamist ning võimaluse korral tihendid välja vahetada. 

 Pöörake sidurit kuni kinnituskruvid on vertikaalses asendis (vt joonist 29). 

 Eemaldage kinnituskruvid (osa 7) koos tihendiga (osa 6), seejärel laske rasv sobivasse anumasse.  
Vahetamise lihtsustamiseks kasutage vedelat õli. 

 

 
M Ä R K U S !  
Kontrollida õli sobivust määrdega. 

 
 Määrdega täita peatüki 5.4 kohaselt. 

 Korrake kirjeldatud protseduuri ka teisel siduripoolel. 
 

Joonis 29. Kinnituskruvide vertikaalne asend Joonis 30. Kinnituskruvide eemaldamine tihendiga 
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6 Hooldus ja remont 
 

6.4 Tihendelementide vahetamine 
 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Lekete korral tuleb tihendelemendid koheselt välja vahetada. 
Vastasel juhul võib sidur kahjustuda. 
Määrdekadu koheselt kokku koguda ning eeskirjade kohaselt kõrvaldada. 

 
 
Lametihendi väljavahetamine (osa 5) 

Kui lametihend (osa 5) on defektne/lekib, tuleb see koheselt välja vahetada. Lisaks on soovitatav igal siduri uuesti 
paigaldamisel lametihend (osa 5) ning poldid (osa 3) ja mutrid (osa 4) välja vahetada. 

 Määrderasv tuleb eemaldada peatüki 6.3 kohaselt. 

 Kestade (osa 2) kruvid (osad 3 ja 4) lahti kruvida ja eemaldada. 

 Lükata kesta (osa 2) aksiaalselt nii kaugele taha, et lametihendit (osa 5) on võimalik eemaldada ja välja  
vahetada. 

 Tihendipinnad kergelt sisse määrida ning uus lametihend (osa 5) paigaldada. Seejärel kontrollida joondamist, 
vajaduse korral korrigeerida ja paigaldada. 

 Määrdega täita peatüki 5.4 kohaselt. 
 
 
O-rõngaste väljavahetamine (osa 8) 

O-rõngaid (osa 8) on võimalik välja vahetada ilma seotud agregaate liigutamata, kui võlliõlg ei ole suurem kui 
rummude (osa 1) välisläbimõõt D. 

 Määrderasv tuleb eemaldada peatüki 6.3 kohaselt. 

 Kestade (osa 2) kruvid (osad 3 ja 4) lahti kruvida ja eemaldada. 

 Kestad (osa 2) lükata hammastest ning rummust (osa 1) nii kaugele, et O-rõngaid (osa 8) oleks võimalik ee-
maldada. 

 Uus O-rõngas (osa 8) lõigata radiaalselt ühest kohast läbi või lõigata rõngas ümbermõõdu pikkuselt. 

 O-rõngas (osa 8) asetada võlli ümber ning seejärel liimida puutekoht näiteks Loctite 401 liimiga. 

 O-rõngas (osa 8) asetada kesta (osa 2) soonde. 

 Kestad paigaldada ja kasutusele võtta peatükkide 4 ja 5 kohselt 
 
 

 
M Ä R K U S !  
Kui on soov vaid O-rõngaid (osa 8) paigaldada, tuleb seotavad agregaadid nihutada ning 
sidur peatüki 6.9 kohaselt demonteerida. 

 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Kaitsta sisendi- ja väljundipoolseid O-rõngaid (osa 8) ning lametihendeid (osa 5) kahjustuste 
ja kuumenemise eest. 

 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Liimainete kasutamisel järgida tootja juhtnööre. 
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6 Hooldus ja remont 
 

6.5 Pöördeväärtus 
 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Pöördekontrolliks kindlustada väljalülitatud tehnika kogemata sisse lülitamise eest. 

 
Ajami pool 

 Keerata rummu ajami suunale vastu. 
 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Sealjuures ei tohi kesta aksiaalselt sulgemisasendist nihutada. 

 
 Kinnitada kestal (osa 2) ning rummul (osa 1) tunnusmärk (vt joonist 31). 

 Rummu (osa 1) pöörata ajami suunas ning mõõta pöördearv Smax. 

 Pöördearvu Smax saavutamisel tuleb sidurit vahetada. 
 
 
Ajami pool 

 Pöörata rummu ajami suunas. 
 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Sealjuures ei tohi kesta aksiaalselt sulgemisasendist nihutada. 

 
 Kinnitada kestal (osa 2) ning rummul (osa 1) tunnusmärk (vt joonist 31). 

 Rummu (osa 1) ajami suuna vastu pöörata ning pöördearv Smax mõõta. 

 Pöördearvu Smax saavutamisel tuleb sidurit vahetada. 
 
 
 
 

 

Joonis 31. Rummu ja kesta märgistus 
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6 Hooldus ja remont 
 

6.6 Kulumise orienteeruvad väärtused 
 
Pöördearvu ≥ Smax [mm] tuleb sidur välja vahetada. 
 
Väljavahetamise piirväärtus sõltub kasutustingimustest ja olemasolevatest tööparameetritest. 
 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Pikendamaks siduri eluiga ja vältimaks ohte siduri plahvatusohtlikes -keskkondades kasu-
tamisel peavad võlli otsad olema täpselt joondatud. 
Pidage tingimata kinni etteantud hälbe väärtustest (vt tabeleid 11). Väärtuste ületamine 
kahjustab sidurit. 

 
 
Tabel 13. Kulumisväärtus 

GEARex® suurus Pöördeväärtus Smax [mm] 
(kulumispiir rummu kohta) 

GEARex® suurus Pöördeväärtus Smax [mm] 
(kulumispiir rummu kohta) 

10 1,0 55 2,5 
15 1,0 60 2,5 
20 1,0 70 2,5 
25 1,5 80 3,0 
30 1,5 85 3,0 
35 1,5 90 4,0 
40 2,0 100 4,0 
45 2,0 110 4,5 
50 2,0 120 4,5 

 
 
 

6.7 Siduri puhastamine 
 

 

E T T E V A A T U S T !  
Hoolitsege piisava õhutuse eest ning järgige lahustite ja puhastusvahendite kasutamisel 
puhastusvahendi tootja juhiseid. 
Vältige süttimisohtu. 

 
Siduri paigaldamisel/lahtivõtmisel tuleb siduriosad hoolikalt puhastada. Eriti peavad olema tihendipinnad ning 
hammastepiirkond mustusest, marrastustest ja määrderasvast puhtad. 
Seejärel tuleb tagada õige paigaldus (peatükk 4) ning kasutuselevõtt (peatükk 5). 
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6.8 Siduri väljavahetamine 
 
Kui saavutatakse peatükkide 6.5 ja 6.6 kohaselt maksimaalne kulumismäär, tuleb kogu sidur välja vahetada. 
Väljavahetus teha mõlema siduripoole korral vaid paari kaupa (rumm (osa 1) ja kest (osa 2))! 
Seade tuleb lahti võtta peatüki 6.9 kohaselt. 
 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Vastasel juhul võib sidur kahjustuda. 
Sidurikahjustus võib viia ajami ning kogu seadme seiskumiseni. 
Purunenud siduri laialilendavad tükid on eluohtlikud. 

 
 
 

6.9 Siduri lahti võtmine 
 

STOP 

 

O H T !  
Veenduge siduri lahti võtmisel, käsitsemisel ja hooldamisel, et kogu jõuseade on kindlusta-
tud juhusliku sisselülitumise vastu.

 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Kui siduri kohta on koostatud mõõtjoonis, tuleb juhinduda eelkõige sealsetest andmetest. 
Mõõtjoonis tuleb anda seadme käitaja käsutusse. 

 
 
Siduri lahtivõtmine on vajalik, kui siduri osasid tuleb kahjustuste osas kontrollida või välja vahetada. Lisaks tihen-
delementide vahetamisel. 
 
 Määrderasv lasta ära voolata peatüki 6.3 kohaselt. 

 Poltide ühendus lahti kruvida ning kestad (osa 2) aksiaalselt taha lükata, kuni hammastik ei ole enam seotud. 

 Kestade (osa 2) haakumiskoht rummudega (osa 1) märgistada. 

 Agregaate üksteisest eemale lükata. 

 Sidur puhastada (vt peatükki 6.7) ning siduriosasid, tihendpindasid ja haakumiskohti kontrollida. 

 Kahjustatud osad välja vahetada. 

 Taaspaigaldus teostada peatükkide 4 ja 5 kohaselt. 
 
 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Kahjustatud või kulunud osad tuleb välja vahetada. 

 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Iga siduri taaspaigalduse korral on soovitatav lametihend (osa 5) ning poldid (osa 3) ja 
mutrid (osa 4) välja vahetada. 

 

 

E T T E V A A T U S T !  
Siduriosade soojendamisega tekib kõrgendatud süttimisoht. 
Tagada plahvatusohutu keskkond. 
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6.9 Siduri lahti võtmine 
 
Kui sidurirummud (osa 1) tuleb lahti võtta, tuleb esmalt aksiaalne rummukinnitus eemaldada. 
Sidurirummude (osa 1) ühtlase soojendamise (u 80 °C) abil põletiga ning eemaldi abil on võimalik rummud  
(osa 1) agregaatide võllidelt eemaldada. 
Tihendipindasid, hammastikku, rummuauke ning võlle kontrollida kahjustuste suhtes. 
Taaspaigaldus teostada peatükkide 4 ja 5 kohaselt. 
 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Mitte kunagi kasutada kestasid (osa 2) rummude (osa 1) eemaldamiseks. 

 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Palun kasutage ette nähtud tõmmitsaid. Võlle ei tohi koormata. 

 
 
 

6.10 Varuosad, klienditeeninduse aadressid 
 
Oluliste varuosade varu olemasolu seadme kasutuskohas on siduri kasutusvalmiduse tagamise põhieeldus. 
 
KTR-i varuosade/tellimuste partnerite kontaktaadressid leiate KTR-i kodulehelt aadrerssil www.ktr.com. 
 
Järgnevaid andmeid kasutada asendusosade tellimisel. 

 Originaaltellimuse number 
 Materjali number 
 Märgistus ja tükiarv 

 

! 
 

T Ä H E L E P A N U !  
Kui kasutatakse varuosi, samuti tarvikuid, mis ei ole KTR-i poolt tarnitud, ei vastuta KTR 
nende kasutamisega kaasnevate kahjude eest ning ei anna garantiid. 
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7 Lisa A 

Juhised ja eeskirjad kasutamiseks -keskkondades 
 
Tüübid FA, FB, FAB: rumm / kest / rumm 
Tüüp DA, DB, DAB: rumm / kest / rumm 
 
 

7.1 Sihipärane kasutamine  -keskkondades 
 

-kasutustingimused (plahvatusohtlikud keskkonnad) 
 
GEARex® sidurid sobivad kasutamiseks vastavalt EÜ direktiivile 94/9/EÜ. 
 
1. Tööstus (välja arvatud mäetööstus) 

 Kategooriate 2 ja 3 seadmegrupp II (sidur ei ole seadmekategoorias 1 lubatud) 
 Ainete grupp G (gaasid, pihustusudu, aurud), tsoonid 1 ja 2 (siduri kasutamine tsoonis 0 ei ole lubatud) 
 Ainete grupp D (tolmud), tsoonid 21 ja 22 (siduri kasutamine tsoonis 20 ei ole lubatud) 
 Plahvatusohtlike ainete grupp IIC (IIC sisaldab plahvatusohtlike ainete gruppe IIA ja IIB) 

 
Temperatuuriklass: 

Temperatuuriklass 
Keskkonna- ja kasutamistempera-

tuur Ta 
max pealispinna temperatuur 

T4, T3, T2, T1 - 30 °C kuni + 90 °C 1) + 110 °C 2) 
T5 - 30 °C kuni + 80 °C + 100 °C 
T6 - 30 °C kuni + 65 °C + 85 °C 

 

Selgitus: 
Maksimaalsed pealispinna temperatuurid tulenevad vastavast maksimaalsest keskkonna- või kasutustemperatuurist Ta,  
kusjuures arvesse võetakse maksimaalset temperatuuritõusu T 20 K. 
1) Keskkonna- või kasutustemperatuur Ta on piiratud rakendatud GEARex®-i korral lubatud kestuskasutuse temperatuuriga 

+ 80 °C. 
2) Maksimaalne pealispinna temperatuur + 110 °C kehtib ka keskkondades, kus esineb plahvatusohtlikku tolmu. 
 
2. Mäetööstus 

Kategooria M2 seadmegrupp I (sidur ei ole seadmete kategoorias M1 lubatud). 
Lubatud keskkonnatemperatuur - 30 °C kuni + 90 °C. 
 
 

7.2  Siduri märgistus plahvatusohtliku keskkonna jaoks 
 
GEARex®-i terasest hammassiduri ATEX-tähistus on rummu otsmikul või kesta välisläbimõõdul. 
 
Lühimärgistus: 
(standard)  

II 2G c IIC T X/II 2D c T X/I M2 c X 

 
Terviklik märgistus: 

 

II 2G c IIC T6, T5 või T4 
- 30 °C  Ta  + 65 °C, + 80 °C või + 90 °C 
II 2D c T 110 °C - 30 °C  Ta  + 90 °C 
I M2 c - 30 °C  Ta  + 90 °C 

 
Plahvatusohtlike ainete grupi IIC märgistus hõlmab ka plahvatusohtlike ainete gruppe IIB. 
 
Kui lisaks -märgistusele on detailile kantud ka tempel , siis on siduri detail väljastatud KTR-i poolt puurimata 
või ettepuuritud avaga. 
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7 Lisa A 

Juhised ja eeskirjad kasutamiseks -keskkondades 
 

7.3 Kontrolli intervallid siduritele -keskkondades 
 

Plahvatusohtlike 
ainete grupp 

Kontrolli intervall 

3G 
3D 

Siduritele, mis on liigitatud kategooriasse 3G või 3D, kehtib normaalrežiimil tavaline ka-
sutus- ja paigaldusjuhend. Normaalrežiimil, mis võetakse süttimisohu analüüsil aluseks, on 
sidurid vabad süttimisallikatest. Arvestada tuleb üksnes isesoojenemisest tingitud ja siduri 
tüübist sõltuva temperatuuritõusuga:  GEARex® puhul: T = 20 K 

II 2G c IIB 
II 2D c 

T1, T2, T3, 
T4, T5, T6 

Pärast kasutuselevõttu tehke siduri liikuvuse kontroll ja vaatluskontroll pärast 2.000 töötun-
ni möödumist, hiljemalt 6 kuu möödudes. 
Kui selle esmase kontrolli käigus tuvastatakse osade vähene kulumine või ei tuvastata 
kulumist, siis võib järgmise kontrolli teostada vastavalt 4.000 töötunnise intervalliga, kõige 
hiljem 18 kuu möödudes. 
Kui esmase kontrolli käigus tuvastatakse suur kulumine, mille alusel on soovitatav osad 
välja vahetada, siis selgitage võimaluste piires välja kulumise põhjus tabeli „Rikked” koha-
selt. 
Sellisel juhul kohandage hooldusintervallid tingimata muutunud tööparameetritele va-
stavaks. 

II 2G c IIC 
II 2D c 

T1, T2, T3, 
T4, T5, T6 

Pärast kasutuselevõttu tehke siduri liikuvuse kontroll ja vaatluskontroll pärast 1.000 töötun-
ni möödumist, hiljemalt 3 kuu möödudes. 
Kui selle esmase kontrolli käigus tuvastatakse osade vähene kulumine või ei tuvastata 
kulumist, siis võib järgmise kontrolli teostada vastavalt 2.000 töötunnise intervalliga, kõige 
hiljem 12 kuu möödudes. 
Kui esmase kontrolli käigus tuvastatakse suur kulumine, mille alusel on soovitatav osad 
välja vahetada, siis selgitage võimaluste piires välja kulumise põhjus tabeli „Rikked” 
kohaselt. 
Sellisel juhul kohandage hooldusintervallid tingimata muutunud tööparameetritele vasta-
vaks. 

 
 
 

GEARex® sidur 

 

Joonis 32. GEARex® sidur 
 
Siinkohal tuleb kontrollida rummu- ja kestahammastiku pöördeomadusi sisendi- ja väljundipoolelt eraldatult. 
Pöördemäära Smax saavutamisel tuleb kestad olenemata kontrolli intervallidest koheselt välja vahetada. 
 
 



KTR Kupplungstechnik 
GmbH 

D-48407 Rheine 

GEARex® 
Kasutus- ja paigaldusjuhend 

KTR-N 
Leht: 
Väljaanne:

40310 ET 
33 / 33 
10 

 

Vastab ISO 16016 
standardile. 

Koostatud: 08.12.14 Pz/Sil Asendab: --- 
Kontrollitud: 23.12.14 Pz Asendatud:  

 

7 Lisa A 

Juhised ja eeskirjad kasutamiseks -keskkondades 
 

7.4 EÜ vastavusdeklaratsioon 
 

EÜ vastavusdeklaratsioon 

EÜ-suunise 94/9/EÜ suhtes 23.03.1994 
ja selle rakendamiseks välja antud õigusaktide tähenduses. 
 
Tootja – KTR Kupplungstechnik GmbH, D-48432 Rheine – deklareerib, et käesolevas kasutusjuhendis 
kirjeldatud, plahvatuskaitsega 
 

GEARex®-i terasest hammassidurid 
 
on seadmed direktiivi 94/9/EÜ artikli 1 (3) b) tähenduses ja vastavad direktiivi 94/9/EÜ lisa II peamiste-
le töötervishoiu ja tööohutuse nõuetele. 
 
GEARex®-i sidur vastab direktiivi 94/9/EÜ nõuetele. Üks või mitu juurdekuuluvas EÜ tüübikinnitustun-
nistuses IBExU11ATEXB016 X nimetatud normi asendati osaliselt uue sõnastusega. 
KTR Kupplungstechnik GmbH kui tootja kinnitab, et eespool nimetatud toode vastab uutele normatiivi-
dele. 
 
Vastavalt direktiivi 94/9/EÜ artiklile 8 (1) b) ii) on tehniline dokumentatsioon hoiul nimetatud asutuses: 
 

IBExU 
Institut für Sicherheitstechnik GmbH 
Fuchsmühlenweg 7 
 
09599 Freiberg 

 

Rheine, 08.12.2014 esindaja  

 

i.A.  

 

Koht Kuupäev Reinhard Wibbeling 
Tehnikaosakonna juhataja 
 

 Ansgar Silies 
Tootejuht 

 

 


