
Keevituslisamaterjalid



Käesoleva keevituslisamaterjalide kataloogi eesmärgiks on muuta lihtsamaks teie 
igapäevased ülesanded lisamaterjalide valimisel ja keevitamisel. Kataloogist leiate te kõige 
levinumad keevituslisamaterjalid koos üksikasjalike tootekirjeldustega. Kataloogi alguses 
olevast valikutabelist leiate kergelt ja kiirelt soovitusi kõige levinumate põhimetallide kohta.

Kataloogi lõpus on toodud nõuanded keevitusdefektide vältimiseks. Samuti on toodud 
keevitusasendite pildid ja definitsioonid EN ISO ja ASME standardite järgi.

Täiendavat teavet kulumaterjalide kohta leiate ESAB-i keevitamise käsiraamatust, mis 
sisaldab ka mitmeid teisi valikutabeleid.

Meie veebilehel www.esab.ee leiate te ka üksikasjalikku ingliskeelset teavet keevitamise 
kulumaterjalide, seadmete ja lisatarvikute kohta koos meie toodete infolehtede ja 
ohutuskaartidega. Samuti leiate katalooge ja teisi materjale lingi Teenustugi all olevalt lehelt 
Allalaetav teabepank. Uudiste lehelt leiate ka meie inglisekeelse kliendilehe Svetsaren.

Keevitusprotsessi lühendatud tähis:

FCAW - täidistraadiga kaarkeevitus
GMAW - gaasikaitsega metall-kaarkeevitus
GTAW - volframelektrood kaarkeevitus
SAW - räbu all kaarkeevitus
SMAW - kaitstud metall-kaarkeevitus
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Põhimetall	 MMA	 MIG/MAG	 FCAW	 FCAW	 TIG	 SAW
	 																		
	 OK	 OK	AristoRod,	 OK	Tubrod	 OK	Tubrod	 OK	Tigrod	 OK	Autrod	+
	 	 OK	Autrod	 (Metall	pulber)	 (Rutiil	tüüp	kõikides	asendites)	 	 OK	Flux
	

Legeerimata	terased	(EN	10025-2)	 	 	 	 	 	
S235xxx, S275xxx, S355xxx 48.00 12.50, 12.51 14.12, 14.13 15.14, PZ6113 12.64 12.22+10.71

Normaliseeritud	peeneteralise	struktuuriga	terased	(EN	10025-3)	 	 	 	 	 	
S275N, S355N, S420N 48.00 12.50, 12.51 14.12, 14.13 15.14, PZ6113 12.64 12.22+10.71
S460N 55.00 12.63, 12.64 14.02 15.14, PZ6113 12.64 12.22+10.71
S275NL, S355NL, S420NL 48.08, 55.00 13.28, (12.63, 12.64)* 14.04 15.11, PZ6138, (15.17)* 13.28 12.32+10.62
S460NL 48.08, 55.00 13.28, (12.63, 12.64)*  15.11, PZ6138, (15.17)* 13.28 12.32+10.62
  *) -40 oC  *) -40 oC  

Termomehaanilised	peeneteralise	struktuuriga	terased	(EN	10025-4)		 	 	 	 	
S275M, S355M, S420M 48.00 12.50, 12.51 14.12, 14.13 15.14, PZ6113 12.64 12.22+10.71
S460M 55.00 12.63, 12.64 14.02 15.14, PZ6113 13.28 12.32+10.71
S275ML, S355ML, S420ML 48.08, 55.00 13.28, (12.63, 12.64)* 14.04 15.11, PZ6138, (15.17)* 13.28 12.32, 13.27+10.62
S460ML 48.08, 55.00 13.28, (12.63, 12.64)*  15.11, PZ6138, (15.17)* 13.28 12.32, 13.27+10.62
  *) -40 oC  *) -40 oC  

Atmosfäärsele	korrosioonile	vastupidavad	terased	(EN	10025-5)	 	 	 	 	 	
S235J0W, S235J2W 73.08 13.26 14.01 PZ6112, 15.17 13.26 13.36+10.71
S355J0WP (näiteks COR-TEN A), S355J2WP 73.08 13.26 14.01 PZ6112, 15.17 13.26 13.36+10.71
S355J0W, S355J2W (näiteks COR-TEN B) 73.08 13.26 14.01 PZ6112, 15.17 13.26 13.36+10.71

Karastatud	kõrgtugevad	terased		(EN	10025-6)	 	 	 	 	 	
S460Q, S460QL 48.08 12.63, 12.64 14.02 15.17, PZ6138 13.28 12.32, 13.27+10.62
S500Q, S500QL 74.70 55 14.02 15.11, PZ6138 13.13 13.24+10.62
S550Q, S550QL 74.78 55 14.03 Dual Shield 55 13.29 13.40+10.62
S620Q, S620QL 75.75 62 14.03 Dual Shield 62 13.29 13.40+10.62
S690Q, S69QL (näiteks WELDOX 700 D ja E) 75.75 69 14.03 15.09 13.29 13.43+10.62
S890Q, S890QL (näiteks WELDOX 900 D ja E) 75.78 89 Coreweld 89 PZ6149 (põhi)  

Ülitugevad	terased	(SSAB/Rautaruukki)	 	 	 	 	 	
Weldox 900 / Optim 900 QC 75.78 89 Coreweld 89 PZ6149 (põhi täidistraat)
Weldox 960 / Optim 960 QC 75.78 * 89 * Coreweld 89 * PZ6149 (põhi täidistraat)
Weldox 1100 / Optim 1100 QC 75.78 * 89 * Coreweld 89 * PZ6149 (põhi täidistraat) *
 * Põhimetallist veidi erinev täitemetall   

Kõrge	voolamispiiriga	legeerimata	ja	madallegeeritud:	lehed	(EN	10028-2)	ja	torud	(EN	10216-2)	 	 	 	 	 	
P235GH...P355GH 48.00 12.50, 12.51 14.12, 14.13 15.14, PZ 6113 12.64 12.22+10.71
16Mo3 74.46 13.09 14.02 Dual Shield MoL 13.09 12.24+10.62
13CrMo4-5 76.18 13.12  Dual Shield CrMo1 13.12 13.10SC+10.62
10CrMo9-10 76.28 13.22  Dual Shield CrMo2 13.22 13.20SC+10.62
X10CrMoVNb9-1 76.98 13.38   13.38 

Kulumiskindlad	terased	 	 	 	 	 	
näiteks HARDOX 400...600 ja Raex 400...500      
Kui ei nõuta võrdset kõvadust ja tugevust:      
Legeerimata vastupidav lisaaine 48.00 12.50, 12.51 14.12, 14.13 15.14, PZ6113 12.64 12.22+10.71
Sama kõvadus: kõvapindamiseks sobiv lisaaine      
katteõmblusteks 83.50 13.91  15.50  
Sobiv kõvadus:madallegeeritud lisaaine 75.75 13.29 14.03 15.09 13.29 13.43+10.62

Austeniitsed	roostevabad	terased	 	 	 	 	 	
18Cr-8Ni terased     Shield-Bright (Positioon, PG/3G,3F ülevalt alla keevitusasend)  
1.4404 (304L), 1.4307 (304L), 1.4301 (304) jne 61.30 308LSi 15.30 308L, 308L X-tra 308LSi 308L+10.93
1.4541 (321), 1.4550 (347) 61.30, 61.81 308LSi, 347 15.30 308L, 308L X-tra 308LSi, 347 308L, 347+10.93
18Cr-12Ni-3Mo terased    Shield-Bright  
1.4404 ja 1.4432 (316L), 1.4401 ja 1.4436 (316) jne 63.30 316LSi 15.31 316L, 316L X-tra 316LSi 316L+10.93

Soovituslikud keevituslisaained erinevatele põhimetallidele 
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Põhimetall	 MMA	 MIG/MAG	 FCAW	 FCAW	 TIG	 SAW
	 																		
	 OK	 OK	AristoRod,	 OK	Tubrod	 OK	Tubrod	 OK	Tigrod	 OK	Autrod	+
	 	 OK	Autrod	 (Metall	pulber)	 (Rutiil	tüüp	kõikides	asendites)	 	 OK	Flux
	

Legeerimata	terased	(EN	10025-2)	 	 	 	 	 	
S235xxx, S275xxx, S355xxx 48.00 12.50, 12.51 14.12, 14.13 15.14, PZ6113 12.64 12.22+10.71

Normaliseeritud	peeneteralise	struktuuriga	terased	(EN	10025-3)	 	 	 	 	 	
S275N, S355N, S420N 48.00 12.50, 12.51 14.12, 14.13 15.14, PZ6113 12.64 12.22+10.71
S460N 55.00 12.63, 12.64 14.02 15.14, PZ6113 12.64 12.22+10.71
S275NL, S355NL, S420NL 48.08, 55.00 13.28, (12.63, 12.64)* 14.04 15.11, PZ6138, (15.17)* 13.28 12.32+10.62
S460NL 48.08, 55.00 13.28, (12.63, 12.64)*  15.11, PZ6138, (15.17)* 13.28 12.32+10.62
  *) -40 oC  *) -40 oC  

Termomehaanilised	peeneteralise	struktuuriga	terased	(EN	10025-4)		 	 	 	 	
S275M, S355M, S420M 48.00 12.50, 12.51 14.12, 14.13 15.14, PZ6113 12.64 12.22+10.71
S460M 55.00 12.63, 12.64 14.02 15.14, PZ6113 13.28 12.32+10.71
S275ML, S355ML, S420ML 48.08, 55.00 13.28, (12.63, 12.64)* 14.04 15.11, PZ6138, (15.17)* 13.28 12.32, 13.27+10.62
S460ML 48.08, 55.00 13.28, (12.63, 12.64)*  15.11, PZ6138, (15.17)* 13.28 12.32, 13.27+10.62
  *) -40 oC  *) -40 oC  

Atmosfäärsele	korrosioonile	vastupidavad	terased	(EN	10025-5)	 	 	 	 	 	
S235J0W, S235J2W 73.08 13.26 14.01 PZ6112, 15.17 13.26 13.36+10.71
S355J0WP (näiteks COR-TEN A), S355J2WP 73.08 13.26 14.01 PZ6112, 15.17 13.26 13.36+10.71
S355J0W, S355J2W (näiteks COR-TEN B) 73.08 13.26 14.01 PZ6112, 15.17 13.26 13.36+10.71

Karastatud	kõrgtugevad	terased		(EN	10025-6)	 	 	 	 	 	
S460Q, S460QL 48.08 12.63, 12.64 14.02 15.17, PZ6138 13.28 12.32, 13.27+10.62
S500Q, S500QL 74.70 55 14.02 15.11, PZ6138 13.13 13.24+10.62
S550Q, S550QL 74.78 55 14.03 Dual Shield 55 13.29 13.40+10.62
S620Q, S620QL 75.75 62 14.03 Dual Shield 62 13.29 13.40+10.62
S690Q, S69QL (näiteks WELDOX 700 D ja E) 75.75 69 14.03 15.09 13.29 13.43+10.62
S890Q, S890QL (näiteks WELDOX 900 D ja E) 75.78 89 Coreweld 89 PZ6149 (põhi)  

Ülitugevad	terased	(SSAB/Rautaruukki)	 	 	 	 	 	
Weldox 900 / Optim 900 QC 75.78 89 Coreweld 89 PZ6149 (põhi täidistraat)
Weldox 960 / Optim 960 QC 75.78 * 89 * Coreweld 89 * PZ6149 (põhi täidistraat)
Weldox 1100 / Optim 1100 QC 75.78 * 89 * Coreweld 89 * PZ6149 (põhi täidistraat) *
 * Põhimetallist veidi erinev täitemetall   

Kõrge	voolamispiiriga	legeerimata	ja	madallegeeritud:	lehed	(EN	10028-2)	ja	torud	(EN	10216-2)	 	 	 	 	 	
P235GH...P355GH 48.00 12.50, 12.51 14.12, 14.13 15.14, PZ 6113 12.64 12.22+10.71
16Mo3 74.46 13.09 14.02 Dual Shield MoL 13.09 12.24+10.62
13CrMo4-5 76.18 13.12  Dual Shield CrMo1 13.12 13.10SC+10.62
10CrMo9-10 76.28 13.22  Dual Shield CrMo2 13.22 13.20SC+10.62
X10CrMoVNb9-1 76.98 13.38   13.38 

Kulumiskindlad	terased	 	 	 	 	 	
näiteks HARDOX 400...600 ja Raex 400...500      
Kui ei nõuta võrdset kõvadust ja tugevust:      
Legeerimata vastupidav lisaaine 48.00 12.50, 12.51 14.12, 14.13 15.14, PZ6113 12.64 12.22+10.71
Sama kõvadus: kõvapindamiseks sobiv lisaaine      
katteõmblusteks 83.50 13.91  15.50  
Sobiv kõvadus:madallegeeritud lisaaine 75.75 13.29 14.03 15.09 13.29 13.43+10.62

Austeniitsed	roostevabad	terased	 	 	 	 	 	
18Cr-8Ni terased     Shield-Bright (Positioon, PG/3G,3F ülevalt alla keevitusasend)  
1.4404 (304L), 1.4307 (304L), 1.4301 (304) jne 61.30 308LSi 15.30 308L, 308L X-tra 308LSi 308L+10.93
1.4541 (321), 1.4550 (347) 61.30, 61.81 308LSi, 347 15.30 308L, 308L X-tra 308LSi, 347 308L, 347+10.93
18Cr-12Ni-3Mo terased    Shield-Bright  
1.4404 ja 1.4432 (316L), 1.4401 ja 1.4436 (316) jne 63.30 316LSi 15.31 316L, 316L X-tra 316LSi 316L+10.93

Soovituslikud keevituslisaained erinevatele põhimetallidele 
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Põhimetall	 MMA	 MIG/MAG	 FCAW	 FCAW	 TIG	 SAW
	 																		
	 OK	 OK	AristoRod,	 OK	Tubrod	 OK	Tubrod	 OK	Tigrod	 OK	Autrod+
	 	 OK	Autrod	 (Metall	pulber)	 (Rutiil	tüüp	kõikides	asendites)	 	 OK	Flux
	

Kõrglegeeritud	spetsiaalsed	austeniit	terased	 	 	 	 	 	
1.4438 (317L) 64.30 317L   317L 317L+10.93
1.4539 (näiteks Outokumpu 904L) 69.33 385   385 385+10.93
1.4547 (näiteks Outokumpu 254SMO) 92.45 19.82   19.82 19.82+10.16
1.4652 (näiteks Outokumpu 654SMO) 92.59 19.81   19.81 19.81+10.16

Austeniitsed	-Ferriitsed	roostevabad	terased	(duplex	terased)	 	 	 	 	 	
1.4162 (näiteks Outokumpu LDX2101) 67.56 *, 67.50 2307 *, 2209 15.37 14.27 2307 *, 2209 2307 *, 2209+10.93
1.4462 (näiteks Outokumpu 2205) 67.50 2209 15.37 14.27 2209 2209+10.93
1.4410 (näiteks Outokumpu 2507) 68.53 2509  14.28 2509 2509+10.94
 * Sobib põhimetalliga

Aluminium	ja	aluminiumi	sulamid	 	 	 	 	 	
1050A (Al99,5), 1070A (Al99,7), 1200 (Al99,0)  1070   1070 
4045 (AlSi10)  4043, 4047   4043, 4047 
5019 (AlMg5), 5086 (AlMg4), 5454 (AlMg2,5)  5356   5356 
5083 (AlMg4,5Mn0,7)  5183   5183 
6060 (AlMgSi), 6061 (AlMg1SiCu), 6063 (AlMg0,7Si)  4043, 5356   4043, 5356 
6082 (AlSi1MgMn)  4043, 5356   4043, 5356 
7021 (AlZn5,5Mg1,5Si), 7029 (AlZn4,4Mg1Si)  5356   5356 

Malm	 	 	 	 	 	
Erinevad sordid 92.18, 92.58   Nicore 55  

Erinevate	materjalide	liited	(roostevaba-	must	metall)	 	 	 	 	 	
Legeerimata või madallegeeritud terased/austeniitsed roostevabad terased    Shield-Bright (ülevalt alla keevitusasend)  
Kasutustemperatuur alla 300 oC ja mitte PWHT 67.45, 67.60, 67.70 16.95, 309LSi, 309MoL 15.34 309L, 309L X-tra 309LSi, 309MoL 16.97, 309L+10.93
Kasutustemperatuur üle 300 oC ja/või PWHT 92.26 19.85   19.85 19.85+10.16

Remondikeevitus	 	 	 	 	 	
Raskestikeevitatavad terased, "tundmatud" terased, 68.82, 67.45 312, 16.95  OK Tubrodur 14.71 312, 16.95 312, 16.95+10.93
kõrg karastatud terased jne 92.26 19.85   19.85
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Põhimetall	 MMA	 MIG/MAG	 FCAW	 FCAW	 TIG	 SAW
	 																		
	 OK	 OK	AristoRod,	 OK	Tubrod	 OK	Tubrod	 OK	Tigrod	 OK	Autrod+
	 	 OK	Autrod	 (Metall	pulber)	 (Rutiil	tüüp	kõikides	asendites)	 	 OK	Flux
	

Kõrglegeeritud	spetsiaalsed	austeniit	terased	 	 	 	 	 	
1.4438 (317L) 64.30 317L   317L 317L+10.93
1.4539 (näiteks Outokumpu 904L) 69.33 385   385 385+10.93
1.4547 (näiteks Outokumpu 254SMO) 92.45 19.82   19.82 19.82+10.16
1.4652 (näiteks Outokumpu 654SMO) 92.59 19.81   19.81 19.81+10.16

Austeniitsed	-Ferriitsed	roostevabad	terased	(duplex	terased)	 	 	 	 	 	
1.4162 (näiteks Outokumpu LDX2101) 67.56 *, 67.50 2307 *, 2209 15.37 14.27 2307 *, 2209 2307 *, 2209+10.93
1.4462 (näiteks Outokumpu 2205) 67.50 2209 15.37 14.27 2209 2209+10.93
1.4410 (näiteks Outokumpu 2507) 68.53 2509  14.28 2509 2509+10.94
 * Sobib põhimetalliga

Aluminium	ja	aluminiumi	sulamid	 	 	 	 	 	
1050A (Al99,5), 1070A (Al99,7), 1200 (Al99,0)  1070   1070 
4045 (AlSi10)  4043, 4047   4043, 4047 
5019 (AlMg5), 5086 (AlMg4), 5454 (AlMg2,5)  5356   5356 
5083 (AlMg4,5Mn0,7)  5183   5183 
6060 (AlMgSi), 6061 (AlMg1SiCu), 6063 (AlMg0,7Si)  4043, 5356   4043, 5356 
6082 (AlSi1MgMn)  4043, 5356   4043, 5356 
7021 (AlZn5,5Mg1,5Si), 7029 (AlZn4,4Mg1Si)  5356   5356 

Malm	 	 	 	 	 	
Erinevad sordid 92.18, 92.58   Nicore 55  

Erinevate	materjalide	liited	(roostevaba-	must	metall)	 	 	 	 	 	
Legeerimata või madallegeeritud terased/austeniitsed roostevabad terased    Shield-Bright (ülevalt alla keevitusasend)  
Kasutustemperatuur alla 300 oC ja mitte PWHT 67.45, 67.60, 67.70 16.95, 309LSi, 309MoL 15.34 309L, 309L X-tra 309LSi, 309MoL 16.97, 309L+10.93
Kasutustemperatuur üle 300 oC ja/või PWHT 92.26 19.85   19.85 19.85+10.16

Remondikeevitus	 	 	 	 	 	
Raskestikeevitatavad terased, "tundmatud" terased, 68.82, 67.45 312, 16.95  OK Tubrodur 14.71 312, 16.95 312, 16.95+10.93
kõrg karastatud terased jne 92.26 19.85   19.85
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SMAW

OK 46.00 Tüüp: rutiil
OK 46.00 on parim üldkasutatav rutiilelektrood ja see on rooste ja teiste pin-
namustuste suhtes suhteliselt tolerantne. See jätab tasased keevised kõigis 
asendites, kaasa arvatud vertikaalselt alla, ning räbu on kerge eemaldada. Selle 
süütamine ja korduv süütamine on väga kerge, mis teeb selle väga sobivaks 
lühikeste keevituste, aluskihtide ja traagelduse jaoks. 

Kinnitused:		 	 Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
CE EN 13479  C 0,08
ABS 2  Si 0,30
BV 2  Mn 0,40
DB 10.039.05  
DNV 2   Keevitusvool:	AC, DC±
GL 2  
LRS 2  Kaarepinge: min. 50 V
TÜV 00623   
Teised  GOST-R  Kasutustegur: 95 %

   

OK Femax 33.80 Tüüp: rutiil
OK Femax 33.80 on kõrge efektiivsusega rutiilelektrood kõrge tootlikkusega 
nurkõmbluste keevitamiseks horisontaalses-vertikaalses asendis. Sobib eriti 
paksude plaatide keevitamiseks. Keevisõmblus näeb hea välja. Šlaki eemalda-
mine on lihtne.

Kinnitused:
ABS  2
BV  2
CE  EN 13479
CWB  CSA W48
DB  10.039.28
DNV  2
GL  2Y
LR  2, 2Y
PRS  2
RS  2
VdTÜV  00634t

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.1 E 7024 
EN ISO 2560-A E 42 0 RR 73

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 KV	°C/J
	

    450 550 26  0 / 50
       

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

		Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

 2,5 x 350  85-125 3,0 53,0 1,60 43 27
 3,2 x 450 130-170 6,8 21,0 2,50 69 28
 4,0 x 450 180-230 11,1 13,5 3,80 69 30
 5,0 x 450 250-340 16,3 9,1 5,80 68 30
 6,0 x 450 300-430 22,7 6,4 7,1 79 35

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C <0,12
Si 0,45
Mn 0,7

Keevitusvool:	AC, DC±

Kaarepinge: min. 50 V

Kasutustegur: 180 %

OK 46.30 Tüüp: rutiil
OK 46.30 on üldotstarbeline, kõikides asendites kasutatav rutiilelektrood õhu-
kestele ja keskmise paksusega plaatidele. Head süttimise ja uuesti süttimise 
omadused, sobib punktkeevitusteks. Sobib vahede täitmiseks.

Kinnitused:	
ei ole rakendatav

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.1 E 6013 
EN ISO 2560-A E 38 0 RC 12

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J 

 400 510 22 0/47

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

  Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

 2,5 x 350 70-100 0,60 93 0,7 58 24
 3,2 x 350 100-140 0,61 57 1,1 60 23
 4,0 x 450 120-170 0,64 27 1,4 96 21
 5,0 x 450 160-250 0,66 17 2,0 105 21

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C 0,1 P 0,03
Si 0,6 S 0,03
Mn 0,7

Keevitusvool:	AC, DC±

Kaarepinge: min. 50 V

Kasutustegur: 95 %

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.1 E 6013 
EN ISO 2560-A E 38 0 RC 1 1

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 KV	°C/J
 
 400 510 28    0 / 70 
    -20 / 35

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

  Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(ks/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

 1,6 x 300   30-60 0,50 263 0,40 34 26
 2,0 x 300   50-70 0,60 172 0,55 38 25 
 2,5 x 350   60-100 0,65 86 0,80 50 22 
 3,2 x 350   80-150 0,65 53 1,30 57 22  
 4,0 x 350 100-200 0,60 39 1,60 65 22
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SMAW

OK 48.08 Tüüp: aluseline
OK 48.08 on väga heade mehaaniliste omadustega LMA elektrood. Sobib kõrgete 
tehniliste nõuetega konstruktsioonide nagu näiteks offshore toodete keevita-
miseks. Keevismetall sisaldab 1% niklit , mis tagab liite hea löögisitkuse kuni  
temperatuurini -40 °C. Elektroodi kate on uusin LMA tüüp , mis tagab pooride ja 
vesinikpragude vaba keevise. OK 48.08 on läbinud CTOD testi.

Kinnitused:		 	 Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
CE EN 13479  C 0,06
ABS 3Y H5  Si 0,4
DB 10.039.31  Mn 1,2
DNV 4 Y40H5  Ni 0,8
LR 4Y40 H5  
Sepros UNA 409819 Keevitusvool:	DC+(-)
TÜV 05778 
   Kasutustegur: 125 %

   

OK 53.70 Tüüp: aluseline
OK 53.70 on alalis- ja vahelduvvoolu madala vesinikusisaldusega elektrood 
torude ja üldkonstruktsioonide ühepoolseks keevitamiseks. Juure läbikeevitus 
on hea, jättes tasase keevisõmbluse lihtsalt eemaldatava šlakiga. Stabiilne kaar 
ja hästi tasakaalustatud šlaki süsteem muudavad elektroodi keevitamise lihtsaks 
kõikides asendites. Sobib torujuhtmete keevitamiseks, mis on tehtud toruterasest 
kuni API 5LX56. See sobib ka juure keevitamiseks suurema tugevusega torudes, 
API 5LX60, 5LX65, 5LX70.

Kinnitused:	
ABS 3Y H5
CE EN 13479
DNV 3 YH5
LR 3, 3Y H5
Seproz UNA 272580

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.1  E7016-1
EN ISO 2560-A  E42 5 B 12 H5
GOST 9467-75  E50A

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J
 
 440 530 30 -20/150
    -40/120
    -50/100

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

  Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

 2,5 x 350 60-85 0,63 87,7 0,70 57 26
 3,2 x 350 80-130 0,59 54,5 1,10 61 24
 3,2 x 450 80-130 0,59 42,0 1,10 78 24
 4,0 x 450 115-190 0,63 24,6 1,70 86 24
 5,0 x 450 150-250

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,06
Si  0,5
Mn 1,2

Keevitusvool:	AC, DC+(-)

Kaarepinge: min. 60 V

Kasutustegur: 100 %

OK 48.00 Tüüp: aluseline
OK 48.00 on usaldusväärne, üldotstarbeline, LMA-elektrood pehmetele terastele 
ja madalsüsinikterastele. OK 48.00 annab kõva, pragunemiskindla keevismetalli. 
Suur keevituskiirus verikaal-üles asendis. OK 48.00 ei ole alusmaterjali koostise 
suhtes üsna laiades piirides tundlik. Elektroodi saab kasutada konstruktsioonide 
keevitamiseks kohtades, kus esineb ka tugevaid pingeid.

Kinnitused:		 	 Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
CE EN 13479  C 0,06
ABS 3Y H5  Si 0,50
BV 3Y H5  Mn 1,20
DB 10.039.12  
DNV 3Y H5  Keevitusvool: DC+(-)
GL 3Y H5  
LRS 3, 3YH5  Kasutustegur: 125 %
TÜV 00690  
RS 3YH5  

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.1 E 7018 
EN ISO 2560-A E 42 4 B 4 2 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 445 540 29  -20 / 140   
     -40 /   70

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

  Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

 1,6 x 300   30-55 0,59 192 0,38 50 24 
 2,0 x 300   50-80 0,63 119 0,6 50 22 
 2,5 x 350   80-10 0,65 62,5 1,0 56 23 
 3,2 x 450   90-140 0,64 32,3 1,5 76 23 
 4,0 x 450 125-210 0,67 20,5 2,1 86 26 
 5,0 x 450 200-260 0,69 13,5 2,6 102 23  
 6,0 x 450 220-340 0,72 9,6 3,7 102 23  

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.1 E 7018-G
EN ISO 2560-A E 46 5 1Ni B 32 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 540 600 26 -40/130
    -60/60

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

  Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)
 
 2,0 x 300 55-80 0,57 135,1 0,60 42 22
 2,5 x 350 75-110 0,57 88 1,0 41 27
 3,2 x 350 110-150 0,62 42,3 1,30 66 22
 3,2 x 450 110-150 0,66 30,0 1,40 85 22
 4,0 x 350 150-200 0,66 26,5 2,00 68 22
 4,0 x 450 150-200 0,69 20,3 2,00 90 22
 5,0 x 450 190-275 0,69 14,0 3,00 85 23
 6,0 x 450 220-360 0,66 10,0 3,80 95 26
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SMAW

OK 73.08 Tüüp: aluseline
OK 73.08 on Ni-Cu-legeeritud LMA-elektrood, mis on merevees ja suitsugaasides 
hea korrosioonikindlusega, ilmastikukindla terase ja laevakere ehitusterase kee-
vitamiseks. Keevismetallil on suurepärased mehhaanilised omadused. See sobib 
eriti jäälõhkujate ja teiste laevade põhjapaneelide keevitamiseks, mis töötavad 
tingimustes, kus kaitsevärvi kiht maha kulub.

Kinnitused:	
ABS  3Y H5
BV  3Y HH
CE  EN 13479
DB  10.039.20
DNV  3 YH10
GL  3YH15
LR  3, 3Y H15
RS  3YHH
VdTÜV  02115

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,06 Cu  0,4
Si  0,4 P  ≤0,02
Mn  1,0 S ≤0,02
Ni  0,7

Keevitusvool:	AC, DC+

Kaarepinge: min. 65 V

Kasutustegur: 125 %

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.1 E 8018-G 
EN ISO 2560-A E 46 5 Z B 32

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 500 590 27 -20/160
    -40/130
    -50/70
       

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

  Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

 2,5 x 350 80-115 0,62 66,0 0,90 59 21
 3,2 x 350 100-150 0,62 43,0 1,20 68 23
 3,2 x 450 100-150 0,66 30,5 1,30 90 22
 4,0 x 450 130-200 0,68 20,0 1,80 100 23
 5,0 x 450 190-280 0,70 13,5 2,60 106 27
 6,0 x 450 240-370 0,68 9,5 3,30 115 28

OK 73.68 Tüüp: aluseline
OK 73.68 on 2,5% nikkel-legeeritud LMA-elektrood, mis sobib madallegeeritud 
teraste keevitamiseks, katsetatud löögitugevusega kuni -60 °C. Keevismetalli 
koostis on selline, et head, madala temperatuuri löögiomadused saavutatakse 
isegi siis kui keevitamine toimub vertikaalselt üles. OK 73.68 keevismetall on tun-
tud ka oma hea korrosioonikindluse tõttu merevee ja väävelhappeaurude vastu.

Kinnitused:	
ABS  3Y400 H5
BV  5Y40M H5
CE  EN 13479
DNV  5 YH5
GL  6Y46H5
LR  5Y42H5
PRS  4YH5
RS  5Y46MH5
VdTÜV  01529

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,05
Si  0,3
Mn  1,0
Ni 2,4

Keevitusvool:	AC, DC+

Kaarepinge: min. 65 V

Kasutustegur: 120 %

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.5  E8018-C1
EN ISO 2560-A  E 46 6 2Ni B 32 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 520 610 26 -55/110
    -59/105
    -60/105
       

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

  Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)
 
 2,0 x 300 55-75 0,62 130,0 0,60 46 21
 2,5 x 350 70-110 0,62 70,0 0,90 55 23
 3,2 x 450 105-150 0,62 32,0 1,40 81 23
 4,0 x 450 140-190 0,65 21,0 2,00 88 23
 5,0 x 450 190-270 0,65 13,5 2,50 104 27

OK 55.00 Tüüp: aluseline
OK 55.00 on usaldusväärne, kõrgekvaliteediline LMA-elektrood, mis on eriti 
sobiv tugevate madalsüsinikteraste keevitamiseks. Siin tuleb ära märkida keevis-
metalli head madala temperatuuri löögitugevust. Keevismetall on väga vastupi-
dav ka kuumpragunemisele. Elektrood sobib kõrge tugevusega A, D, ja E-tüüpi 
laevateraste keevitamiseks.

Kinnitused:	 	 Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
CE EN 13479  C 0,07
ABS 3H5, 3Y   Si 0,50
BV 3Y H5  Mn 1,40
DB 10.039.03  
DNV 4Y H5  Keevitusvool:	AC, DC+
GL 3Y H5  
LR 3Y H5  Kaarepinge: min. 65 V
TÜV 00632  
RS 3YH5  Kasutustegur: 125 %

   

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.1 E 7018-1 H4R
EN ISO 2560-A E 46 5 B 3 2 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

  480 590 28  -20 / 115   
      -50 /  50

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

  Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

 2,5 x 350   80 - 110 0,64 66 0,86 63,5 23 
 3,2 x 450 110 - 140 0,69 30 1,40 88,0 24
 4,0 x 450 140 - 200 0,70 19 2,00 94,0 24 
 5,0 x 450 200 - 270 0,72 13 3,00 94,0 24  
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OK 74.70  Tüüp: aluseline
OK 74.70 on LMA-elektrood, mida kasutatakse suure tugevusega madallegee-
ritud terase keevitamiseks. Elektrood on mõeldud erinevate rakenduste, k.a 
torujuhtmete jaoks.

Kinnitused:	
Seproz  UNA 272580
VNIIST

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,08 
Si  0,4
Mn  1,5
Mo 0,4

Keevitusvool:	DC+(-)

Kasutustegur: 115 %

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.5  E8018-G
EN ISO 2560-A  E 50 4 Z B 42 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J
 
 540 630 26 -20/110
    -40/80
    -60/50

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

  Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

 3,2 x 350 80-140 0,58 50 1,14 63 23
 3,2 x 450 80-140 0,61 25 1,6 91 23
 4,0 x 450 90-190 0,63 24 1,66 93 24
 5,0 x 450 150-250 0,65 15 2,3 102 23

OK 74.46  Tüüp: aluseline 
OK 74.46 on surveanumate keevitamiseks mõeldud LMA-elektrood, mille su-
lam sisaldab 0,5 % Mo. Head keevitusomadused muudavad selle sobivaks kal-
deasendis liidete keevitamiseks. Katte koostis on kohandatud madala vooluga 
keevitamise jaoks, mistõttu on OK 74.46 väga sobiv torude keevitamiseks. 

Kinnitused:	 	 Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
CE EN 13479  C 0,06
TÜV 01043  Si 0,40 
   Mn 0,75
   Mo 0,50
    
   Keevitusvool:	AC, DC+

   Kaarepinge: min. 65 V

   Kasutustegur: 115 %

   

   

OK 74.78  Tüüp: aluseline
OK 74.78 on madala niiskuse imavusega elektrood,  sobib kõrge tõmbetugevu-
sega terasesortide keevituseks madalate temperatuuride tingimustes töötavates 
tarindites. Hea löögitugevus kuni -40 °C. Väga sobilik sulustatud rööpaühen-
duste keevituseks ning rööbaste pinnakatmiseks, kui on tarvis vähemalt 250 HV 
tugevust. 
OK 74.78 on sobiv siis, kui eelkuumutust ei saa kasutada.

Kinnitused:	 	 Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
CE EN 13479  C 0,06 
ABS 3YH5  Si 0,35
BV 3YHH  Mn 1,50  
DNV 3YH10  Mo 0,35
LRS 3, 3YH15   
TÜV 01027  Keevitusvool:	AC, DC+ 
  
   Kaarepinge:	min. 65 V

   Kasutustegur: 125 %

SMAW

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.5 E 7018-A1 
EN ISO 3580-A E Mo B 3 2 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0,2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 KV	°C/J

 460 560 27  20 / 175 

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

  Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(ks/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)
 
 2,5 x 350   75-110 0,59 73 0,90 55 23  
 3,2 x 450 105-150 0,59 37 1,20 81 25 
 4,0 x 450 140-200 0,65 23 1,80 90 26
 5,0 x 450 190-270 0,65 15 2,40 104 27

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.5 E 9018-D1 
EN 757  E 55 4 MnMo B 3 2 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 600 650 24 -20/90
    -50/60

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

  Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

 2,5 x 350   75-100 0,62 73 0,9 55 22  
 3,2 x 450 105-140 0,65 32 1,3 86 23 
 4,0 x 450 140-190 0,65 21 1,8 97 23
 5,0 x 450 190-260 0,68 14 2,6 100 24
 6,0 x 450 240-340 0,69 10 3,6 103 24
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OK 76.18  Tüüp: aluseline
OK 76.18 on LMA-elektrood, mis sobib 1.Cr0.5Mo tüüpi kuumuspüsivate teraste 
keevitamiseks. Elektrood keevitab vaikse, stabiilse kaarega ja tekitab minimaal-
selt pritsmete kaudu kadusid. OK 76.18 annab keevismetalli, mis on vastupidav 
nii pragunemise kui poorsuse suhtes. Keevismetalli koorumistemperatuur on 
umbes 575 °C.

Kinnitused:		 	 Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
ABS pro kõrge temp. C 0,07
 rakendustele Si 0,30 
BV C1M  Mn 0,60 
CE EN 13479  Cr 1,30
DNV NV 1Cr0,5Mo Mo 0,55
   
TÜV 01387  Keevitusvool:	DC+(-)
  
   Kasutustegur: 115 %

OK 76.28  Tüüp: aluseline
OK 76.28 on madala niiskuse imavusega elektrood kuumuspüsivate teraste kee-
vituseks, mis sisaldavad umbes 2.25Cr1Mo. Elektrood keevitab vaikse, stabiilse 
kaarleegiga ja tekitab pritsmete kaudu minimaalselt kadusid. OK 76.28 annab 
hea pragunemiskindlusega keevismetalli. Keevismetalli koorumistemperatuur on 
umbes 625 °C.

Kinnitused:	 	 Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
ABS Kõrge temperatuuri C 0,07
 rakendustele Si 0,30
BV C2M1  Mn 0,70
CE EN 13489  Cr 2,30
TÜV 00971  Mo 1,10
  
   Keevitusvool:	DC+(-)

   Kasutustegur: 110 %

OK 61.30  Tüüp: hape-rutiil
OK 61.30 on eriti madala süsinikusisaldusega roostevaba terase elektrood 19 Cr 
10 Ni-tüüpi teraste keevitamiseks. Sobib samuti sarnase koostisega stabiliseeri-
tud roostevabade teraste keevitamiseks, välja arvatud siis, kui sarnanema peab 
baasmaterjali kuumuspüsivus. 

Kinnitused:		 	 Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
CE  EN 13479  C <0,03  FN 3 - 10
ABS Stainless  Si   0,7
DB 30.039.02  Mn   0,8
DNV 308L  Cr 19,5
TÜV 00792  Ni 10,0
 
   Keevitusvool:	AC, DC+

   Kaarepinge: min. 50 V
   
   Kasutustegur: 105 %

SMAW

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.5 E 8018-B2 
EN ISO 3580-A E CrMo B 4 2 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Staatus	 ReL	(Rp0,2)	 Rm	 A5		 	 KV	°C/J	
	 	 MPa	 MPa	 %	 +20	 -20	 -40	

 AW 530 620 20 55 38 19
 PWHT (520) 610 24 120 80 50

AW - staatus pärast keevitamist, PWHT - 700 °C/1h
Roomavusandmete saamiseks võtke meiega ühendust.

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

  Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)
 
 2,0 x 300 55-80 0,58 136 0,70 40 22
 2,5 x 350 70-110 0,58 88 0,80 52 24
 3,2 x 350 95-150 0,59 49 1,10 65 25 
 4,0 x 450 130-190 0,64 23 1,70 90 27
 5,0 x 450 150-260 0,64 15 2,70 95 28

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.5 E 9018 - B3
EN ISO 3580-A E CrMo2 B 4 2 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Staatus	 Rp0,2	 Rm	 A5	 KV	°C/J
	 	 MPa	 MPa	 %
 AW 550 650 >18 20/50
     -20/25
 PWHT >530 >620 >18 >47

AW - staatus pärast keevitamist, PWHT - 750 °C/1h
Roomavusandmete saamiseks võtke meiega ühendust.

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

  Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

 2,0 x 300 55-80 0,58 115 0,7 40 23 
 2,5 x 300 70-110 0,58 115 0,8 52 25
 3,2 x 350 95-150 0,59 105 1,2 62 26 
 4,0 x 450 130-190 0,64 110 1,8 88 28  
 5,0 x 450 150-260 0,64 110 2,7 92 29

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.4 E 308L-17 
EN 1600  E 19 9 L R 1 2

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 430 560 43 20/70
    -60/50

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

  Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

 1,6 x 300   35-45 0,55 240 0,6 24 27  
 2,0 x 300   35-65 0,55 160 0,8 29 29 
 2,5 x 300   50-90 0,55 99 1,1 36 31 
 3,2 x 350   70-130 0,60 49 1,4 54 31  
 4,0 x 350   90-180 0,60 33 2,0 60 32 
 5,0 x 350 140-250 0,60 20 3,0 60 33
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OK 63.30 Tüüp: hape-rutiil
OK 63.30 on eriti madala süsinikusisaldusega roostevaba terase elektrood 18Cr 
12Ni 2.8Mo-tüüpi teraste keevitamiseks. Sobib samuti sarnase koostisega stabi-
liseeritud roostevabade teraste keevitamiseks, välja arvatud siis, kui sarnanema 
peab baasmetalli roomavuskindlus.

Kinnitused:		 	 Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
CE EN 13479  C  <0,03  FN 3 - 10
ABS E 316 L-17  Si    0,8
DB 30.039.06  Mn    0,8
DNV 316L  Cr   18,0
GL 4571  Ni   12,0
LRS 316L  Mo     2,8
TÜV 00262  
   Keevitusvool:	AC, DC+
  
   Kaarepinge:	min. 50 V

   Kasutustegur: 105 %

 

OK 67.70 Tüüp: hape-rutiil
OK 67.70 on hape-rutiil MMA-elektrood, mis annab ülelegeeritud keevismetalli. 
Sobib happekindlate roostevabade teraste keevitamiseks pehmete ja madallegee-
ritud teraste külge. Sobib ka puhverkihtide keevitamiseks kui pehme terase peale 
keevitatakse happekindlat roostevaba keevismetallikihti.

Kinnitused:	
BV  309Mo
CE  EN 13479
CWB  CSA W48
DB  30.039.05
DNV  309 Mo
LR  SS/CMn
RINA  309Mo
VdTÜV  02424

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  <0,03
Si  0,7
Mn  0,9
Cr  23,0
Ni  13,0
Mo  2,8
Cu <0,3

Keevitusvool:	DC+, AC
Kaarepinge: min. 55 V
Kasutustegur: 120 %

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.4  E309LMo-17
EN 1600   E 23 12 2 L R 3 2

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 510 610 32 +20/50
    -20/>35

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

  Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

 2,0 x 300 40-60 0,58 147 0,6 48 26
 2,5 x 300 50-90 0,57 94 0,9 45 29
 3,2 x 350 60-120 0,59 47 1,4 61 27
 4,0 x 350 85-180 0,61 32 2,0 56 31
 5,0 x 350 110-250 0,59 20 2,7 64 30
 5,0 x 450 110-240 0,57 15 2,7 85 30

OK 63.20 Tüüp: hape-rutiil
OK 63.20 on rutiilkattega elektrood 18Cr 12Ni 3Mo tüüpi teraste keevitamiseks. 
Sobib samuti sarnase koostisega stabiliseeritud teraste keevitamiseks. Elektrood 
on eriti hea õhukeseseinaliste torude keevitamiseks. Diameetreid 1,6–2,5 mm 
võib kasutada kõikides asendites, k.a vertikaalselt alla.

Kinnitused:	
CE  EN 13479
CWB  CSA W48
VdTÜV  09716

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  <0,03 Ni 12,0
Si  <0,9 Mo 2,8
Mn  0,9 Cu <0,3 
Cr  18,3
   
Keevitusvool:	DC+, AC

Kaarepinge: min. 50 V

Kasutustegur: 105 %

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.4 E316L-16
EN 1600  E 19 12 3 L R 11

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 RP0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J	

 480 590 41 +20/56
    -60/48

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

  Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

 1,6 x 300 15-40 0,63 227 0,3 53 23
 2,0 x 265 18-60 0,65 167 0,6 44 22
 2,0 x 300 18-60 0,62 152 0,5 49 25
 2,5 x 300 25-80 0,63 96 0,8 54 22
 3,2 x 350 55-110 0,60 52 1,2 65 26

SMAW

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.4 E 316L-17 
EN 1600  E 19 12 3 L R 1 2

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J	

 460 570 40 20/60
    -20/55
    -60/43

Keevismetalli kõvadus: cca 180 - 220 HV

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:
 
  Ø	d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	 B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

 1,6 x 300   30-45 0,56 250 0,4 37 29
 2,0 x 300   45-65 0,60 147 0,6 39 29 
 2,5 x 300   45-90 0,55 96 0,9 45 29 
 3,2 x 350   60-125 0,55 52 1,4 57 30  
 4,0 x 350   70-190 0,56 34 2,0 57 32 
 5,0 x 350 100-280 0,56 21 3,0 63 32
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OK Autrod 12.51
OK Autrod 12.51 on vasetatud Mn-Si-legeeritud G3Si1/ER70S-6 täistraat 
legeerimata teraste kaarkeevituseks kaitsegaasi keskonnas, mida kasutatakse 
üldehituses, surveanumate tootmises ja laevaehituses. Sellel traadil on hooli-
kalt kontrollitud keemiline koostis ja unikaalne pinnatehnoloogia, mis tagavad 
kõrge keevismetalli kvaliteedi traadi etteandmisel suurtel kiirustel ja suurtel 
keevitusvooludel. Seda traati saab kasutada nii Ar/CO2 segugaasis kui puhta CO2 
kaitsegaasiga. 

Kinnitused:		 	 Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
CE EN 13479  C 0,1
ABS 3YSA  Si 0,7
BV SA3YM  Mn 1,1
DB 42.039.06    
DNV III YMS  Keevitusvool:	DC+
GL 3YS  
LRS 3S, 3YS  Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): M21, M20, C1
TÜV 00899  
RS 3YMS
Teised:  PRS
 
Keevitustraadi	klassifikatsioon:
SFA/AWS A 5.18 ER70S-6
EN ISO 14341-A G3Si1

OK Autrod 12.64
OK Autrod 12.64 on vasetatud Mn-Si-legeeritud G4Si1/ER70S-6 täistraat le-
geerimata teraste kaarkeevituseks kaitsegaasis, mida kasutatakse üldehituses, 
autodetailides, surveanumate tootmises ja laevaehituses. Sellel on keevisme-
talli tugevuse tõstmiseks veidi kõrgem mangaani ja räni sisaldus kui OK Autrod 
12.50. See on ka üsna vähetundlik pinnamustuse suhtes ning see annab tasased, 
sujuvad keevitused. Seda traati saab kasutada nii Ar/CO2 segugaasis kui puhta 
CO2 kaitsegaasiga. 

Kinnitused:		 	 Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
CE EN 13479  C 0,1
ABS 3YSA  Si 0,8
BV SA3YM  Mn 1,3
DB 42.039.11
DNV III YMS  Keevitusvool:	DC+
GL 3YS
LRS 3 3YS  Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): M21, M20, C1
TÜV 04294     
RS 3YMS

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
SFA/AWS A 5.18 ER70S-6
EN ISO 14341-A G4Si1

OK AristoRod™ 12.50
OK AristoRod™ 12.50 on G3Si1/ER70S-6 vasetamata täistraat legeerimata 
teraste GMAW keevituseks. Seda on töödeldud ESABi Advanced Surface 
Characteristics (ASC) technoloogia abil. Iseloomulikeks omadusteks on suu-
repärased keevituse alustamisomadused, probleemideta traadi etteandmine 
suurtel kiirustel, väga stabiilne keevituskaar suurtel keevitusvooludel; väga vähe 
pritsmeid; väiksem vooluotsiku kulumine.

Kinnitused:	
ABS 3YSA
BV SA3YM
CE EN 13479
DB 42.039.29
DNV III YMS
GL 3YS
LR 3YS
PRS 3YS
RS 3YMS
VdTÜV 10052

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
EN ISO 14341-A  G3Si1
SFA/AWS A5.18  ER70S-6

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C 0,1
Si 0,7
Mn 1,1

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): M21, M20, C1

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	Staatus	 Kaitse-	 ReL		 Rm	 A5		 	Charpy	V	°C/J
	 	 gaas	 (MPa)		 (MPa)	 (%)	 +20	 -20	 -40

 AW M21 470 560 26 130 90 60
 AW C1 440 540 25 110 70
 PWHT M21 370 495 28 120 90

	PWHT - 650 °C/15 h.

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

	 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)

 0,8 0,8 - 2,5 3,2 - 10 18 - 24  60 - 200
 1,0 1,0 - 5,5 2,7 - 15 18 - 32  80 - 300
 1,2 1,3 - 8,0 2,5 - 15 18 - 35 120 - 380
 1,6 2,1 - 11,4 2,3 - 15 28 - 38 225 - 550

Keevismetalli	klassifikatsioon:
EN ISO 14341-A G 38 2 C G3Si1
EN ISO 14341-A G 43 4 M G3Si1

GMAW

Keevismetalli	klassifikatsioon:
EN ISO 14341-A G 38 2 C G3Si1
EN ISO 14341-A G 42 3 M G3Si1

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused: 

		Staatus	 Kaitse-	 ReL		 Rm	 A5		 	Charpy	V	°C/J
	 	 gaas	 (MPa)		 (MPa)	 (%)	 +20	 -20	 -30

 AW M21 470 560 26 130 90 70
 AW C1 440 540 25 110 70
 PWHT M21 370 495 28 120 90

AW - staatus pärast keevitamist, PWHT - 620 °C/15 h.

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)

 0,6  0,7 -   1,7 5,5 - 13 15 - 20  30 - 100
 0,8  0,8 -   3,0 3,2 - 13 18 - 24  60 - 200
 1,0  1,0 -   5,6 2,7 - 15 18 - 32  80 - 300
 1,2  1,3 -   8,0 2,5 - 15 18 - 34 120 - 380
 1,6 2,1 - 11,4 2,3 - 12 28 - 38 225 - 550

Keevismetalli	klassifikatsioon:
EN ISO 14341-A G 42 2 C G4Si1
EN ISO 14341-A G 46 3 M G4Si1

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	Staatus	 Kaitse-	 ReL		 Rm	 A5		 	Charpy	V	°C/J
	 	 gaas	 (MPa)		 (MPa)	 (%)	 +20	 -20	 -30

 AW M21 525 595 26 130  70
 AW C1 475 570 25 110 70
 PWHT M21 385 520 28 120 90

	AW - staatus pärast keevitamist, PWHT - 620 °C/15 h.

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

	 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)

 0,8 0,8 - 2,5 3,2 - 10 18 - 24  60 - 185
 1,0 1,0 - 5,5 2,7 - 15 18 - 32  80 - 300
 1,2 1,2 - 8,0 2,3 - 15 18 - 35 120 - 380
 1,6 1,2 - 8,0 2,3 - 15 18 - 35 120 - 380
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OK AristoRod™ 12.63
OK AristoRod™ 12.63 on G4Si1/ER70S-6 vasetamata täistraat legeerimata 
teraste GMAW keevitamiseks. Sellel on veidi kõrgem mangaani- ja silikoonisi-
saldus kui traadil OK AristoRod™ 12.50, et suurendada keevismetalli tugevust. 
Seda on töödeldud ESABi ainulaadse Advanced Surface Characteristics (ASC) 
tehnoloogia abil. Iseloomulikeks omadusteks on suurepärased keevituse alusta-
misomadused, probleemideta traadi etteandmine suurtel kiirustel, väga stabiilne 
keevituskaar suurtel keevitusvooludel, väga vähe pritsmeid, väiksem vooluotsiku 
kulumine.

Kinnitused:	
ABS 3YSA
BV SA3YM
CE EN 13479
DB 42.039.30
DNV III YMS
GL 3YS
LR 3S, 3YS
VdTÜV 10051

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C 0,1
Si 0,8
Mn 1,3

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	M21, M20, C1

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	Staatus	 Kaitse-	 ReL		 Rm	 A5		 	Charpy	V	°C/J
	 	 gaas	 (MPa)		 (MPa)	 (%)	 +20	 -20	 -40

 AW M21 525 595 26 130 90 60
 AW C1 475 570 25 110 70
 PWHT M21 385 520 28 120 90

PWHT -  650 °C/15 h 

OK AristoRod™ 55
OK AristoRod™ 55 on 0.5Cr-0.5Ni-0.2Mo-legeeritud, vasetamata täistraat suure 
kõvadusega teraste kaarkeevituseks kaitsegaasi keskkonnas. OK AristoRod™ 
55 on töödeldud ESABi unikaalse Advanced Surface Characteristics (ASC) 
tehnoloogia abil, mis viib MAG keevituse efektiivsuse ning kvaliteedi uuele 
tasemele, seda eriti mehhaniseeritud ning robotkeevitusel. Suurepärased kee-
vituse alustamisomadused; probleemideta traadi etteandmine suurtel kiirustel 
ja pikkade vahemaade korral; suurtel vooludel väga stabiilne keevituskaar; väga 
vähe pritsmeid; väike keevitussuitsu emissioon; väiksem vooluotsiku kulumine; 
suurem korrosioonikindlus.

Kinnitused:	 	 Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
CE EN 13479  C 0,1 Cr 0,5
      Si 0,5 Ni 0,5
   Mn 1,1 Mo 0,2

	 	 	
	 	 	 Keevitusvool: DC+

	 	 	 Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	M21, M20

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
SFA/AWS A 5.28  ER100 S-G  
EN ISO 16834-A G Mn3NiCrMo
 

OK AristoRod™ 13.26
OK AristoRod™ 13.26 on 0,8Ni-0,3Cu-legeeritud vasetamata täistraat ilmasiku-
kindlate teraste GMAW keevituseks, nagu COR-TEN, Patinax jne. Seda on töödel-
dud ESABi ainulaadse Advanced Surface Characteristics (ASC) tehnoloogia abil. 
Iseloomulikeks omadusteks on suurepärased keevitamise alustamisomadused, 
probleemideta traadi etteandmine suurtel kiirustel, väga stabiilne keevituskaar 
kõrgetel keevitusvooludel, väga vähe pritsmeid, väiksem vooluotsiku kulumine.

Keevismetalli	klassifikatsioon:
EN ISO 14341-A G 42 0 C G0
EN ISO 14341-A G 46 4 M G0 

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0,2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A4-A5	(%)	 							Charpy	V	°C/J
	 	 	 	 +20	 -20	 -40

 540 625 26 140 110 80

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 0,8 0,4 - 2,6 2,0 - 10,8 16 - 22 40 - 170
 1,0 1,0 - 5,4 2,7 - 14,7 18 -  28 80 - 280
 1,2 1,5 - 6,6 2,7 - 12,4 20 - 33 120 - 350
 1,4 1,5 - 6,6 2,7 - 12,4 20 - 33 120 - 350
 1,6 3,3 - 11,6 3,1 - 8,1 26 - 38 225 - 480

Kinnitused:	
CE  EN 13479
DB  42.039.32
DNV  II YMS (C1)
DNV  III YMS (M21)

Tüüpiline	koostis	(%):
C  0,1 Ni 0,8
Si  0,7 Cu 0,3
Mn  1,3 

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	 M21, M20, C1

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
EN ISO 14341-A  G4Si1
SFA/AWS A5.18  ER70S-6

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
EN ISO 14341-A G0
SFA/AWS A5.28 ER80S-G

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

	 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)

 0,8 0,8 - 2,5 3,2 - 10 18 - 24  60 - 185
 1,0 1,0 - 5,5 2,7 - 15 18 - 32  80 - 300
 1,2 1,3 - 8,0 2,3 - 15 18 - 35 120 - 380
 1,6 2,1 - 11,4 2,3 - 15 18 - 35 120 - 380

Keevismetalli	klassifikatsioon:
EN ISO 14341-A G 42 2 C G4Si1
EN ISO 14341-A G 46 4 M G4Si1

GMAW

Keevismetalli	klassifikatsioon:
G 55 3 M Mn3NiCrMo

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

		Staatus	 Kaitse-	 Rp0,2	 Rm	 A5	 	 	Charpy	V	°C/J
	 	 gaas	 (MPa)		 (MPa)	 (%)	 0	 -20	 -30	 -40	 -50	 -60

 AW M21 690 770 20 80 75 65 60 50 50
  PWHT1 M21 660 750 24  60  50  35
  PWHT2 M21 660 750 24 95 70 55  40 

AW - staatus pärast keevitamist, PWHT1 570 °C/1h, PWHT2 620 °C/1h

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)

 0,8 0,4 -  2,6 2,0 - 10,8 16 - 22  40 - 170
 1,0 1,0 -  5,4 2,7 - 14,7 18 - 28  80 - 280
 1,2 1,5 -  6,6 2,7 - 12,4 20 - 33 120 - 350
 1,6 3,3 - 11,6 3,5 - 12,2 26 - 38 225 - 480
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OK Autrod 13.28
OK Autrod 13.28 on 2,4Ni-legeeritud (ER80S-Ni2) vasetatud täistraat madalle-
geeritud ja madalatemperatuuriliste teraste GMAW keevitus rakendustes nagu 
mahutite, torude ja offshore tööstuses, minimaalse tõmbetugevusega kuni 470 
MPa. Traadil on hea löögisitkus kuni temperatuurini -60 °C.

Kinnitused:		
DNV  YMS (M21)
VdTÜV  06852 (RG)

Tüüpiline	koostis	(%):
C  0,1
Si  0,4
Mn  1,0
Ni 2,4

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	 M21, M20, C1	

OK AristoRod™ 69 Tüüp: madallegeeritud

OK AristoRod™ 69 on 0.3Cr-1.4Ni-0.25Mo-legeeritud, vasetamata täistraat suure 
kõvadusega madala temperatuuri löögitugevusega teraste jaoks. OK AristoRod™ 69 
on töödeldud ESABi unikaalse Advanced Surface Characteristics (ASC) tehnoloogia 
abil, mis viib MAG keevituse efektiivsuse ning kvaliteedi uuele tasemele, seda eriti 
mehhaniseeritud ning robotkeevitusel. Suurepärased keevituse alustamisomadused; 
probleemideta traadi etteandmine suurtel kiirustel ja pikkade vahemaade korral; suur-
tel vooludel väga stabiilne keevituskaar; väga vähe pritsmeid; väike keevitussuitsu 
emissioon; väiksem vooluotsiku kulumine; suurem korrosioonikindlus.

Kinnitused:		 	 Tüüpiline	koostis	(%):
CE EN 13479  C 0,05 Ni 1,4
DB 42.039.33  Si 0,6 Mo 0,25
TÜV 10090  Mn 1,6 V 0,07
   Cr 0,3

   Keevitusvool:	DC+
   
	 	 	 Kaitsegaas	(EN	ISO	14715): M21, M20

OK AristoRod™ 13.09
OK AristoRod™ 13.09 on 0,5Mo-legeeritud vasetamata täistraat sama koos-
tisega kulumiskindlate teraste, nagu EN 16Mo3 terased, GMAW keevitusteks. 
Seda töödeldakse ESABi ainulaadse Advanced Surface Characteristics (ASC) 
tehnoloogia abil. Iseloomulikeks omadusteks on suurepärased keevitamise 
alustamisomadused, probleemideta traadi etteandmine suurtel kiirustel, väga 
stabiilne keevituskaar kõrgetel keevitusvooludel; väga vähe pritsmeid; väiksem 
vooluotsiku kulumine.

Kinnitused:		
CE  EN 13479
DB  42.039.31
DNV  III YMS (M21)
VdTÜV  10088

Tüüpiline	koostis	(%):
C 0,09
Si 0,65
Mn 1,0
Mo 0,45

Keevitusvool: DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	 M21, M20, C1
	

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
EN ISO 14341-A  G2Mo
EN ISO 21952-A  G MoSi
SFA/AWS A5.28  ER80S-G

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	Staatus	 Kaitse-	 Rp0.2		 Rm	 A5		 	Charpy	V	°C/J
	 	 gaas	 (MPa)		 (MPa)	 (%)	 +20	 -20	 -40

 AW M21 515 610 26 115 100 55
 PWHT M21 430 545 26 

AW - staatus pärast keevitamist, PWHT - 620 °C/15h

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:
 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)

 0,8 0,4 - 2,6 2,0 - 10,8 16 - 22 40 - 170
 1,0 1,0 - 5,4 2,7 - 14,7 18 - 28  80 - 280
 1,2 1,5 - 6,6 2,7 - 12,4 20 - 33 120 - 350
 1,6 3,3 - 11,6 3,5 - 12,2 26 - 38 225 - 480

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
EN ISO 14341-A G2Ni2
SFA/AWS A5.28 ER80S-Ni2
Keevismetalli	klassifikatsioon:
EN ISO 14341-A G 46 5 M G2Ni2

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0,2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A4-A5	(%)	 							Charpy	V	°C/J
	 	 	 	 0	 -40	 -60

 540 630 28 130 100 60 

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 0,8 0,4 - 2,6 2,0 - 10,8 16 - 22 40 - 170
 1,0 1,0 - 5,4 2,7 - 14,7 18 -  28 80 - 280
 1,2 1,5 - 6,6 2,7 - 12,4 20 - 33 120 - 350

GMAW

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
SFA/AWS A 5.28 ER110S-G
EN ISO 16834-A G Mn3Ni1CrMo
Keevismetalli	klassifikatsioon:
EN ISO 16834-A G 69 4 M Mn3Ni1CrMo

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Staatus	 Kaitse-	 Rp0,2	 Rm	 A5	 								Charpy	V	°C/J
	 	 gaas	 (MPa)		 (MPa)	 (%)	 +20	 -20	 -30	 -40

 AW M21 730 800 19 100 70  55
 PWHT M21 690 750 20 130 60 60 

AW - staatus pärast keevitamist, PWHT - 620 °C/15h

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)

 1,0 1,0 - 5,4   2,7 - 14,7 18 - 28  80 - 280
 1,2 1,5 - 6,6  2,7 - 12,4 20 - 33 120 - 350
 1,6 3,3 - 11,6 3,5 - 12,2 26 - 38 225 - 480
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OK AristoRod™ 13.12
OK AristoRod™ 13.12 on 1,1Cr-0,5Mo-legeeritud vasetamata täistraat sama 
koostisega kulumiskindlate teraste, nagu EN 13CrMo4-5 terased, GMAW keevi-
tuseks. Seda on töödeldud ESABi ainulaadse Advanced Surface Characteristics 
(ASC) tehnoloogia abil. Iseloomulikeks omadusteks on suurepärased keevitami-
se alustamisomadused, probleemideta traadi etteandmine suurtel kiirustel, väga 
stabiilne keevituskaar kõrgetel keevitusvooludel; väga vähe pritsmeid; väiksem 
vooluotsiku kulumine.

Kinnitused:		
VdTÜV  10089

Tüüpiline	koostis	(%):
C  Si  Mn  Cr  Mo
0,1  0,7  1,0  1,1  0,5

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	 M21, M20, C1
	

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
SFA/AWS A5.28  ER80S-G 
EN ISO 21952-A  G CrMo1Si
GOST 2246  08X CM A

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

		 Staatus	 Kaitse-	 Rp0.2		 Rm	 A5	 Charpy	V	°C/J
	 	 gaas	 (MPa)		 (MPa)	 (%)	 +20					-20

 AW M21 670 785 18 40      25
 PWHT M21 450 580 24 80      30

AW - staatus pärast keevitamist, PWHT - 700 °C/0,5h
 
Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

	 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)

 0,8 1,0 - 5,4   2,7 - 14,7 18 - 28  80 - 280
 1,0 1,0 - 5,4   2,7 - 14,7 18 - 28  80 - 280
 1,2 1,5 - 6,6  2,7 - 12,4 20 - 33 120 - 350
 1,6 3,3 - 11,6   3,1 - 12,0 26 - 38  225 - 480

OK Autrod 308LSi
OK Autrod 308LSi on korrosioonikindel täistraat 18Cr-8%Ni-tüüpi austeniit 
kroom-nikkel sulamite keevituseks. OK Autrod 308LSi omab head üldkorro-
sioonkindlust. Sulamil on madal süsinikusisaldus, mistõttu on see eriti soovitatav 
teradevahelise korrosiooni riski puhul. Kõrge ränisisaldus parendab taolisi keevi-
tusomadusi nagu märgamine. Antud sulam leiab laialdast kasutamist keemia- ja 
toiduainetetööstuses, aga ka torude, torujuhtmete ja boilerite juures.

Kinnitused:	 	 Tüüpiline	koostis	(%):
CE EN 13479  C               <0,03 FN 8
DB 43.039.01   Si    0,8
DNV 308L (-196 °C) Mn    1,8
TÜV 04267  Cr   20,0
Teised: CWB  Ni   10,0

   Keevitusvool:	DC+

	 	 	 Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): M12, M13

OK Autrod 316LSi
OK Autrod 316LSi on korrosioonikindel, kroom-nikkel-molübdeentraat 18% 
Cr -8% Ni ja 18% Cr -10% Ni -3% Mo -tüüpi austeniit roostevabade sulamite 
keevituseks. OK Autrod 316LSi omab head üldkorrosioonikindlust; antud sulam 
omab eriti head vastupidavust happelistes ning klooritud keskkondades. Sulamil 
on madal süsinikusisaldus, mistõttu on see eriti soovitatav teradevahelise kor-
rosiooni riski puhul. Kõrge ränisisaldus parendab taolisi keevitusomadusi nagu 
märgamine. Antud sulam leiab laialdast kasutamist keemia- ja toiduainetetööstu-
ses, aga ka laevaehituses ja erinevates arhitektuurilistes konstruktsioonides.

Kinnitused:	 	 Tüüpiline	koostis	(%):
CE EN 13479  C  < 0,03 FN 8
DB 43.039.05   Si     0,8
DNV 316L (-120 °C) Mn     1,8
TÜV 04268  Cr    19,0
Teised:  CWB  Ni    12,5
   Mo      2,7

   Keevitusvool:	DC+

	 	 	 Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	M12, M13

GMAW

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
SFA/AWS A5.9  ER308LSi
EN ISO 14343-A  G 19 9 LSi

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused	(M13):

	 Staatus	 Katsetemp.	 Rp0,2	 Rm	 A5	 	Charpy	V	°C/J
	 	 (°C)	 (MPa)	 (MPa)	 (%)	 +20	 -60	 -196

 AW +20 370 620 36 110 90 60
 PWHT +20 340 600 43 90 80 60

AW - staatus pärast keevitamist; PWHT - 1050 °C/0,5 h
 
Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)

 0,8 1,0 - 4,1   4,0 - 17,0 15 - 24    55 - 160
 1,0 1,5 - 6,0   4,0 - 16,0 15 - 28    80 - 240
 1,2 1,6 - 7,5   3,0 - 14,0 15 - 29  100 - 300
 1,6 5,2 - 8,6 5,5 - 9,0 23 - 29  230 - 375

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
EN ISO 14343-A G 19 12 3 L Si
SFA/AWS A 5.9 ER316LSi

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused	(M13):

	 Staatus	 Katsetemp.	 Rp0,2	 Rm	 A5	 	Charpy	V	°C/J
	 	 (°C)	 (MPa)	 (MPa)	 (%)	 +20	 -60	 -196

 AW +20 440 620 37 120 95 55
 PWHT +20 350 590 42 110 90 50

AW - staatus pärast keevitamist; PWHT - 1050 °C/0,5 h 

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)

 0,8 1,0 - 4,1 4,0 - 17,0 12 - 24  55 - 160
 1,0 1,5 - 6,0 4,0 - 16,0 15 - 28  80 - 240
 1,2 1,6 - 7,5 3,0 - 14,0 15 - 29 100 - 300
 1,6 5,2 - 8,6 5,5 -   9,0 23 - 31 230 - 375
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OK Autrod 309LSi
OK Autrod 309LSi on 23% Cr-12% Ni kõrglegeeritud roostevaba traat legeerima-
ta teraste GMAW keevituseks roostevabade teraste külge. Sulamit kasutatakse 
CMn teraste puhverkihtide keevitamiseks. Traadil OK Autrod 309LSi on hea 
üldine korrosioonikindlus. Kõrgem silikoonisisaldus parandab keevitusomadusi, 
nagu näiteks märgamist.

Kinnitused:		
CE EN  13479
CWB  AWS A5.9
DB  43.039.16
VdTÜV  10020

Tüüpiline	koostis	(%):
C  0,02 Cr 24
Si  0,8 Ni 13
Mn  1,8 FN 8

Keevitusvool:	DC+
Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	 M12, M13	

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
SFA/AWS A5.9  ER309LSi
EN ISO 14343-A  G 23 12 LSi

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 440 600 41 20/160
    -60/130

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)

 0,8 1,0 - 4,1 4,0 - 17,0 15 - 24 55 - 160
 0,9 1,1 - 5,4 3,5 - 18,0 15 - 28 65 - 220
 1,0 1,5 - 6,0 4,0 - 16,0 15 - 28 80 - 240
 1,2 1,6 - 7,5 3,0 - 14,0 15 - 29 100 - 300
 1,6 5,2 - 8,6 5,5 -   9,0 23 - 31 230 - 375

OK Autrod 2209
OK Autrod 2209 on korrosioonikindel roostevaba duplekstraat 22% Cr, 5% Ni, 
3% Mo tüüpide austeniitsete-ferriitsete roostevabade teraste, nagu EN 1.4462 
terased, GMAW keevituseks. Traadil OK Autrod 2209 on kõrge üldine korrosioo-
nikindlus. Kloriidi ja vesiniksulfiidi sisalduse tõttu on sulamil kõrge teradevahelise 
korrosiooni, punktkorrosiooni ja eriti pingekorrosiooni kindlus.

Kinnitused:		
DNV  Roostevabade
 dupleksteraste jaoks
GL  4462S
VdTÜV  05387 (IT)
VdTÜV  06281 (FP)

Tüüpiline	koostis	(%):
Cz  0,1 Ni 9
Si  0,6 Mo 3
Mn  1,6 Nb 0,1
Cr 23

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	 M11, M12

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
SFA/AWS A5.9  ER2209
EN ISO 14343-A  G 22 9 3 NL

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A4-A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 600 765 28 +20/130
    -60/60      

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)

 0,8 0,8 -2,7 3,4 - 11,0 16 - 22 50 - 140
 1,0 1,1 - 3,1 2,9 - 8,4 16 - 24 80 - 190
 1,2 2,6 - 4,5 4,9 - 8,5 20 - 28 180 - 280
 1,6 3,0 - 5,2 5,2 -  5,5 24 - 28 230 - 350

OK Autrod 2509
OK Autrod 2509 on korrosioonikindel roostevaba super duplekstraat 25% Cr, 7% 
Ni, 4% Mo tüüpi austeniitsete-ferriitsete roostevabade teraste, nagu EN 1.4410 
terased, GMAW keevituseks. Traadil OK Autrod 2509 on kõrge teradevahelise 
korrosiooni, punktkorrosiooni ja pingekorrosiooni kindlus. Sulamit kasutatakse 
laialdaselt rakendustes, kus korrosioonikindlus on tähtsaim.

Kinnitused:		
-

Tüüpiline	koostis	(%):
C  <0,02 Ni 9,8
Si  0,35 Mo 4
Mn  0,4 W 1,0
Cr  25  N 0,25

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	 	I1, I3

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
SFA/AWS A5.9  ER2594
EN ISO 14343-A  G 25 9 4 NL

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 670 850 30 +20/150
    -40/115

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)

 1,0 1,1 - 3,1 2,9 - 8,4 16 - 24 80 - 190
 1,2 2,6 - 4,5 4,9 - 8,5 20 - 28 180 - 280

GMAW
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OK Autrod 16.95
OK Autrod 16.95 on korrosioonikindel, kroom-nikkel-mangaan tava traat 18% Cr, 
8% Ni, 7% Mn-tüüpi austeniit roostevaba sulamite keevituseks. OK Autrod 16.95 
omab vastavale baasmetallile sarnast korrosioonikindlust. Kõrge ränisisaldus 
parendab taolisi keevitusomadusi nagu märgamine. Toode on ER307 modifitsee-
ritud variant, omades kõrgemat Mn sisaldust, kuumpragunemise suhtes kindlam. 
Sulam leiab laialdast kasutust erinevate austeniit-, mangaan-, kalestuvate, soo-
mus- ja kuumuskindlate teraste ühendamine.

Kinnitused:		 	 Tüüpiline	koostis	(%):
CE    EN 13479  C 0,1 Cr 18,5
DB 43.039.10  Si 1,0 Ni 8,5
TÜV 05420  Mn 6,5
   
   Keevitusvool:	DC+

   Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): M13, M12

OK Autrod 5356
OK Autrod 5356 kõige levinum alumiiniumi keevitussulam ning seda võib liigita-
da üldotstarbeliseks täitesulamiks. OK Autrod 5356 valitakse tavaliselt selle suh-
teliselt kõrge murdumistugevuse pärast. 5XXX sulami baasmaterjal, keevitatuna 
koos OK Autrod 5356, ja mille keevisvanni keemiline koostis on suurem kui 3% 
Mg ning töötemperatuurid ületavad 65°C, kaldub pragunemisele stresskorro-
siooni tagajärjel. Sulam ei kuulu termilisele töötlemisele. 

Kinnitused:		 	 Tüüpiline	koostis	(%):
CE EN 13479  Si             < 0,25
ABS ER 5356 (Æ 1,2 mm) Mn           < 0,20
DB 61.039.01  Al     ~95,0
DNV 5356(WB)  Fe            < 0,4
GL S-AlMg5  Mg       5,0
LRS WB/I-1
TÜV 04664  Keevitusvool:	DC+

   Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	I1, I3

OK Autrod 4043
OK Autrod 4043 üks kõige levinumaid alumiiniumi keevitus- ja jootesulameid 
ning seda võib liigitada üldotstarbeliseks täitesulamiks. Räni lisamine parandab 
voolavust (märgamine), muutes selle sulami keevitajate eelistatud valikuks. See 
sulam ei ole keevituspragunemise suhtes tundlik ning annab säravad, peaaegu 
tahmavabad keevitused. Ei soovitata anoodimiseks. Ei kuulu termilisele töötle-
misele.

Kinnitused:		 	 Tüüpiline	koostis	(%):	
CE    EN 13479  Si    5,00 Fe <0,60
DB 61.039.05  Mn < 0,05 Zn <0,10
Teised: CWB  Al  95,00
   
   Keevitusvool:	DC+

	 	 	 Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): I1, I3

GMAW

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
SFA/AWS A 5.9  ER 307
EN ISO 14343-A  G 18 8 Mn

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 	Rp0,2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 450 640 41 +20 / 130

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)

 0,8 1,0 - 4,1 4,0 - 17,0 15 - 24  55 - 160
 1,0 1,5 - 6,0 4,0 - 16,0 15 - 28  80 - 240
 1,2 1,6 - 7,5 3,0 - 14,0 15 - 29 100 - 300
 1,6 5,2 - 8,6  5,5 -   9,0 23 - 31 230 - 375

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
SFA/AWS A5.10 ER4043
EN ISO 18273 S Al 4043 (AlSi5)
  S Al 4043A (AlSi5 (A))

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0,2	(MPa)	 Rm	(MPa)		 A5	(%)

 55 165  18

 
Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)

 0,8 0,6 - 0,9 8,0 - 11,0 13 - 24  60 - 170
 1,0 0,9 - 1,5 7,0 - 12,0 15 - 26  90 - 210
 1,2 1,0 - 2,1 5,5 - 11,0 20 - 29 140 - 260
 1,6 1,5 - 2,6  4,5 -   8,0 25 - 30 190 - 350

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
SFA/AWS A 5.10 ER5356
EN ISO 18273 S Al 5356 (AlMg5Cr(A))

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0,2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)

 120 265 26

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 U	(V)	 k-vool	(A)

 0,8 13 - 24  60 - 170
 1,0 15 - 26  90 - 210
 1,2 20 - 29 140 - 260
 1,6 25 - 30 190 - 350
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OK Autrod 5183
OK Autrod 5183 pakub kõrgeimat võimalikku keevisõmbluse tugevust sulami 
AA5083 ja sarnaste kõrge magneesiumisisaldusega sulamite keevitamisel. 
Levinum OK Autrod 5356 ei vasta tavaliselt AA 5083 õmbluse keevitusjärgsetele 
tugevusnõuetele. Sulamit kasutatakse tavaliselt mere ja ehitusega seotud raken-
dustes, kus tähtsad on suur tugevus, löögikindluse kõrge purunemissitkus ning 
korrosioonikindlus. Sulamit ei ole soovitatav kasutada kõrgendatud temperatuu-
riga rakendustes kuna see on pingekorrosiooni tagajärjel tundlik pragunemisele. 
Sulam ei ole termiliselt töödeldav.

Kinnitused:		
ABS  ER5183
BV  WC
CE  EN 13479
ClassNK  KAl5RCG(I-1)(I-4) 
CWB  AWS A5.10
DB  61.039.03
DNV  5183 (WC)
GL  RAlMg4.5
LR  WC/I-1
VdTÜV  04666

Tüüpiline	koostis	(%):
Si  <0,4 
Mn  0,8 
Al ~95
Fe <0,4
Mg 4,8

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	I1, I3	 
	

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
SFA/AWS A5.10  ER5183
EN ISO 18273  S Al 5183 (AlMg4,5Mn0,7(A))

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)

 140 290 25

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 U	(V)	 keevitusvool	(A)

 1,0 15 - 26  90 - 210
 1,2 20 - 29 140 - 260
 1,6 25 - 30 190 - 350
 2,4 26 - 31 280 - 400

OK Autrod 18.22
OK Autrod 18.22 sobib rohkem kui 3%-lise magneesiumisisaldusega alumii-
niumsulamite keevitamiseks, kus vajalik on suur tugevus. Sulam sisaldab väikest 
tsirkooni kogust, mille peeneteraline toime muudab selle tahkestumisel kuump-
ragunemisele vähem tundlikumaks. Ei ole termiliselt töödeldav.

Kinnitused:		
ei ole rakendatav

Tüüpiline	koostis	(%):
Si <0,4
Mn 0,8
Al ~95
Fe <0,4
Mg 4,8

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	I1, I3	 
	

Keevitustraadi	klassifikatsioon:
ei ole rakendatav

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)

 160 330 25

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 U	(V)	 keevitusvool	(A)

 1,2 20 - 29 140 - 260

OK Tigrod 12.60
OK Tigrod 12.60 on vasetatud Mn-Si-legeeritud W2Si/ER70S-3 varras le-
geerimata teraste, mida kasutatakse üldehituses, surveanumate tootmises ja 
laevaehituses, gaas-volfram-kaarkeevituseks. 

Kinnitused:	 	 Tüüpiline	koostis	(%):
TÜV    11141  C 0,1
   Si 0,6
	   Mn 1,1

   Keevitusvool:	DC-

	 	 	 Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): I1

Pakendi	andmed: 5 kg pappkast
Pakendi	läbimõõt	[mm]: 1,6
   2,0
   2,5
   3,2
   pikkus: 1000 mm

GMAW & GTAW

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.18 ER70S-3
EN ISO 636-A W2Si
 
Keevismetalli	klassifikatsioon:
EN ISO 636-A W 38 3 W2Si

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

			 ReL	 Rm	 A5		 Charpy	V	°C/J
	 (MPa)	 (MPa)	 (%)	

 420 515 26 -30/90 
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OK Tigrod 13.09
OK Tigrod 13.09 on 0.5Mo-legeeritud, vasetatud varras samatüübiliste kuumus-
tugevate teraste, nagu torud surveanumates ning boilerites töötemperatuuril kuni 
500 °C, gaas-volfram-kaarkeevituseks.

Kinnitused:	 	 Tüüpiline	koostis	(%):
CE EN 13479  C 0,1
DB 42.039.08   Si 0,6
DNV III YMS  Mn 1,1
TÜV 04950  Mo 0,5
   
	 	 	 Keevitusvool:	DC-
	 	
	 	 	 Kaitsegaas(EN	ISO	14175): I1

Pakendi	andmed:
Æ  1,6  2,0  2,4  3,2 mm
pikkus 1000 mm
5 kg pappkast

OK Tigrod 13.12
OK Tigrod 13.12 on 1.0Cr-0.5Mo-legeeritud, vasetatud varras samatüübiliste 
kuumustugevate teraste, nagu torud surveanumates ning boilerites, gaas-
volfram-kaarkeevituseks. Antud varrast saab samuti kasutada madallegeeritud 
kõrge tugevusega, vähemalt 550 Mpa, teraste keevituseks.

Kinnitused:	 	 Tüüpiline	koostis	(%):	
TÜV 04952  C 0,10
   Si 0,60
   Mn 1,00
   Cr 1,10
	   Mo 0,50

   Keevitusvool:	DC-
   
	 	 	 Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): I1

Pakendi	andmed:
Æ  1,6  2,0  2,4  3,2 mm
pikkus 1000 mm
5 kg pappkast

OK Tigrod 13.22
OK Tigrod 13.22 on 2.5Cr-1.0Mo-legeeritud, vasetatud varras samatüübiliste 
kuumustugevate teraste, nagu torud surveanumates ning boilerites töötempera-
tuuril kuni 600 °C, gaas-volfram-kaarkeevituseks, kuid antud varrast saab samuti 
kasutada kõrge tugevusega teraste keevitamiseks.

Kinnitused:	 	 Tüüpiline	koostis	(%):
-   C 0,06
   Si 0,6
   Mn 1,0
   Mo 1,0
	   Cr 2,6

	 	 	 Keevitusvool:	DC-   

	 	 	 Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): I1

Pakendi	andmed: 
Æ  2,0  2,4  mm
pikkus 1000 mm
5 kg kast

GTAW

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.28 ER80S-G
EN ISO 636-A W2Mo
EN ISO 21592-A W MoSi
 
Keevismetalli	klassifikatsioon:
EN ISO 636-A  W 46 2 W2Mo

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Staatus	 Rp0,2	 Rm	 A5	 	 	Charpy	V	°C/J	
	 	 (MPa)	 (MPa)	 (%)	 +20	 -20	 -29	 -60

 AW 540 630 25 180 130 90 25
 PWHT 424 560 31 147 127 

AW - staatus pärast keevitamist, PWHT - 620 °C/0,5h.

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.28 ER 80S-G
EN ISO 21592-A W CrMo1Si

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Staatus	 Rp0,2	 Rm	 A5		 Charpy	V	°C/J
	 	 (MPa)	 (MPa)	 (%)	

 AW 560 720 24 20/120
 PWHT 560 650 26 20/180

PWHT - 700 °C/0,5h.

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.28 ER90S-G
EN ISO 21592-A W CrMo2Si

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused: 

	 Staatus	 Rp0,2	 Rm	 A5	 Charpy	V	°C/J
	 	 (MPa)		 (MPa)	 (%)	
 AW 710 900 20 20/120
 PWHT >400 >500 >18 20/200 
 
 
AW - staatus pärast keevitamist, PWHT 750 °C/0,5h. 
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OK Tigrod 308LSi
OK Tigrod 308LSi-d on korrosioonikindlad kroom-nikkel vardad austeniitsete 
kroom-nikkel 18% Cr-8% Ni tüüpi sulamite keevitamiseks. Vardal OK Tigrod 
308LSi on hea üldine korrosioonikindlus. Sulam on madala süsinikusisaldusega, 
mistõttu on see eriti soovitatav teradevahelise korrosiooni riski puhul. Kõrge 
ränisisaldus parandab keevitusomadusi, nagu näiteks märgamist.

Kinnitused:		
CE EN 13479
DNV 308L
TÜV 05335

Pakendi	andmed:
Æ  1,6  2,0  2,4  3,2 mm
pikkus 1000 mm
5 kg pappkast

Tüüpiline	koostis	(%):
C 0,01 Cr 20,0
Si 0,8 Ni 10,0
Mn 1,8 FN 8

Keevitusvool:	DC-
 
Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	I1

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.9 ER308LSi 
EN ISO 14343-A W 19 9 LSi

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0,2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 480 625 37 20/170
    -196/100
        

OK Tigrod 316LSi
OK Tigrod 316LSi on korrosioonikindel kroom-nikkel-molübdeen varras auste-
niitsete 18% Cr-8% Ni ja 18% Cr-10% Ni-3% Mo tüüpi roostevabade sulamite 
keevitamiseks. Vardal OK Tigrod 316LSi on hea üldine korrosioonikindlus eriti 
happelistes ja klooritud keskkondades. Sulam on madala süsinikusisaldusega, 
mistõttu on see eriti soovitatav teradevahelise korrosiooni riski puhul. Kõrge 
ränisisaldus parandab keevitusomadusi, nagu näiteks märgamist.

Kinnitused:		
CE EN 13479
DNV 316L
TÜV 05336

Pakendi	andmed:
Æ  1,6  2,0  2,4  3,2 mm
pikkus 1000 mm
5 kg pappkast

Tüüpiline	koostis	(%):
C 0,01 Cr 18,0
Si 0,8 Ni 12,0
Mn 1,8 Mo 2,8
FN 8

Keevitusvool:	DC-
 
Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	I1

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.1 ER316LSi 
EN ISO 14343-A W 19 12 3 LSi

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J
 

 480 630 33 20/175
    -196/110
       

OK Tigrod 309LSi
OK Tigrod 309LSi on korrosioonikindel kroom-nikkel keevitusvarras sarnase 
koostisega keevitatava terase jaoks, 23% Cr-12% Ni tüüpi sepisterase ja valu-
terase jaoks. Sulamit kasutatakse CMn teraste puhverkihtide keevitamiseks ja 
segaliidete keevitamiseks. Traadi kasutamisel puhverkihtide ja segaliidete jaoks 
on vajalik kontrollida keevise voolavust. Keevitusvardal OK Tigrod 309LSi on hea 
üldine korrosioonikindlus. Kõrge ränisisaldus parandab keevitusomadusi, nagu 
näiteks märgamist.

Kinnitused:		
CE EN 13479
TÜV 06278

Pakendi	andmed:
Æ  1,6  2,0  2,4  3,2 mm
pikkus 1000 mm
5 kg pappkast

Tüüpiline	koostis	(%):
C 0,02 Cr 24,0
Si 0,8 Ni 13,0
Mn 1,7 FN 8

Keevitusvool:	DC-   

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	I1

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.9 ER 309LSi 
EN ISO 14343-A W 23 12 LSi

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 475 635 32 20/150
    -110/130

GTAW
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OK Tigrod 5356
OK Tigrod 5356 on kõige levinum alumiiniumi keevitussulam ning seda võib 
liigitada üldotstarbeliseks täitesulamiks. OK Tigrod 5356 valitakse tavaliselt selle 
suhteliselt kõrge voolavustugevuse pärast. 5XXX sulami baasmaterjal, keevitades 
koos OK Tigrod 5356-ga, ning mille keevisvanni keemiline koostis on suurem kui 
3% Mg ning töötemperatuurid ületavad 65 °C, kaldub pragunemisele pingekor-
rosiooni tagajärjel. Sulam ei ole termiliselt töödeldav.

Kinnitused:	 	 Tüüpiline	koostis	(%):
CE EN 13479  Si              <0,25 
DB 61.039.02   Mn              0,15
TÜV 04665  Al  95,0
Teised: CWB  Fe  <0,4
   Mg    5,0

   Keevitusvool:	AC

	 	 	 Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): I1, I3

Pakendi	andmed: 
Æ 1,6  2,0  2,4  3,2  4,0  mm
1000 mm length
5 kg paperbox

OK Tubrod 14.11  Tüüp: metallpulber traat
OK Tubrod 14.11 on traat, mis on spetsiaalselt mõeldud robotrakenduste jaoks, 
eriti õhukeste plaatide keevitamisel. Traadi keevitusomadused võimaldavad 
madala kaarepinge kasutamist pihustuskaarega keevitamisel, mis vähendab 
keevituskaare võimsust ja vähendab seeläbi ka läbipõletamise riski olukordades, 
kus liite sobitus on muutuv. Traadil on suurepärased etteandeomadused ning see 
sadestab parima kvaliteediga keevismetalli Ar/20% CO2 kaitsegaasiga.

Kinnitused:
ABS 4Y4OOSA
BV S3YMHH
CE EN13479
DNV 111 Y40 H5
GL 4 Y 40H5S
LR 4 Y 405 H5
TÜV 10010

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C 0,06
Si 0,6
Mn 1,4

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): M12, M21
	

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.18 E 70C-6M H4 
EN ISO 17632-A T 42 4 M M 3 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J
 
 490 590 28 -40/60

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 1,2 1,3 - 8,0 1,8 - 18,5 16 - 32 100 - 320
 1,4 2,1 - 7,2 3,5 - 12,1 18 - 33 150 - 350
 1,6 3,4 - 8,5 4,3 - 10,7 28 - 38 250 - 450

OK Tubrod 14.12  Tüüp: metallpulber traat
OK Tubrod 14.12 on pulbertraat nii Ar/CO2 gaasisegu kui CO2 kaitsegaasiga ka-
sutamiseks. Tootlikus ja keevituse kvaliteet on paranenud võrreldes tavatraadiga 
CO2-s. See sobib eriti nurkõmbluste verikaalselt alla (PG) keevitamiseks ning 
sellega on võimalik ka teatud kruntvärvidele keevitada. 

Kinnitused:		
ABS  3YSAH10 (M21 & C1)
BV  SA3YM (M21 & C1)
CE  EN 13479
DNV  IIIYMS (M21 & C1)
GL  3YS (M21 & C1)
LR  3S, 3YS (M21 & C1)
RINA  3Y S (M21 & C1) 
RS  3YS, 3YSA (M21 & C1)
VdTÜV  06649

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,07 
Si  0,6
Mn 1,3

Keevitusvool:	DC±

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): M21, C1	

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.18  E70C-6M, E70C-6C
EN ISO 17632-A  T 42 2 M M 1 H10, T 42 2 M C 1 H10

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J
	

 480 585 27 -20/95

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 1,0 1,2 - 4,2 2,5 - 10,0 14 - 30 80 - 250
 1,2 1,3 - 7,5 1,8 - 12,0 16 - 32 100 - 320
 1,4 1,6 - 7,5  2,0 - 9,0 16 - 34 120 - 380
 1,6 1,6 - 8,0 1,5 - 8,5 18 - 36 140 - 450

GTAW & FCAW

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.10  R5356
EN ISO 18273 S Al 5356 (AlMg5Cr(A))

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0,2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)

 120 265 26
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OK Tubrod 14.13  Tüüp: metallpulber traat
OK Tubrod 14.13 on pulber traat, mis sobib eriti nurkõmbluste ja põkkliidete kii-
reks keevitamiseks allasendis. Keevituskaar on stabiilne kõikidel voolutasemetel, 
mille tagajärjeks on suurepärane väljanägemine, kust puuduvad sisselõiked ja 
pritsmed.

Kinnitused:		
ABS  3YSAH5 (M21)
BV  SA3YM (M21)
CE E N 13479
DB  42.039.03 (M21)
DNV  IIIYMS (M21)
GL  3YS (M21)
LR  3YS H5 (M21)
VdTÜV  09086

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,06
Si  0,5
Mn 1,4

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	M21

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.18  E70C-6M
EN ISO 17632-A  T 42 2 M M 2 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J
	

 505 610 26 -20/105

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 1,2 1,3 - 7,5 1,8 - 12,0 16 - 32 100 - 320
 1,4 1,6 - 7,5  2,0 - 9,0 16 - 34 120 - 380
 1,6 1,6 - 8,0 1,5 - 8,5 18 - 36 140 - 450

OK Tubrod 15.09  Tüüp: rutiil
OK Tubrod 15.09 on kõikides asendites kasutatav rutiiltäidistraat suure tuge-
vusega terase keevitamiseks minimaalse tõmbetugevusega 690 MPa, mis on 
mõeldud kasutamiseks koos M21 kaitsegaasiga. Diameetrid väiksemad kui 1,4 
mm on kasutatavad kõikides asendites, välja arvatud vertikaalselt alla. 

Kinnitused:		
CE  EN 13479
VdTÜV  10733

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,07
Si  0,4
Mn  1,2
Ni  2,8
Mo 0,2

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	M21

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.29 E111T1-K3MJ-H4 
EN ISO 18276-A T 69 4 2NiMo P M 2 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J	

 780 840 19 -40/70
       

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 1,2 2,1 - 7,5 5,6 - 19,8 21 - 32 150 - 350
 

OK Tubrod 15.14  Tüüp: rutiil
OK Tubrod 15.14 on t rutiiltäidisega traat kõikides asendites keevitamiseks, 
kasutades kas Ar/CO2 või CO2. Traat sobib kõikidele pehmetele ja keskmise 
tugevusega ehitusterastele. Töökarakteristikud on suurepärased kasutades 
pihustuskaart, ning see kehtib võrdselt mõlema kaitsegaasi puhul.  OK Tubrod 
15.14 3. kvaliteedi klassil on enamus levinud heakskiite. Kaitsegaasiks on Ar/20% 
CO2 või CO2.

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,05
Si  0,5
Mn 1,3

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	M21, C1

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.20  E71T-1M, E71T-1C
EN ISO 17632-A  T 46 2 P C 2 H5, T 46 2 P M 2 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J
	

 495 590 27 -20/110
       

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 1,2 1,3 - 5,8 3,2 - 14,5 21 - 32 110 - 300
 1,4 1,4 - 6,3  3,0 - 12,5 22 - 32 130 - 320
 1,6 2,0 - 6,2 3,0 - 11,0 24 - 34 150 - 360

Kinnitused:		
ABS  3YSAH10 (M21 ja C1)
BV  SA3YM (M21 ja C1)
CE EN 13479
DB  42.039.05 (M21 ja C1)
DNV  IIIYMS (M21 ja C1)
GL  3YS (M21 ja C1)
LR  3YS H5 (M21 ja C1)
PRS  3YS H10 (M21 ja C1)
RINA  2Y S (C1), 3Y S (M21) 
RS  3YMSH10 (M21 ja C1)
VdTÜV  07651

FCAW
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OK Tubrod 15.17  Tüüp: rutiil
OK Tubrod 15.17 on kõikides asendites kasutatav 1% Ni-legeeritud  rutiiltraat, 
millel on hea löögitugevus kuni temperatuurini -40 °C. Sellel on erakordsed 
kasutusomadused kõikides asendites ning kõrge sadestusmäär. Kaitsegaasiks on 
Ar + 20% CO2 või CO2. Tavalisteks rakendusteks on avamereprojektid, laevaehitus 
ja surveanumad, kus madalatel temperatuuridel on kõrged sitkusnõuded.

Kinnitused:	
ABS  3YSAH5 (M21 ja C1)
BV  SA3YM HH (C1),
 SA3YM (M21)
CE  EN 13479
DNV  IVY42MS H10 (M21)
LR  3YS H5 (C1)
LR  4Y40S H5 (M21)
RINA  4Y40 S H10 (M21)
RS  4YMSHHH 
 (1.2 mm ja M21)
VdTÜV  05198

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,06
Si  0,3
Mn  1,1
Ni 0,9

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	M21, C1

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.29  E81T1-Ni1M
EN ISO 17632-A  T 46 3 1Ni P C 2 H5, T 46 4 1Ni P M 2 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 545 615 26 -40/125

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg)h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)  
 1,2 1,3 - 5,8 3,2 - 14,5 21 - 32 110 - 300
 1,4 1,4 - 6,3  3,0 - 12,5 22 - 32 130 - 320
 1,6 2,0 - 6,2 3,0 - 11,0 24 - 34 150 - 360

 

Filarc PZ6105R  Tüüp: metallpulber traat
Filarc PZ6105R on metalltäidistraat nurkõmbluste ühe- ja mitmeläbimiga robot-
keevituseks kasutades M21 ja M12 kaitsegaasi. Kasutatakse all- ning horisontaal-
ses-vertikaalses asendis.

Kinnitused:		
ABS  4Y400SA
BV  SY3M HH
CE  EN 13479
DB  42.105.14
DNV  lll Y40 (H5)
GL  4Y40H5S
LR  4Y40SH5
VdTÜV  09082

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,05
Si  0,5
Mn 1,7

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	M12, M21

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.18  E70C-6M H4
EN ISO 17632-A  T 42 4 M M 3 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 >420 510-600 22 -40/>47
       

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 1,2 1,3 - 8,0 1,8 - 18,5 14 - 32 100 - 350
 1,4 2,1 - 7,2  3,5 - 18,0 18 - 33 150 - 350
 1,6 3,4 - 8,5 4,3 - 10,7 28 - 38 250 - 450

Filarc PZ6113  Tüüp: rutiil
Filarc PZ6113 on kindlalt muutunud juhtivaks CO2 -ga kõigis asendites kasuta-
tavaks rutiiltäidistraadiks; PZ6113 pakub keevitajale suurepäraseid võimalusi. 
Näiteks 1.2 mm läbimõõduga saab keevitada erinevates asendites ühesuguse 
voolu/pingeseadistusega, mistõttu see on laevaehituses kõrgelt hinnatud.

Kinnitused:		 	 Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
CE EN 13479  C 0,06
ABS 3 SA, 3 YSA Si 0,50
BV SA 3, 3YMHH Mn 1,25
DB 42.105.07  
DNV III YMS(H10) 
GL 3 Y H10S  Keevitusvool:	DC+
LRS 3 S 3 YS H15
RS 3 Y HHS  Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): C1, M21
TÜV 04902
Teised: CRS, PRS, RINA Kasutatav kõigis asendites
                       

FCAW

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.20 E71T-1C H4; E71T-1M H8
EN ISO 17632-A T 42 2 P C 1 H5 
  T 46 2 P M 1 H10

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Kaitsegaas	 Rp0,2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 C1 > 420 510-610 > 22 -20 / > 54
 M21 > 460 540-640 > 22  -20 / > 54

 
Keevitusvool	ja	rakendusandmed:	

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)

 1,2 2,1 - 7,5  5,8 - 20,7 27 - 38 150 - 350
 1,4 1,8 - 6,3  3,3 - 11,6 26 - 36 150 - 350
 1,6 1,8 - 8,1 2,8 - 12,4 24 - 40 150 - 450
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Filarc PZ6114S Tüüp: rutiil
Filarc PZ6114S on kõikides asendites kasutatav rutiiltäidistraat, millel on hea sit-
kus kuni temperatuurini -40 ºC, kasutamiseks koos C1 kaitsegaasiga. Diameetrid 
väiksemad kui 1,4 mm on kasutatavad kõikides asendites, välja arvatud verti-
kaalselt alla.

Kinnitused:		
ABS  4YSA H5
BV  S4YM HH
CCS  4Y40SH10
CE  EN 13479
CRS  4YH5S
DB  42.105.15
DNV  IV Y40MS (H5)
GL  4YH5S
LR  3YS H5
PRS  4YS H5
RS  4Y42MSH10
VdTÜV  07683

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,06
Si  0,4
Mn  1,3
Ni 0,4

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): C1
 
	

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.20 E 71T-1JH4 
EN ISO 17632-A T 46 4 P C 1 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 >460 540-640 >22 -20/≥70
    -40/≥47

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 1,2 2,1 - 7,5 5,6 - 19,8 27 - 35 150 - 350
 

Filarc PZ6130HS  Tüüp: aluseline
Filarc PZ6130HS on põhitäidisega traat koos kas C1 või M21 kaitsegaasiga kasu-
tamiseks. (Keevismetalli mehhaanilised omadused; M21 kaitsegaas)

Kinnitused:		
ABS  3SA, 3YSA
BV  S3M, S3YM HH
CE  EN 13479
DB  42.105.03
DNV  IV YM (H10) M21
DNV  IV YMS (H10) C1
GL  3YH10S M21
GL  4YH10S C1
LR  4Y40S H15 (M21 ja C1)
RS  4Y40H10
VdTÜV  00327
VdTÜV  05870

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C 0,07
Si 0,5
Mn 1,3

Keevitusvool:	DC-(+)

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): M21, C1
 
	

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.20  E70T-5CJ H4, E70T-5MJ H4
EN ISO 17632-A  T 42 4 B C 5 H5, T 42 4 B M 3 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J
	
 >420 510-580 >24 -20/>85
    -40/>54

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 1,4 2,2 - 14,6  4,5 - 25,8 22 - 39 150 - 450
 1,6 2,1 - 12,6 3,2 - 19,2 18 - 38 150 - 450

Filarc PZ6138  Tüüp: rutiil
0,9% Ni-legeeritud traadil Filarc PZ6138, mida kasutatakse palju avamere sek-
toris, on usaldusväärsed  löögitugevused kuni temperatuurini -60 °C ja CTOD 
väärtus kuni temperatuurini -10 °C. Traadil on ühtlane, stabiilne ja  pritsmeteta 
keevituskaar.

Kinnitused:	
ABS  3SA, 3YSA H5
BV  S3YMHH
CE  EN 13479
DB  42.105.08
DNV  V Y42MS (H5)
GL  6Y46H5S
LR  5Y40S H5
PRS  3YS H10
RS  5Y42MSH5
VdTÜV  04903

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,07
Si  0,4
Mn  1,3
Ni 0,9

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): M21
 
	

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.29  E81T1-Ni1M JH4
EN ISO 17632-A  T 50 6 1Ni P M 1 H5

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J
	
 >500 550-650 >22 -20/>90
    -60/>47
       

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 1,2 2,1 - 7,9 5,8 - 22,0 20 - 35 150 - 350
 1,4 1,8 - 6,3  3,2 - 11,1 26 - 34 150 - 350
 1,6 1,8 - 8,1 2,6 - 11,9 24 - 36 150 - 450

FCAW
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Coreshield 8  Tüüp: aluseline
Traadil Coreshield 8 on kiiresti tarduv šlakk, mis toetab sulametalli keevitamise 
ajal. See on E71T-8 isekaitsev täidistraat, mis on ideaalne rasketes asendis kee-
vitamiseks, konstruktsioonide tootmises ja teistes vastupidavates rakendustes, 
kus on vaja head sitkust. 

Kinnitused:	
ABS  3SA, 3YSA (H10)
BV  SA3YM (HH)
CE  EN 13479
CWB  CSA W48
DNV  III YMS (H10)
LR  3S, 3YS (H10)
VdTÜV  10019

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,18 
Si  0,14 
Mn  0,6 
Cr  <0,1

Keevitusvool:	DC-

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	puudub

 

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.20  E71T-8
EN 17632   T 42 2 Y N 2

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 >400 490-600 >22 -20/>47
       

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 1,6 1,9 - 3,7 3,8 - 7,6 21 - 25 155 - 240 

Shield-Bright 308L  Tüüp: rutiil
Shield-Bright 308L on kõikides asendites kasutatav räbutäidisega rutiiltraat, mis 
on mõeldud nominaalselt 18% Cr-8% Ni sisaldavate austeniitsete roostevabade 
teraste, nagu 304 ja 304L terased, keevitamiseks kõikides asendites. See sobib 
ka stabiliseeritud 321 ja 347 tüüpide keevitamiseks. Shield-Bright 308L on suure-
päraselt keevitatav kasutades Ar/15-25% CO2 või puhast CO2 kaitsegaasi. Kiiresti 
tarduv šlakk toetab keevismetalli vertikaalasendites keevitamisel, võimaldades 
kõrgeid sadestusmäärasid. 

Kinnitused:
ABS  E308LT1-1 (C1)
VdTÜV  04832
DNV  308L (C1) KR
LR  304L (C1) KR

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,03 Cr 19,0
Si  0,9 Ni 10,0
Mn  1,2  

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): M21, C1
 

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.22  E308LT1-1
SFA/AWS A5.22  E308LT1-4
EN ISO 17633-A  T 19 9 L P C 2 
EN ISO 17633-A  T 19 9 L P M 2 

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J
	
 410 580 44 -20/70

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 1,2 1,9 - 4,6 5,8 - 14,4 24 - 29 130 - 220 

Shield-Bright 309L  Tüüp: rutiil
Shield-Bright 309L on kõikides asendites kasutatav  rutiiltraat, mis sadestab 
309L tüüpi keevismetalli (23% Cr-12% Ni). Tavaliseks rakenduseks on legeeri-
mata terase keevitamine roostevaba terase külge. Shield-Bright 309L on kõikides 
asendites suurepäraselt keevitatav kasutades Ar/15-25% CO2 või puhast CO2 
kaitsegaasi. Kiiresti tarduv šlakk toetab keevismetalli asendites keevitamisel, 
võimaldades kõrgeid sadestusmäärasid.

Kinnitused:		
ABS  E309LT1-1 (C1)
DNV  309L KR
GL  4332S (M21) US
KR  RW309LG(C) (C1) KR
LR  SS/CMn (C1) KR
RINA  309L S (1,2 mm ainult)
 (C1&M21) US
VdTÜV  04833 US

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,03 Ni  12,5
Si  0,9 Mo  0,1
Mn  1,3 Cr  24,0 

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): M21, C1

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.22 E309LT1-1
SFA/AWS A5.22 E309LT1-4
EN ISO 17633-A T 23 12 L P C 2
EN ISO 17633-A T 23 12 L P M 2

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J
	
 480 600 35 -20/55

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 1,2 1,9 - 4,6 5,8 - 14,4 24 - 29 130 - 220 

FCAW
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Shield-Bright 316L  Tüüp: rutiil
Shield-Bright 316L on kõikides asendites kasutatav rutiiltraat, mis on mõeldud 
316L (18% Cr-12% Ni-3% Mo) teraste keevitamiseks kõikides asendites. Shield-
Bright 316L on suurepäraselt keevitatav kasutades Ar/15-25% CO2 või puhast 
CO2 kaitsegaasi. Kiiresti  tarduv šlakk toetab keevismetalli asendites keevitamisel, 
võimaldades kõrgeid sadestusmäärasid.

Kinnitused:
ABS  E316LT1-1 (C1)
BV  316L (C1) KR
CWB  E316LT1-1 (C1&M21) 
 US
DNV  316L (C1) KR
LR  316L (C1) KR
VdTÜV  04834 US

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,03 Cr  18,5
Si  0,6 Ni  12,0
Mn  1,3 Mo  2,7

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): M21, C1

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.22  316LT1-1, E316LT1-4
EN ISO 17633-A  T 19 12 3 L P C 2, T 19 12 3 L P M 2 

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 450 580 40 -20/65
       
Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 1,2 1,9 - 4,6 5,8 - 14,4 24 - 29 130 - 220 

Shield-Bright 316L X-tra  Tüüp: rutiil
Shield-Bright 316L X-tra on rutiiltraat, mis on mõeldud all- ja horisontaalses-
vertikaalses asendis 316L teraste (18% Cr-12% Ni- 3% Mo) (nurkõmbluste) 
keevitamiseks. Koostis tagab ka selle, et stabiliseeritud tüüpe saab keevitada 
võrdselt hästi. Shield-Bright 316L X-tra on suurepäraselt keevitatav traditsioo-
niliste mitte pulseerivate energiaallikate korral, kasutades Ar/15-25% CO2 või 
puhast CO2kaitsegaasi. 
Kinnitused:
ABS  E316LT0-1 (C1)
LR  316L (C1)
VdTÜV  06612
TUNNUSTAMINE (SPETSIIFILINE)
CWB  E316LT0-1 (C1) US
CWB  E316LT0-4 (M21) US
DNV  316L (C1) KR
KR  RW316LG (C1) KR
TUNNUSTAMISE MÄRKUS
KR=  Tootja ESAB SeAH, South 
Korea,
US=Tootetud Hanoveris, USAs

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,03 Ni  12,0
Si  0,6 Mo  2,7
Mn  1,3 
Cr  18,5

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): M21, C1
 
	

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.22  E316LT0-1, E316LT0-4
EN ISO 17633-A  T 19 12 3 L R C 3, T 19 12 3 L R M 3

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp0.2	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)

 450 580 36

       

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 1,2 2,5 - 7,0 8,0 - 16,0 25 - 32 150 - 250
 1,6 3,0 - 7,5 4,0 - 11,0 26 - 34 200 - 350 

OK Flux 10.62  Tüüp: tugevalt aluseline

OK Flux 10.62 on aglomereeritud, tugevalt aluseline räbusti räbu all keevi-
tuseks. Seda kasutatakse paksude materjalide Mitme läbimiga keevitamiseks. 
OK Flux 10.62 tagab ühenduse hea löögitugevuse. Räbusti on neutraalne Si ja 
Mn sulandumisele. Seda saab kasutada nii üksik- kui mitmetraadisüsteemides, 
nii põkk-keevituses kui nurkõmblustes ning see töötab võrdselt hästi nii alalis- 
kui vahelduvvooluga.OK Flux 10.62 on eriti sobiv kitsa liite keevituseks tänu 
suurepärasele šlaki eemalduvusele, sujuvale üleminekule keevise ja külgnevate 
seinte vahel. Toimib hästi madalatel parameetritel. Tagab madala hapniku 
sisalduse, (300ppm) ning vesiniku tase on alla 5ml/100g. Täidab kõrged 
nõudmised madala temperatuuri löögitugevusele ja CTOD-väärtustele. Seda 
kasutatakse eri liiki surveanumate tootmiseks, kaasa arvatud tuumaenegia-
rakendused. Vastavate traatidega saab kasutada kulumiskindlate kihtide 
keevitamiseks. Heakskiidud erinevate traatidega kuni EH69 tüüpi laevaehituse 
teraste keevitamiseks, mitme läbimiga madalatel temperatuuridel kasutatavate 
torudel, suure tugevusega terastel, peeneteralistel terastel, keevitamiseks.

Tihedus:	  1,1 kg/dm3

Aluselisuse	indeks: B ~3,2
Tera:  0,2 - 1,6 mm

FCAW &  SAW

Klassifikatsioonid
EN 760                       S A FB 1 55 AC H5

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	ja	mehaanilised	omadused
(=(+)	600	A,	30	V,	33	m/h,	Æ	4	mm):
	 	 	 	 	 	 	 	 	
	 Traat	 C	 Si	 Mn	 ReL	 Rm	 A5																			°C	/	KV	(J)
	 Autrod	 (%)	 (%)	 (%)	 (MPa)	 (MPa)	 (%)	 		+20	 0	 -20	 -40

 OK 12.22 0,07 0,30 1,0 410 500 33 - 170 160 90

Räbusti	kulu	(=(+)	580	A,	33	m/h,	Æ	4	mm):
	Pinge		(V)                                    26         30        34           38
	Räbusti	kulu	(kg/kg	traat)
   =	(+)          0,7        1,0       1,3     1,6
 
Pakendi	andmed: 25 kg paberkotid

Teised	kombinaatsioonid	räbustitega:
OK Autrod: 12.22, 12.24, 12.32, 12.34, 13.10SC, 13.20SC, 13.27, 13.40 ja 13.43 - on 
võimalik tellida
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OK Flux 10.71 Tüüp: aluseline
OK Flux 10.71 on aglomereeritud, aluseline räbusti räbu all keevituseks. Seda 
kasutatakse kõigi materjali paksuste ühe- ja mitme läbimiga keevitamiseks. 
Seda on võimalik kombineerida väga erinevate täistraatide ja täidistraatidega, 
ning seetõttu sobib see igat liiki terastele. OK Flux 10.71 ühendab head tuge-
vuse näitajad suurepärase keevitatavusega. Seda kasutatakse nii üksik- kui 
mitmetraadisüsteemides, nii põkk-keevituseks, ülekatteks kui nurkõmbluseks.
Töötab nii alalis kui vahelduvvooluga. Hea šlaki eralduvus ja piiratud Si ja Mn 
sulandumine teeb selle sobivaks paksude materjalide mitme läbimiga keevita-
miseks. Võimaldab suuri keevituskiiruseid, tagades samas peeneteralise hea 
löögitugevusega keevismetalli tekke. Üldehituses on OK Flux 10.71 üks kõige 
sagedamini kasutatavaid SAW-räbusteid. See sobib nii konstruktsioonteraste 
ja peeneteraliste teraste kui ka ilmastikukindlate teraste jaoks. Pakub suu-
repärast šlaki eemalduvus, eriti esimesel käigul, ning kõrgeid pealesulatuse 
määrasid kõigis järgnevais käikudes, head löögitugevusenäitajaid. Kehtivad 
heakskiidud kasutamiseks laevaehituses, ja ka torude valmistamiseks kuni 
X70 tugevusastmega terastest. OK Flux 10.71 saab kombineerida ka erinevate 
SAW täidis traatidega, et suurendada keevismetalli tootlikkust ja parandada liite 
mehaanilisi omadusi.

Kinnitused:	
OK Autrod 12.10: ABS, BV, DB, DNV, GL, LRS, TÜV, CE, PRS
OK Autrod 12.20: ABS, LRS, DNV, BV, GL, TÜV, RS, DB, CE
OK Autrod 12.30: -
Teisi on võimalik tellida

OK Flux 10.72 Tüüp: aluseline
OK Flux 10.72 on aglomereeritud aluminaat-aluseline räbusti räbu all keevi-
tuseks eriti just madala temperatuuri lööginõuetega rakendustes. Suurepärane 
šlaki eemaldamine ka kitsastes V-liidetes. Tuulegeneraatori tornide, survea-
numate ehitamine ja üldehitus, jne. Äärmiselt kõrge lubatav keevitusvool. Nii 
üksik- kui mitmetraadisüsteemid. Sobib nii alalis- kui vahelduvvooluga keevita-
miseks. Piiramatu plaadi paksusega ühe- või mitme läbimiga keevitamiseks.
 
Tihedus:  1,1 kg/dm3

Aluselisuse	indeks: B~1,9
Niiskus:		  max. 0,05% / 1000 °C

Kinnitused:	
OK Autrod 12.20: DB, TÜV, CE
OK Autrod 12.22: DB, TÜV, CE
OK Autrod 12.24: DB, TÜV, CE

Teised	soovitatavad	kombinatsioonid	traatidega:
OK Autrod: 12.20, 12.22, 12.24. 
Helistage täiendava teabe saamiseks.

OK Flux 10.70  Tüüp: aluseline
OK Flux 10.70 on aglomereeritud aluseline räbu SAW keevituseks. See on 
mõeldud erinevate liidete, nagu näiteks mõlemalt poolt ühe läbimiga I-talade ja 
nurkõmbluste, keevitamiseks. Seda saab kasutada nii üksik- kui mitmetraadisüs-
teemides ning see töötab võrdselt hästi nii alalis- kui vahelduvvooluga. Mitme 
läbimiga keevitamise korral on läbimite arv piiratud ning plaadi paksus ei tohiks 
ületada umbes 25 mm. OK Flux 10.70 saab keevitada legeerimata traatidega nagu 
OK Autrod 12.10.

Kinnitused:	
OK Autrod 12.10: ABS, LR, DNV, BV, GL, RS, TÜV

Teised	soovitatavad	kombinatsioonid	traatidega:
OK Autrod: 12.10, 12.20 
Helistage täiendava teabe saamiseks.

Klassifikatsioonid
EN 760  S A AB 1 79 A 

Tihedus:  1,2 kg/dm3
Aluselisuse	indeks: B~1,6
Tera:  0,2 - 1,6 mm 

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	ja	mekaanilised	omadused:
(=(+)	580	A,	29	V,	33	m/h,	Æ	4	mm):
	 Traat	 C	 Si	 Mn	 Rp0.2	 Rm	 A5	 											KV	(J)
	 OK	Autrod	 (%)	 (%)	 (%)	 (MPa)	(MPa)	 (%)	 +20°C	 0°C	 -20°C	 -30°C	 -40°C    
 12.10 0,03 0,5 1,7 430 520 30 125 100 70 55 40
 12.20 0,06 0,6 1,9 470 580 29 100 90 75 50 -

Räbusti	kulu	(580	A,	33	m/h,	Æ	4	mm):

	Pinge	(V)  26 30 34 38
 Räbusti	kulu	(Kg/Kg	traat)					 =(+) 0,7 1,0 1,3 1,6
	 ~	 0,6 0,9 1,2 1,4

Pakendi	andmed: 25 kg paberkotid

SAW

Klassifikatsioonid
EN 760                        S A AB 1 67 AC H5

Tihedus:  1,2 kg/dm3
Aluselisuse	indeks: B~1,6
Tera:  0,2 - 1,6 mm
Niiskus:	  max. 0,05% / 1000 °C

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	ja	mekaanilised	omadused:
(=(+)	580	A,	29	V,	33	m/h,	Æ	4	mm):

	 Traat	 C	 Si	 Mn	 ReL	 Rm	 A5	 											KV	(J)
	 OK	Autrod	 (%)	 (%)	 (%)	 (MPa)	(MPa)	 (%)	 +20°C	 0°C	 -20°C	 -30°C	 -40°C    
 12.10 0,04 0,30 1,00 360 465 30 - 125 95 75 65
 12.20 0,05 0,30 1,35 410 510 29 135 125 80 - 55
 12.22 0,05 0,5 1,4 425 520 29 130 140 100 - 60

Räbusti	kulu	(580	A,	33	m/h,	Æ	4	mm):

	Pinge	(V)  26 30 34 38
 Räbusti	kulu	(Kg/Kg	traat)					 =(+) 0,70 0,90 1,20 1,40
	 ~	 0,50 0,75 1,00 1,20

Pakendi	andmed: 25 kg paberkotid

Klassifikatsioonid
EN 760                        S A AB 1 57 AC H5

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	ja	mekaanilised	omadused:																	
(=(+)	580	A,	29	V,	33	m/h,	Æ	4	mm):

	 Traat	 C	 Si	 Mn	 Rp0.2	 Rm	 A5	 													KV	(J)
	OK	Autrod	 (%)	 (%)	 (%)	 (MPa)	 (MPa)	 (%)	 -30°C	 -40°C	 -50°C
    
 12.20 0,05 0,2 1,5 415 500 30 125 100 70
 12.22 0,05 0,3 1,5 415 500 32 120 100 70
 12.24 0,05 0,2 1,6 500 590 25 60 40 - 

Räbusti	kulu	(580	A,	33	m/h,	Æ	4	mm):

	Pinge	(V)  26 30 34 36
 Räbusti	kulu	(Kg/Kg	traat)					 =(+) 0,7 1,0 1,3 1,6
	 ~	 0,6 0,9 1,2 1,4

Pakendi	andmed: 25 kg paberkotid
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OK Autrod 12.22 
OK Autrod 12.22. on vasetatud legeerimata traat SAW keevituseks. Sobib kasu-
tamiseks enamike räbudega. Si sisaldus on kõrgem ja seega on traat mõeldud 
eriti neutraalsete räbude (nt OK Flux 10.62) jaoks või sulavanni vedelvoolavuse 
suurendamiseks. Ehitusteraste, laevaehituse teraste, surveanumate teraste, pee-
neteraliste teraste, jne jaoks. 

Kinnitused:	
CE  EN 13479
DB  52.039.05

Klassifikatsioon:
SFA/AWS A5.17  EM12K
EN 756   S2Si

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,1
Si  0,3
Mn 1,0

	

OK Autrod 12.32 
OK Autrod 12.32 on mangaan-legeeritud vasetatud traat keskmise ja suure 
tugevusega ehitusteraste SAW keevituseks. Traati OK Autrod 12.32 tuleks soo-
vitatavalt kasutada koos legeerimata või vähelegeeritud räbudega, nagu näiteks 
OK Flux 10.62, kui keevismetallile on esitatud kõrged nõuded. Seda saab ka 
kombineerida OK Flux 10.40 ja OK Flux 10.61 räbudega. 

Kinnitused:		
CE  EN 13479
DB  52.039.12

Klassifikatsioon:
SFA/AWS A5.17  EH12K
EN 756   S3Si

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,1
Si  0,3
Mn 1,7

OK Flux 10.93  Tüüp: aluseline

OK Flux 10.93 on aglomereeritud, fluoriid-aluseline räbusti roostevabade 
teraste räbu all keevituseks. Seda kasutatakse kõigi plaadi paksuste ühe- ja 
mitmeläbimiga keevitamiseks. Seda on võimalik kombineerida väga erinevate 
roostevabade traatidega ning seda kasutatakse tavapäraste austeniit- ja kõrge-
mate legeeritud roostevabade teraste põkk-keevituses ja nurkõmbluste keevi-
tuses. Räbusti töötab väga hästi alalisvooluga ning sellel on hea keevitatavus 
2G/PB asendis. See annab väga hea šlaki eemalduvuse, tasase pinnaviimistluse 
ja ilusa keevisvalli. Madal Si lisandumine keevitamisel tagab head mehaanilised 
omadused koos eriti heade löögitugevuse omadustega. OK Flux 10.93 on üks 
kõige sagedamini kasutatavaid räbusteid roostevabade ja korrosioonikindlate 
teraste keevitamisel. Seda kasutatakse sageli keemia- ja naftakeemia tehastes, 
avamerekonstruktsioonides, surveanumates ja tuumaenergiarakendustes. See 
räbusti sobib eriti hästi dupleks 2205 roostevabade teraste liitmiseks näiteks 
keemiatankerites. 

Kinnitused:	
OK 308L  TÜV, DNV, DB, CE  OK 2209  TÜV, ABS, DNV, GL, RINA, BV, LR
OK 347  TÜV  OK 16.97  DNV              
OK 316L  TÜV, DB, CE  OK 318  TÜV, DB
OK 309L  TÜV, CE, DNV, LR

OK Autrod 12.10
OK Autrod 12.10 on vasetatud pehme terastraat ning antud traati on võimalik 
kombineerida järgmiste räbustitega: OK Flux 10.40, OK Flux 10.45, OK Flux 
10.61, OK Flux 10.70, OK Flux 10.71, OK Flux 10.80, OK Flux 10.81, OK Flux 
10.82, OK Flux 10.83 ja OK Flux 10.96.

OK Autrod 12.20
OK Autrod 12.20 on vasetatud, pool-desoksüdeeritud traat, mis on ette 
nähtud keskmise- ning kõrgtugevusega konstruktsioonteraste räbu all- ning 
elektriräbukeevituseks. Antud traati on võimalik kombineerida järgmiste rä-
bustitega: OK Flux 10.40, OK Flux 10.45, OK Flux 10.50 (ESW), OK Flux 10.61, 
OK Flux 10.62, OK Flux 10.70, OK Flux 10.71, OK Flux 10.80, OK Flux 10.81 
ja OK Flux 10.83.

SAW

Kinnitused:	 	 Tüüpiline	koostis	(%):
CE EN 13479  C 0,08
DB  52.039.01  Si <0,1
   Mn 0,5
    

Klassifikatsioon:
SFA/AWS A 5.17 EL12
EN 756  S1

Kinnitused:	 	 Tüüpiline	koostis	(%):
CE EN 13479  C 0,1
DB 52.039.02  Si           < 0,1
Teised: Sepros  Mn 1,0

Klassifikatsioon:
SFA/AWS A 5.17 EM12
EN 756  S2

Klassifikatsioonid
EN 760                      SA AF 2 DC

Tihedus:  1,0 kg/dm3

Aluselisuse	indeks: B~1,7
Tera:  0,2 - 1,6 mm
Niiskus:  <0,08% / 1000 °C

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
		 	 C	 Si	 Mn	 Cr	 Ni	 Mo	 Nb	 N	 ~	FN
 OK 308L <0,03 0,60 1,40 20,00 10,00 <0,75   ~5 - 10
 OK 347 0,035 0,50 1,10 19,20 9,60  0,50  ~5 - 10
 OK 316L <0,03 0,60 1,40 18,50 11,50 2,70   ~8
 OK 309L  <0,03  0,60  1,50  24,00  12,50     >13
 OK 2209 0,02 0,80 1,30 22,00 9,00 3,10  0,15  cca 45
 OK 318 0,03 0,50 1,20 18,50 12,00 2,60 0,50  ~8 - 12
 OK 16.97 0,06 1,20 6,30 18,00 8,00 0,10
 
Räbusti	kulu	(580	A,	33	m/h,	Æ	4	mm):

	Pinge	(V)	 	 26 30 34 38
	Räbusti	kulu	(kg/kg	traat)	 DC+	 0,50 0,60 0,80 1,00
 
Pakendi	info: 25 kg paberkotid
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OK 68.82  Tüüp: rutiil
OK 68.82 on kõrglegeeritud elektrood, mis sadestab ferriitset-austeniitset dup-
lekskeevismetalli umbes 30–35% ferriidi sisaldusega. See on pingekorrosioonile 
ning segunemisele vastupidav. Hea pindmine vastupidavus  kuni 1150 °C. OK 
68.82 kasutatakse vähendatud keevitatavusega teraste ja puhverkihtide ühenda-
miseks enne kõvapindekeevitust, erinevate teraste, valtside, kuumsurvetöötluse 
tööriistade, pressvormide jne puhul. 

Kinnitused:		
-

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,12 Cr  29,0
Si  1,0 Ni  10,0
Mn  0,9 
 

Keevitusvool:	DC+, AC

Kasutustegur: 105 %

	

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.4  (E312-17)
EN 1600   E 29 9 R 1 2

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 Rp.02	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 500 750 23 20/40
	
Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

2,0 x 300 40 - 60 0,54 166 0,7 33 26
2,5 x 300 50 - 85 0,52 104 1,0 45 25
3,2 x 350 55 - 120 0,52 55 1,3 57 26
4,0 x 350 75 - 170 0,55 36 2,0 60 30
5,0 x 350 140 - 230 0,55 22 2,7 71 30

SMAW

OK 83.28  Tüüp: aluseline
OK 83.28 on kroom-legeeritud elektrood roomikute, võllide, valtside, rööbaste ja 
raudteeületus sektsioonide nagu ka valtspinkide komponentide, nagu näiteks va-
guvaltside, sidurite ja suurte valuterasest hammasrataste, kõvapindekeevituseks 
ja pealekeevituseks. Karastuvate teraste ühendamine on veel üks rakendus.

Kinnitused:		
-

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,1
Si  0,5
Mn  0,7
Cr 3,2
  
Keevitusvool:	AC, DC+

Kaarepinge: min. 70 V
	
Kasutustegur: 115 %

Klassifikatsioonid
EN 14700  E Z Fe1 

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	omadused:

Keevismetalli tugevus pärast keevitamist  ~ 30 HRC
(eelsoojendust ei ole, läbimitemperatuur < 90 °C)
Mehhaaniline töödeldavus                             Hea
Löögitugevus                                                 Väga hea
Metallidevaheline kulumiskindlus                       Väga hea

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

2,5 x 350  60 - 90 0,64 69,0 0,7 75 20
3,2 x 450 100 - 140 0,66 34,0 1,2 88 21
4,0 x 450 140 - 190 0,66 23,0 1,7 92 22
5,0 x 450 190 - 260 0,68 15,0 2,8 86 23
6,0 x 450 230 - 320 0,68 10,5 3,7 92 23

Klassifikatsioonid
EN 14700   E Z Fe14 

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	omadused:

Keevismetalli tugevus 59–63 HRC
(eelsoojendust ja läbimitemperatuuri ei ole) 
Mehhaaniline töödeldavus Ainult lihvimine
Kulumiskindlus Suurepärane
Kulumiskindlus kõrgel temperatuuril Hea
Korrosioonikindlus Suurepärane

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

2,5 x 350  90 - 120 0,62 48,0 1,2 60 25
3,2 x 450 115 - 170 0,62 26,0 1,6 86 24
4,0 x 450 130 - 230 0.64 13,5 2,0 135 26
5,0 x 450 150 - 300 0,64 9,0 29 140 26

OK 84.78  Tüüp: aluseline-rutiil
OK 84.78 on elektrood, mis toodab karedate kroomkarbiididega keevismetalli 
austeniitses maatriksis. Sobib kulunud osade pealekeevituseks, mis on kivisöe, 
maagi ja teiste mineraalide hõõrdumise ja kulutamise mõju all. Tavalised raken-
dused hõlmavad ekskavaatoreid, miksreid, tigulaadurite kruve, tolmu imureid ja 
purusteid. Seda võib kasutada ka korrodeerivates keskkondades ja/või kõrgenda-
tud temperatuuridel kasutatavate komponentide puhul.

Kinnitused:		
-

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  4,5
Si  0,8
Mn  1,4
Cr 33
Keevitusvool:	AC, DC+

Kaarepinge: min. 50 V
	
Kasutustegur: 180 %
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OK 85.65  Tüüp: aluseline
OK 85.65 sadestab molübdeen-legeeritud kiirlõiketerast. Sobib metalli lõikamise 
tööriistade, puuride ja lehtstantsimise masinate jaoks. Keevitatud lõikeservi võib 
kasutada ilma karastamiseta. Suurte lõikeriistade jaoks on soovitatav karastama-
ta keevismetall. Purunemise vältimiseks peaks pealekeevitustempaeratuur olema 
vähemalt 300 °C ja soovitavalt 400–500 °C. 

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C 0,9 Mo 7,5
Si 1,5 W 1,8
Mn 1,3 V 1,5
Cr 4,5

Keevitusvool:	AC, DC+

Kaarepinge: min. 70 V

Kasutustegur: 125 %

Klassifikatsioonid
EN 14700 E Fe 4

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	omadused:

Keevismetalli tugevus  59–61 HRC
Mehhaaniline töödeldavus Ainult lihvimine
Kulumiskindlus Väga hea
Kulumiskindlus kõrge temperatuuri juures Väga hea

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

2,5 x 350  80 - 110 0,55 67,0 0,8 67 23
3,2 x 350 100 - 150 0,57 40,0 1,1 82 23
4,0 x 350 120 - 190 0,58 25,5 1,4 97 25

OK 92.18  Tüüp: eriline aluseline, kõrge grafiidisisaldusega
OK 92.18 on suure niklisisaldusega elektrood tavaliste malmi markide keevitami-
seks. Keevismetall on pehme ja lihtsasti töödeldav. Sadestamine toimub külmale 
või veidi eelkuumutatud materjalile. Elektrood sobib malmi ühendamiseks valu 
puudujäägiga ja katkiste osade parandamiseks. 

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C 0,9 Ni > 92,0
Si 0,7 Fe 3,5
Mn 0,6

Keevitusvool:	AC, DC+

Kaarepinge: min. 50 V

Kasutustegur: 100 %

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.15 ENi-CI
EN ISO 1071 tE C Ni-Cl 3

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 	Rm	(MPa)	 Kõvadus	(HRC)	

 300 150
       

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

2,5 x 350  55 - 110 0,71 83,3 0,9 46 20
3,2 x 350 80 - 140 0,68 44,8 1,2 66 20
4,0 x 350 100 - 190 0,70 29,4 1,7 71 20

Kinnitused:		
-

Kinnitused:		
-

OK 84.84  Tüüp: aluseline
OK 84.84 on kõvapindekeevituse elektrood, mis sadestab keevismetalli suu-
re hulga peente karbiidide fraktsioonidega martensiitses maatriksis. See on 
mõeldud komponentide kaitseks, mis töötavad tugeva kulumise tingimustes. 
Tavalised rakendused: maapuurimise seadmed, haamrid, skreeperid ja noad, 
ekskavaatori kopad ja kopa hambad. Soovitused: eelkuumutamist ei ole tavaliselt 
vaja, välja arvatud paksemad osad, kus eelkuumutamine kuni 200 °C võib olla 
kasulik. Nöörõmblused on soovituslikud. Optimaalne kõvadus saavutatakse esi-
meses kihis madala segunemise tõttu põhimaterjaliga. 

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C 3,0 Cr 6,3
Si 2,0 V 5,0
Mn 1,2 Ti 4,8

Keevitusvool:	AC,	DC±
Kaarepinge: min. 45 V
Kasutustegur: 115 %

Klassifikatsioonid
EN 14700  -

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	omadused:

Keevismetalli tugevus pärast keevitamist 60–62 HRC
(sadestatud tavaterasele, eelsoojendamist ei ole)
Esimene kiht: 62 HRC
Mehhaaniline töödeldavus Ainult lihvimine
Löögitugevus Väga hea
Kulumiskindlus Suurepärane

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

2,5 x 350  70 - 100 0,64 71 0,5 105 17
3,2 x 350 100 - 150 0,60 44 0,7 110 17
4,0 x 350 115 - 200 0,64 27 1,0 120 17

Kinnitused:		
-

SMAW
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OK 92.58  Tüüp: eriline aluseline, kõrge grafiidisisaldusega
OK 92.58 on nikkel-rauasisaldusega nikkel-raudtäidisega elektrood tavaliste 
malmi markide, nagu näiteks hallmalmi, keragrafiitmalmi ja tempermalmi, ühen-
damiseks. See sobib ka nende markide rektifitseerimiseks ja parandamiseks 
ning nende ühendamiseks terase külge. Sadestamine toimub külmale või veidi 
eelkuumutatud malmile. Keevismetall on tugevam ning lisanditele vastupidavam 
kui nikkeltäidisega tüüp.

Kinnitused:	
Seproz  UNA 272581

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  1,5 Ni  51
Si  0,7 Al  1,4
Mn  0,8 Fe 46

Keevitusvool:	AC, DC+-

Kaarepinge: min. 50 V
	

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.15  ENiFe-CI-A
EN ISO 1071  E C NiFe-CI-A 1

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

		 Rm	(MPa)	 Kõvadus	(HRC)	

 375 180
       

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

2,5 x 300 55 - 75 0,70 90 0,6 70 21
3,2 x 350 75 - 100 0,70 45 0,9 90 23
4,0 x 350 85 - 160 0,70 30 1,8 70 24

SMAW

OK 92.60  Tüüp: eriline aluseline, kõrge grafiidisisaldusega
OK 92.60 on nikkel-raud tüüpi elektrood tavaliste malmi markide keevitamiseks 
ja nende ühendamiseks terase külge. Elektroodil on väga hea voolujuhtivus. 
Elektrood toodab keevismetalli, mis on tugevam ja tahkumise pragunemisele 
vastupidavam kui nikkel-elektroodi tüüp.

Kinnitused:		
Sepros UNA 409820

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,9 Nb  0,2
Si  0,5 Cu  1,0
Mn  0,7 Al  0,3
Ni  52 Fe 44
  
Keevitusvool:	AC, DC+

Kaarepinge: min. 45 V
	

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.15 ENiFe-CI
EN ISO 1071 E C NiFe-1 

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Kõvadus	(HRC)
 
 380 560 > 15 % 200

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø d	x	l	(mm)	 k-vool	(A)	 N	(kg/kg)	B	(tk/kg)	 H	(kg/h)	 T	(s)	 U	(V)

2,5 x 300 60 - 100 0,70 85 0,8 45 22
3,2 x 350 80 - 150 0,70 44 1,2 56 23
4,0 x 350 100 - 200 0,70 30 1,6 59 23
5,0 x 350 150 - 250 0,70 19 2,4 66 23
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OK Tubrodur 15.52  Tüüp: rutiil
OK Tubrodur 15.52 on ise- või CO2-kaitsev räbutäidisega traat kõvapindekeevitu-
seks tugevusega 55–60 HRC. See on mõeldud kruvilaadurikruvide, mikseri tera-
de ja aluste ning diiselmootori kolbide rõngaste soonte kõvapindekeevituseks.

Kinnitused:		
-

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,4 Cr  5,0
Si  0,3 Mo  1,2
Mn  1,2 Al 0,6

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	puudub, C1
	

Klassifikatsioonid
EN 14700 T Fe6

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	omadused:

Keevismetalli tugevus 55–60 HRC
Mehhaaniline töödeldavus Ainult lihvimine
Löögitugevus Rahuldav
Kulumiskindlus Väga hea

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 1,6 2,4 - 5,5 7,0 - 12,6 28 - 36 200 - 300
 2,4 3,7 - 11,4 2,5 - 9,4 26 - 40 250 - 550

OK Tubrodur 14.71  Tüüp: rutiil
OK Tubrodur 14.71 on roostevaba 18.8.6Mn isekaitsev  pulber traat pealekeevitu-
seks ning 13% Mn teraste ja piiratud keevitatavusega teraste ühendamiseks. See 
on ka kasulik puhverkihtide puhul enne kõvapindekeevitust.

Kinnitused:	
-

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  <0,15
Si  <0,1
Mn  5,5
Cr  19,0
Ni 9,0
  
Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175): puudub

OK Tubrodur 15.43  Tüüp: baas
OK Tubrodur 15.43 on isekaitsev, räbutäidisega pulbertraat, mis on mõeldud 
eeskätt kohapealseks kulunud CMn raudtee- ja trammirööbaste taastamiseks. 
CrNiMo tüüpi sadestatud keevismetallil on suurepärane survetugevus 30–40 
HRC. 

Kinnitused:		
-

Tüüpiline	puhta	keevismetalli	koostis	(%):
C  0,14 Ni  2,2
Si  < 0,5 Cr  1,0
Mn  1,1 Al 1,5
Mo  0,5

Keevitusvool:	DC+

Kaitsegaas	(EN	ISO	14175):	puudub	

Klassifikatsioonid
EN 14700   T Fe10

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	mehaanilised	omadused:

	 ReL	(MPa)	 Rm	(MPa)	 A5	(%)	 Charpy	V	°C/J

 400 640 35 20/70

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 1,6 1,8 - 9,0 2,4 - 11,9 21 - 40 150 - 450
 

Klassifikatsioonid
EN 14700  T Z Fe3

Puhta	keevismetalli	tüüpilised	omadused:

Keevismetalli tugevus 30–40 HRC
Mehhaaniline töödeldavus Hea
Löögitugevus  Hea
Metallidevaheline kulumiskindlus Väga hea 

Keevitusvool	ja	rakendusandmed:

 Ø	d	(mm)	 H	(kg/h)	 V	(m/min)	 U	(V)	 k-vool	(A)
  
 1,2 3,3 - 7,2 6,5-21,5 28-37 150-250
 1,6 2,4-6,8 5,0-12,6 25-36 150-300 

FCAW
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 Pool 67/69  Pool 98
Traatpool. Kihiti mähitud. Kihiti mähitud traatpool, plastikkattega, 
EN 759: BS 300 mida kasutatakse ilma adapterita. 
67-vaskkattega, 69-vasetamata  EN 759: BS 300
67-0     15 kg 98-2 15 kg 
67-1     18 kg 98-6   6 kg
67-3         16 kg               98-7   7 kg

 Pool 46  Pool 56
Plastikpool. Ebakorrapäraselt Plastikpool. Ebakorrapäraselt
mähitud.  mähitud.
EN 759: S 200 EN 759: S 200
46-0 5 kg 56-0  5 kg

 Pool 75  Pool 76      Pool 77 
Värviline või plastikkattega   Traatpool. Ebakorrapäraselt. Traatpool. Kihiti mähitud.
traatpool. Ebakorrapäraselt mähitud.  mähitud EN 759: B 300
EN ISO 544: B 300 (DIN: K 300) EN 759: B 300 77-0         15 kg
75-3 16 kg 76-0         15 kg 77-1         18 kg
  76-1         18 kg 77-3         16 kg
  76-3         16 kg 77-4         12 kg

Marathon Pac™  Marathon Pac™
- kaheksanurkne kartongtrummel - JUMBO
Lisatarvikud: Lisatarvikud:
1. Kiirliides  94-0           475 kg
2. Traadi kõrid (1,8/3,0/4,5/8,0/12,0 m) 1. Plastikkate
3. Traadi adaprter 2. Kiirliides
4. Tõsterakis  MARATHON PAC™ 3. Traadi kõrid
5. Käru  MARATHON PAC™ 4. Traadi adapter
Tüüp: 5. Traadi adapter
93-0  200 kg (±2%) 6. Tõsterakis
93-2 250 kg (±2%)

Pool 28 - EUROSPOOL            Pool 31 - EUROSPOOL
Täppismähitus kaheksanurkne traatpool.                     Kaheksanurkne traatpool, plastikkattega.
28-0  30 kg                           31-1          25 kg
28-1 25 kg                          
28-2  15 kg

Poolitüübid 
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Keevitamisel tekkivad probleemid ja defektid

Keevituspritsmed

Võimalikud	tekkepõhjused
• Liiga tugev keevitusvool.
• Liiga pikk kaar.
• Vale polaarsus - magentväli.

• Ebapiisav gaasikaitse.

Vältimine
• Vähendage keevitusvoolu.
• Vähendage kaare pikkust.
• Kontrollige õige polaarsuse 

kasutamist keevitatava materjali 
jaoks.

• Kontrollige kaitsegaasi tüüpi ja 
voolukiirust. Puhastage 
gaasiotsik. Suurendage põleti 
asendi nurka keevitatavate 
detailide suhtes.

Deformatsioon

Võimalikud	tekkepõhjused
• Ebasobiv keevitamise järjekord.

• Palju väikeseid tilku, põhjustatud 
liiga väikese elektroodi kasutami-
sest.

• Keevitatavad detailid ei ühildu.

• Detailid on ebapiisavalt klammer-
datud.

Vältimine
•  Keevitage keevitusliitest mõlemale 

poole. Keevitage seestpoolt välja-
poole vastassuundades.

• Kasutage suuremat elektroodi. 
Võimaluse korral kasutage rutiil-
kattega elektroode.

• Kompensatsiooniks painutage 
vastupidises suunas.

• Klammerdage detailid.

Magnetväli

Võimalikud	tekkepõhjused
• Elektrikaare kõrvalekalle magnet-

välja tõttu tagasivoolujuhtme 
klambrist vastupidises suunas.

• Elektrikaare kõrvalekalle magnet-
välja tõttu keevitatavate detailide 
raskemate osade suunas (magne-
tiliste materjalide puhul) - eriti 
nurkades ja servakülgedel. 

Vältimine
•  Kasutage alalisvoolu elektroode. 

Keevitage massijuhtme klambrist 
vastupidises suunas. Kasutage 
kahte massijuhet kinnitatuna kee-
vitusliite eri pooltele. 

• Kasutage alalisvoolu elektroode. 
Paigutage massijuhe magnetvälja 
suhtes sobivamasse kohta. Kasu-
tage lühemat kaart.

Pikipraod	õmbluse	keskel

Võimalikud	tekkepõhjused
• Põhimaterjal on tardumisele aldis 

(kõrge süsiniku või teiste legeeri-
vate elementide kontsentratsiooni 
tõttu).

• Keevisõmblus jahtub liiga kiiresti.

• Vesinik keevisõmbluses, nt mär-
gade keevisõmbluse servade, va-
lede või niiskete elektroodide või 
kaitsegaaside tõttu.

Vältimine
• Valige parema keevitatavusega 

materjal. Kasutage eelkuumutust 
ja aeglast jahtumist, jälgige läbimi 
temperatuuri. 

• Kasutage kõrgemat ettekuumu-
tustemperatuuri. 

• Vältige niiskust töökohas. Kasuta-
ge madala vesinikusisaldusega 
materjale. Kasutage kuivi keevi-
tusmaterjale

Kaarega	seotud	probleemid

Võimalikud	tekkepõhjused
• Liiga nõrk keevitusvool.
• Liiga nõrk kaarepinge.  

• Tagasivoolujuhe ei ole korralikult 
kinnitatud.

• Elektroodi töö  ots on kaetud 
kattekihiga.

Vältimine
• Suurendage keevitusvoolu. 
• Kasutage suurema 

tühijooksupingega toiteallikat. 
• Veenduge, et tagasivoolujuhe on 

korralikult kinnitatud. 
• Eemaldage kattekiht tööotsalt  ja 

hakake keevitama.

Tardumisel	tekkivad	praod

Võimalikud	tekkepõhjused
• Faaside tekkimine fosfori, väävli, 

vase tõttu (põhimaterjalis).
• Keevitusliidese laiuse/sügavuse 

suhe <1.  
• Keevisvann on liiga suur.

• Suur keevituskiirus (metall tardub 
noolekujuliselt).

• Kinnituspunktid või juureläbim ei 
ole piisavalt tugevad põhiõmbluse 
kahanemisjõu suhtes.

Vältimine
• Valige puhtam põhimaterjal või 

puhastage detailide servaküljed. 
• Suurendage keevitusliidese nurka, 

kasutage väiksemat keevitusvoolu. 
• Väiksem elektrood, keevitusvool, 

rakendage joonõmluse tehnoloo-
giat. 

• Vähendage keevituskiirust, tahku-
mine ellipsikujuliste tilkadena.

• Kasutage tugevamaid punkte ja 
juureläbimeid.
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Kokkusulatamatus	ehk	liitumisviga

Võimalikud	tekkepõhjused
• Liiga madal soojussisestus.

• Keevisvann on liiga suur ja 
jookseb kaarest eespool.  

• Liiga väike keevitusliidese servade 
lahknemisnurk.

• Elektroodi või põleti vale asend.

• Ebasoodne sulatilkade 
paigutamine.

Vältimine
• Suurendage keevitusvoolu ja 

vähendage keevituskiirust. 
• Vähendage pealesulatuskiirust ja/

või suurendage keevituskiirust. 
• Suurendage keevitusliidese 

servade lahknemisnurka. 
• Muutke kaare asendit nii, et 

rohkem sulaksid detailide 
ühenduse küljed.

• Paigutage sulatilgad sujuvate 
nurkade all.

Kraatrimõrad

Võimalikud	tekkepõhjused
• Keevitamine lõppes liiga järsku. 

Pragu saab alguse tardumisel 
kahanemisest tekkivast 
keevituskraatri tühimikust.

Vältimine
• Keevitamise lõpetamisel liigutage 

kraatri täitmiseks elektroodi 
natuke tagasi. Juureläbimi 
keevitamisel suunake keevituskaar 
kiiresti keevisvannist detaili 
küljeserva suunas. Suurendage 
kraatri täitmise aega toiteallikal. 

Sisselõige

Võimalikud	tekkepõhjused
• Liiga tugev kaarepinge.
• Liiga pikk kaar.  
• Vale elektroodi kasutamine või 

vale elektroodi asend.

• Elektrood on keevitatavate 
detailide paksuse jaoks liiga suur.

• Liiga suur keevituskiirus.

Vältimine
• Vähendage kaarepinget. 
• Vähendage kaare pikkust. 
• Püstõmbluse puhul kasutage 

elektroodi 30°-45° nurga all. 
Keevitage kergelt võngutades.

• Kasutage väiksema diameetriga 
elektroodi.

• Vähendage keevituskiirust.

Võimalikud	tekkepõhjused
• Niiskus kasutatavates materjali-

des, leke põletis.

• Niiskus, rooste, õli või värv detai-
lide küljeservadel.  

• Ebapiisav gaasikaitse.

• Keevitamine väikeste õhuga täide-
tud servapilude peale.

Vältimine
• Kuivatage ja kontrollige kasutata-

vaid materjale (ka gaase), kontrol-
lige lekkeid. 

• Kuivatage või puhastage detailide 
küljeservad. 

• Kontrollige kaitsegaasi tüüpi ja 
voogu. Puhastage gaasisuudmik. 
Kasutage õiget põleti nurka 

• Suurendage keevituse servapilu 
laiust. Kui võimalik, kasutage põk-
kliiteid nurkõmbluste või peale-
keevituse asemel.

Poorid

Räbupesad

Võimalikud	tekkepõhjused
• Räbu valgub keevisõmbluse ette.

• Ebapiisav räbu eemaldamine 
läbimite vahelt.  

• Kumera pinnaga läbimid, mis 
põhjustavad räbupesade teket.

• Ebasoodne tilkade järjekord.

Vältimine
• Suurendage keevituskiirust või 

elektroodi nurka. 
• Eemaldage ettevaatlikult räbu, va-

jadusel lihvige. 
• Vältige teravaid nurki või pilusid 

tilkade ja kihtide vahel. Suurenda-
ge kaarepinget.

• Kavandage sellist tilkade järjekor-
da, et suudate vältida teravate 
nurkade teket. Rakendage joo-
nõmbluse tehnoloogiat. 

Juure	läbikeevituse	puudumine

Võimalikud	tekkepõhjused
• Liiga väike servapilu laius.

• Liiga suur elektrood.  

• Liiga suur keevituskiirus.

• Vale elektroodi kasutamine.

Vältimine
• Kasutage suuremat servapilu 

laiust. 
• Kasutage elektroode, mille 

diameeter on umbes sama suur 
kui servapilu laius. 

• Kasutage väiksemat 
keevituskiirust.

• Kasutage võngutusliikumist 
detailide servakülgede vahel. 
Suurte keevitusvoolude korral 
kasutage keraamilist tuge.
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Põkkõmblused	plaadil

All-asendis põkkõmblus:  PA/1G Vertikaalne alt üles 
keevitusasend:  PF/3G (3Gu)

Ülemine põkkõmblus:  PE/4GRõhtõmblus:  PC/2G Vertikaalne ülalt alla 
keevitusasend:  PG/3G (3Gd)

Nurkõmblused	plaadil

Alumine nurkõmblus:  PA/1F Vertikaalne alt üles 
nurkõmblus:  PF/3F (3Fu)

Ülemine nurkõmblus:  PD/4FHorisontaalne 
nurkõmblus:  PB/2F

Vertikaalne ülalt alla 
nurkõmblus:  PG/3F

Põkkõmblused	torul

Toru pöörleb horisontaalsel teljel, 
keevitamine all-asendis:  PA/1G

Toru on fikseeritud horisontaalsel 
teljel, keevitamine ülalt alla  
asendis:  PG/5G (5Gd)

Toru on fikseeritud horisontaalsel 
teljel, keevitamine alt üles 
asendis:  PF/5G

Toru on fikseeritud vertikaalsel 
teljel, keevitamine 
rõhtõmblusega:  PC/2G

Toru on fikseeritud kaldu teljel, 
keevitamine alt üles 
asendis:  H-L045/6G

Toru pöörleb horisontaalsel teljel, 
keevitamine all-asendis:  PB/2FR

Toru on fikseeritud horisontaalsel 
teljel, keevitamine alt üles 
asendis:  PF/5F (5Fu)

Toru on fikseeritud vertikaalsel 
teljel, keevitamine ülemise 
nurkõmblusega:  PD/4F

Toru on fikseeritud vertikaalsel 
teljel, keevitamine alumise 
nurkõmblusega:  PB/2F

Toru on fikseeritud horisontaalsel 
teljel, keevitamine ülalt alla 
asendis:  PG/5F (5Fd)

Keevitusasendid ja nende tähistus (EN ISO/ASME) 

Nurkõmblused	toru	keevitamisel	plaadi	külge
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Puhta keevismetalli ja keevitusmaterjalide üldomadused:

Rm Tõmbetugevus  (MPa)
ReL Voolavuspinge  (MPa)
Rp0,2 Voolavuspinge  (MPa)
A5 Katkepikenemine (mõõdetakse pikkusel l=5 x d) (%)
oC/KV KV (J)
HV Kõvadus Vickersi järgi
HB Kõvadus Brinelli järgi
HRC Kõvadus Rockwelli järgi
FN ferriidi number
B aluselisuse indeks Boniszewski järgi
MKK teradevaheline korrosioon 

Keevitusvool, polaarsus:

AC Vahelduvvool
DC+ alalisvool, ühendamine + poolusel
DC- alalisvool, ühendamine - poolusele
DC± alalisvool, ühendamine + või - poolusele
AC, DC+ alalisvool, ühendamine +poolusele või vahelduvvool
AC, DC- alalisvool ühendamine - poolusele või vahelduvvool
AC, DC± alalis-või vahelduvvool, + või - polaarsus

                          Märgistus vastavalt
 Sümbol Liitetüüp AWS EN ISO 6947 Nimetus

  põkkõmblused 1G PA all asendis põkkõmblus
  nurkõmblused 1F PA all asendis nurkõmblus

  

  põkkõmblused 2G PC rõhtõmblus

  põkkõmblused 4G PE ülemine põkkõmblus
  nurkõmblused - PD ülemine nurkõmblus

  põkkõmblused 3G PF vertikaalne alt üles
  nurkõmblused -  

  põkkõmblused 3G PG vertikaalne ülalt alla
  nurkõmblused -  

  nurkõmblused 2F PB horisontaalne nurkõmblus

Kasutatud sümbolid 

Keevitamise parameetrid:

Æ d läbimõõt  (mm)   
U kaarepinge  (V)
Æ d x l läbimõõt x Ilgis (mm)  
W gaasitarve (l / min) N = Kg keevismetall/kg elektroode
N keevismetalli kogus 1 kg elektroodide kohta (kg)  
S efektiivsus, g keevismetall / 100g traat (%)
B elektroode/kg keevismetalliga
v etteande kiirus (m/min)
H sadestusmäär (kg keevismetalli / tund kaare aeg)  
x väljund  (mm)
T väljapõletusaeg, s/elektrood

Klassifikatsioon, sertifikaat:

Ü Tunnustamine vastavalt SLV riiklikule ehitusseadusele
ABS American Bureau of Shipping
BV Bureau Veritas
CE Vastab EN 13479, asendab järk-järgult Ü-d
CO Vereinigung voor Controle of Lasgebied Controlas
ČLPR Tšehhi laeva- ja tööstusregister 
DNV Det Norske Veritas
DB Deutsche Bahn 
GL Germanischer Lloyd
LRS Lloyd

,
s Register of Shipping

TÜV Technischer Überwachungs Verein
RS Russian Maritime Register of Shipping
UDT Urzad Dozoru Technicznego
CWB Canadian Welding Bureau
Sepros Certifikat vidnopovidnosti “Sepros” Institutu Elektrosvarki 
 imeni E.O. Patona
PRS Polski Rejestr Statkovy
RINA Registro Italiano Navale

Käesolev teatmik on informatiivse otstarbega. ESAB jätab endale õiguse teha nimetatud toodete osas muudatusi. © ESAB

Keevitusasendite sümbolid ja nende märgistus vastavalt normidele 

Kasutatud sümbolid

Käesolev teatmik on informatiivse otstarbega. ESAB jätab endale õiguse teha nimetatud toodete osas muudatusi. © ESAB



STRENGTH THROUGH COOPERATION

* Kaasa arvatud tootmised Põhja-Ameerikas, 
mille omanik on Anderson Group Inc.

ESAB töötab keevitus- ja lõiketeh-
noloogia esirinnas.
Üle saja aasta meie toodete ja 
protsesside pidevat täiustamist 
võimaldab meil tegeleda tehnoloo-
gilise arengu väljakutsetega igas 
sektoris, milles ESAB opereerib.

Kvaliteet, keskkond ja ohutus on 
meie kolm põhisihti. ESAB üks 
vähestest rahvusvahelistest fir-
madest, mis on saavutanud ISO 
14001 ja OHSAS 18001 standar-
did keskkonna, tervise ja ohutuse 
juhtimise süsteemides kõigis meie 
üle maailma asuvates tootmisük-
sustes.

ESABi jaoks on kvaliteet kestev 
protsess, mis on meie tootmisprot-
sesside ja tootmisüksuste kesk-
meks kõikjal üle maailma.
Rahvusvaheline tootmine, kohalik 
esindus ja sõltumatute levitajate 
rahvusvaheline võrgustik toob 
ESABi kvaliteedi ja konkurentsitu 
kompetentsi eelised materjalide ja 
protsesside valdkonnas kõigi meie 
klientide käeulatusse, ükskõik, kus 
nad ka ei asuks.

ESABi müügi ja tugikontorid maailmas

Maailma juhtivad keevitus ja lõiketeh-
noloogiate süsteemid.
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