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Kéesoleva keevituslisamaterjalide kataloogi eesmérgiks on muuta lihntsamaks teie
igapdevased Ulesanded lisamaterjalide valimisel ja keevitamisel. Kataloogist leiate te kdige
levinumad keevituslisamaterjalid koos Uksikasjalike tootekirjeldustega. Kataloogi alguses
olevast valikutabelist leiate kergelt ja kiirelt soovitusi kdige levinumate pohimetallide kohta.

Kataloogi 16pus on toodud nduanded keevitusdefektide valtimiseks. Samuti on toodud
keevitusasendite pildid ja definitsioonid EN ISO ja ASME standardite jargi.

Taiendavat teavet kulumaterjalide kohta leiate ESAB-i keevitamise k&siraamatust, mis
sisaldab ka mitmeid teisi valikutabeleid.

Meie veebilehel www.esab.ee leiate te ka Uksikasjalikku ingliskeelset teavet keevitamise
kulumaterjalide, seadmete ja lisatarvikute kohta koos meie toodete infolehtede ja
ohutuskaartidega. Samuti leiate katalooge ja teisi materjale lingi Teenustugi all olevalt lehelt
Allalaetav teabepank. Uudiste lehelt leiate ka meie inglisekeelse kliendilehe Svetsaren.

Keevitusprotsessi lUhendatud tahis:

FCAW - téidistraadiga kaarkeevitus
GMAW - gaasikaitsega metall-kaarkeevitus
GTAW - volframelektrood kaarkeevitus
SAW - rabu all kaarkeevitus

SMAW - kaitstud metall-kaarkeevitus
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Soovituslikud keevituslisaained erinevatele pohimetallidele

Pohimetall MMA

0K

Legeerimata terased (EN 10025-2)
§235xxx, S275xxx, S355Xxx 48.00

Normaliseeritud peeneteralise struktuuriga terased (EN 10025-3)

S275N, S355N, S420N 48.00
S460N 55.00
S275NL, S355NL, S420NL 48.08, 55.00
S460NL 48.08, 55.00

Termomehaanilised peeneteralise struktuuriga terased (EN 10025-4)

S275M, S355M, S420M 48.00
S460M 55.00
S275ML, S355ML, S420ML 48.08, 55.00
S460ML 48.08, 55.00

Atmosfaérsele korrosioonile vastupidavad terased (EN 10025-5)

$235J0W, S235J2W 73.08
S355J0WP (niiteks COR-TEN A), S355J2WP 73.08
S355J0W, S355J2W (niiteks COR-TEN B) 73.08
Karastatud korgtugevad terased (EN 10025-6)

54600, S460QL 48.08
$5000Q, S500QL 74.70
$5500Q, S550QL 74.78
$6200Q, $620QL 75.75
$690Q, S690L (niiteks WELDOX 700 D ja E) 75.75
$890Q, S890QL (naiteks WELDOX 900 D ja E) 75.78
Ulitugevad terased (SSAB/Rautaruukki)

Weldox 900 / Optim 900 QC 75.78
Weldox 960 / Optim 960 QC 75.78 *
Weldox 1100 / Optim 1100 QC 75.78 *

MIG/MAG

OK AristoRod,
OK Autrod

12.50, 12.51

12,50, 12.51
12.63,12.64

13.28, (12.63, 12.64)*
13.28, (12.63, 12.64)*
*)-40 0C

12,50, 12.51
12,63, 12.64

13.28, (12.63, 12.64)*
13.28, (12,63, 12.64)*
*) -40 0C

13.26
13.26
13.26

12.63, 12.64

89
89~
89~

* Pohimetallist veidi erinev taitemetall

Korge voolamispiiriga legeerimata ja madallegeeritud: lehed (EN 10028-2) ja torud (EN 10216-2)

P235GH...P355GH 48.00
16Mo3 74.46
13CrMo4-5 76.18
10CrMo9-10 76.28
X10CrMoVNb9-1 76.98

Kulumiskindlad terased

nditeks HARDOX 400...600 ja Raex 400...500
Kui ei nduta vordset kovadust ja tugevust:

Legeerimata vastupidav lisaaine 48.00
Sama kovadus: kdvapindamiseks sobiv lisaaine

kattedmblusteks 83.50
Sobiv kdvadus:madallegeeritud lisaaine 75.75

Austeniitsed roostevahad terased
18Cr-8Ni terased

1.4404 (304L), 1.4307 (304L), 1.4301 (304) jne 61.30
1.4541 (321), 1.4550 (347) 61.30, 61.81
18Cr-12Ni-3Mo terased

1.4404 ja 1.4432 (316L), 1.4401 ja 1.4436 (316) jne 63.30

12.50, 12.51
13.09
13.12
13.22
13.38

12.50, 12.51

13.91
13.29

308LSi
308LSi, 347

316LSi



FCAW

OK Tubrod
(Metall pulber)

14.12,14.13

14.12,14.13
14.02
14.04

14.12,14.13
14.02
14.04

14.01
14.01
14.01

14.02
14.02
14.03
14.03
14.03
Coreweld 89

Coreweld 89
Coreweld 89 *
Coreweld 89 *

14.12,14.13
14.02

14.12,14.13

14.03

15.30
15.30

15.31

FCAW

OK Tubrod

(Rutiil tiiiip koikides asendites)

15.14, PZ6113

15.14, PZ6113
15.14, PZ6113

15.11, PZ6138, (15.17)*
15.11, PZ6138, (15.17)*

*) -40 OC

15.14, PZ6113
15.14, PZ6113

15.11, PZ6138, (15.17)*
15.11, PZ6138, (15.17)*

*) -40 0C

PZ6112,15.17
PZ6112,15.17
PZ6112,15.17

15.17, PZ6138
15.11, PZ6138
Dual Shield 55
Dual Shield 62
15.09

PZ6149 (pohi)

PZ6149 (pGhi tdidistraat)
PZ6149 (pGhi tdidistraat)
PZ6149 (pdhi téidistraat)

15.14, PZ 6113
Dual Shield MoL
Dual Shield CrMo1
Dual Shield CrMo2

15.14, PZ6113

15.50
15.09

TIG

OK Tigrod

12.64

12.64
12.64
13.28
13.28

12.64
13.28
13.28
13.28

13.26
13.26
13.26

13.28
13.13
13.29
13.29
13.29

12.64
13.09
13.12
13.22
13.38

12.64

13.29

Shield-Bright (Positioon, PG/3G,3F iilevalt alla keevitusasend)

308L, 308L X-tra
308L, 308L X-tra
Shield-Bright

316L, 316L X-tra

308LSi
308LSi, 347

316LSi

SAW

OK Autrod +
OK Flux

12.22+10.71

12.22+10.71
12.22+10.71
12.32+10.62
12.32+10.62

12.22+10.71
12.32+10.71
12.32,13.27+10.62
12.32,13.27+10.62

13.36+10.71
13.36+10.71
13.36+10.71

12.32,13.27+10.62
13.24+10.62
13.40+10.62
13.40+10.62
13.43+10.62

12.22+10.71
12.24+10.62
13.10SC+10.62
13.20SC+10.62

12.22+10.71

13.43+10.62

308L+10.93
308L, 347+10.93

316L+10.93



Pohimetall

Korglegeeritud spetsiaalsed austeniit terased

1.4438 (317L)

1.4539 (nditeks Outokumpu 904L)
1.4547 (nditeks Outokumpu 254SMO)
1.4652 (néiteks Outokumpu 654SMO)

Austeniitsed -Ferriitsed roostevabad terased (duplex terased)

1.4162 (nditeks Outokumpu LDX2101)
1.4462 (nditeks Outokumpu 2205)
1.4410 (nditeks Outokumpu 2507)

Aluminium ja aluminiumi sulamid

1050A (AI99,5), 1070A (AI99,7), 1200 (AI99,0)
4045 (AISi10)

5019 (AIMg5), 5086 (AIMg4), 5454 (AIMg2,5)

5083 (AIMg4,5Mn0,7)

6060 (AIMgSi), 6061 (AIMg1SiCu), 6063 (AIMgO,7Si)
6082 (AISi1MgMn)

7021 (AlZn5,5Mg1,5Si), 7029 (AlZn4,4Mg1Si)

Malm
Erinevad sordid

Erinevate materjalide liited (roostevaba- must metall)

Legeerimata voi madallegeeritud terased/austeniitsed roostevabad terased
Kasutustemperatuur alla 300 OC ja mitte PWHT
Kasutustemperatuur iile 300 OC ja/vdi PWHT

Remondikeevitus

Raskestikeevitatavad terased, "tundmatud" terased,
korg karastatud terased jne

MMA

0K

64.30
69.33
92.45
92.59

67.56 *, 67.50
67.50
68.53

* Sobib pohimetalliga

92.18, 92.58

67.45, 67.60, 67.70
92.26

68.82, 67.45
92.26

MIG/MAG

OK AristoRod,
OK Autrod

317L
385

19.82
19.81

2307 *, 2209
2209
2509

1070
4043, 4047
5356
5183
4043, 5356
4043, 5356
5356

16.95, 309LSi, 309MoL

19.85

312,16.95
19.85



FCAW

OK Tubrod
(Metall pulber)

15.37
15.37

15.34

FCAW

OK Tubrod
(Rutiil tiiiip koikides asendites)

14.27
14.27
14.28

Nicore 55

Shield-Bright (iilevalt alla keevitusasend)
309L, 309L X-tra

OK Tubrodur 14.71

TIG

OK Tigrod

317L
385

19.82
19.81

2307 *, 2209
2209
2509

1070
4043, 4047
5356
5183
4043, 5356
4043, 5356
5356

309LSi, 309MoL

19.85

312,16.95
19.85

SAW

0K Autrod+
0K Flux

317L+10.93
385+10.93
19.82+10.16
19.81+10.16

2307 *, 2209+10.93
2209+10.93
2509+10.94

16.97, 309L+10.93
19.85+10.16

312, 16.95+10.93



SMAW

OK Femax 33.80 Tidp: rutiil

OK Femax 33.80 on korge efektiivsusega rutiilelektrood korge tootlikkusega
nurkdmbluste keevitamiseks horisontaalses-vertikaalses asendis. Sobib eriti
paksude plaatide keevitamiseks. Keevisdmblus ndeb hea vilja. Slaki eemalda-
mine on lihtne.

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.1
EN ISO 2560-A

E 7024
E420RR 73

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
ABS 2 Cc <0,12 Rq. (MPa) Rn (MPa) A; (%) KV °C/J
BV 2 Si 0,45
CE EN 13479 Mn 0,7
, 4 2
CWB CSA W48 50 550 6 0/50
DB 10.039.28 Keevitusvool: AC, DC+
DNV 2
GL 2y Kaarepinge: min. 50 V Keevitusvool ja rakendusandmed:
LR 2,2Y
’ @d x| (mm)| k-vool (A) [ N (k B (tk, H (kg/h) | T(s U (v
PRS > Kasutustegur: 180 % (mm) (R) [ N (kg/kg) | B (tk/kg) [H (ka/h) [ T (s) (V)
RS 2 2,5 x 350 85-125 3,0 53,0 1,60 43 27
VdTUV 00634t 3,2 x 450 130-170 6,8 21,0 2,50 69 28
4,0 x 450 180-230 11,1 13,5 3,80 69 30
5,0 x 450 250-340 16,3 9,1 5,80 68 30
u 6,0 x 450 300-430 22,7 6,4 7,1 79 35
E
OK 46.00 Tidip: rutil
OK 46.00 on parim (ldkasutatav rutiilelektrood ja see on rooste ja teiste pin- Klassifikatsioonid
namustuste suhtes suhteliselt tolerantne. See jatab tasased keevised kdigis ~ SFA/AWS A 5.1 E 6013
asendites, kaasa arvatud vertikaalselt alla, ning rabu on kerge eemaldada. Selle EN 1SO 2560-A E380RC11
siilitamine ja korduv sliitamine on vaga kerge, mis teeb selle vdga sobivaks
llihikeste keevituste, aluskihtide ja traagelduse jaoks. Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): Re (MPa) Rn (MPa) As (%) KV °CA
ABS 2 Si 0,30 .
20/ 35
BV 2 Mn 0,40
DB 10.039.05
gt‘v 2 Keevitusvool: AC, DC+ Keevitusvool ja rakendusandmed:
LRS 2 Kaarepinge: min. 50 V/ @d x| (mm)| k-vool (A) | N (ka/kg) | B (ks/kg) |H (ka/h) | T(s) | U(V)
TUvV 00623
; . 1,6 x 300 30-60 0,50 263 0,40 34 26
Teised GOST-R Kasutustegur: 95 % 20 x 300 50-70 0,60 172 055 38 o5
2,5 x 350 60-100 0,65 86 0,80 50 22
3,2 x 350 80-150 0,65 53 1,30 57 22
4,0 x 350 100-200 0,60 39 1,60 65 22
=01~ = |
OK 46.30 Tidip: rutiil
0K 46.30 on iildotstarbeline, koikides asendites kasutatav rutiilelektrood 6hu- Klassifikatsioonid
kestele ja keskmise paksusega plaatidele. Head siittimise ja uuesti sittimise SFA/AWS A 5.1 E 6013
omadused, sobib punktkeevitusteks. Sobib vahede téitmiseks. EN 1SO 2560-A E380RC 12
L o . . . Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
ei ole rakendatav C 0,1 P 0,03 R.. (MPa) R, (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
Si 0,6 S 0,03
Mn 0,7 400 510 22 0/47
Keevitusvool: AC, DC+
Kaarepinge: min. 50 V Keevitusvool ja rakendusandmed:
Kasutustegur: 95 % @dx I (mm)| k-vool (A) | N (ka/kg) | B (tk/kg) |H (kg/h) [ T(s) | U (V)
2,5 x 350 70-100 0,60 93 0,7 58 24
3,2 x 350 100-140 0,61 57 11 60 23
4,0 x 450 120-170 0,64 27 1,4 96 21
5,0 x 450 160-250 0,66 17 2,0 105 21

—_
it

T

Lt



OK 4800 Taip: aluseline

OK 48.00 on usaldusvaarne, (ildotstarbeline, LMA-elektrood pehmetele terastele
ja madalsiisinikterastele. OK 48.00 annab kova, pragunemiskindla keevismetalli.
Suur keevituskiirus verikaal-iiles asendis. OK 48.00 ei ole alusmaterjali koostise
suhtes (isna laiades piirides tundlik. Elektroodi saab kasutada konstruktsioonide
keevitamiseks kohtades, kus esineb ka tugevaid pingeid.

SMAW

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.1
EN 1SO 2560-A

E 7018
E424B42H5

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

R.. (MPa) R, (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): )
CE EN 13479 C 0,06 i 2 29 4218; 11718
ABS 3Y H5 Si 0,50
BV 3Y H5 Mn 1,20
DB 10.039.12 . . .
DNV 3V Hs Keevitusvool: DC+(-) Keevitusvool ja rakendusandmed:
GL 3Y H5 @dx I (mm)| k-vool (A) | N (ka/kg) | B (tk/kg) |H (ka/h) | T(s) | U (V)
LRS 3, 3YH5 Kasutustegur: 125 %
TOV 00690 1,6 x 300 30-55 0,59 192 0,38 50 24
RS 3YH5 2,0 x 300 50-80 0,63 119 0,6 50 22
2,5 x 350 80-10 0,65 62,5 1,0 56 23
3,2 x 450 90-140 0,64 32,3 1,5 76 23
“ 4,0x450 | 125-210 0,67 20,5 2,1 86 26
— = ” 5,0 x 450 200-260 0,69 13,5 2,6 102 23
6,0 x 450 220-340 0,72 9,6 3,7 102 23
OK 4808 Taip: aluseline

0K 48.08 on vdga heade mehaaniliste omadustega LMA elektrood. Sobib kdrgete
tehniliste nouetega konstruktsioonide nagu nditeks offshore toodete keevita-
miseks. Keevismetall sisaldab 1% niklit , mis tagab liite hea 166gisitkuse kuni
temperatuurini -40 °C. Elektroodi kate on uusin LMA tiiiip , mis tagab pooride ja
vesinikpragude vaba keevise. OK 48.08 on labinud CTOD testi.

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
CE EN 13479 C 0,06

ABS 3Y H5 Si 0,4

DB 10.039.31 Mn 1,2

DNV 4 Y40H5 Ni 0,8

LR 4Y40 H5

Sepros  UNA 409819 Keevitusvool: DC+(-)

Tuv 05778

Kasutustegur: 125 %

e L= 11T

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.1
EN 1SO 2560-A

E7018-G
E 465 1Ni B 32 H5

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

R.. (MPa) R, (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
540 600 26 -40/130
-60/60
Keevitusvool ja rakendusandmed:
@ d x| (mm)| k-vool (A) | N (kg/kg) | B (tk/kg) [H (kg/h) | T(s) | U (V)
2,0 x 300 55-80 0,57 135,1 0,60 42 22
2,5 x 350 75-110 0,57 88 1,0 4 27
3,2 x 350 110-150 0,62 42,3 1,30 66 22
3,2 x 450 110-150 0,66 30,0 1,40 85 22
4,0 x 350 150-200 0,66 26,5 2,00 68 22
4,0 x 450 150-200 0,69 20,3 2,00 90 22
5,0 x 450 190-275 0,69 14,0 3,00 85 23
6,0 x 450 220-360 0,66 10,0 3,80 95 26

OK 53.70 Tiip: aluseline

OK 53.70 on alalis- ja vahelduvvoolu madala vesinikusisaldusega elektrood
torude ja tldkonstruktsioonide iihepoolseks keevitamiseks. Juure labikeevitus
on hea, jdttes tasase keevisombluse lihtsalt eemaldatava Slakiga. Stabiilne kaar
ja hésti tasakaalustatud $laki siisteem muudavad elektroodi keevitamise lihtsaks
koikides asendites. Sobib torujuhtmete keevitamiseks, mis on tehtud toruterasest
kuni API 5LX56. See sobib ka juure keevitamiseks suurema tugevusega torudes,
API 5LX60, 5LX65, 5LX70.

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
ABS 3Y H5 C 0,06

CE EN 13479 Si 0,5

DNV 3 YH5 Mn 1,2

LR 3, 3Y H5

Seproz UNA 272580 Keevitusvool: AC, DC+(-)
Kaarepinge: min. 60 V

Kasutustegur: 100 %

e K21

Klassifikatsioonid

SFA/AWS A5.1 E7016-1
EN 1SO 2560-A E42 5B 12 H5
GOST 9467-75 E50A

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

R, (MPa) R, (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
440 530 30 -20/150
-40/120
-50/100
Keevitusvool ja rakendusandmed:
@dx1(mm)| k-vool (A) | N (ka/kg) | B (tk/kg) (H (ka/h) | T(s) | U (V)

2,5 x 350 60-85 0,63 87,7 0,70 57 26
3,2 x 350 80-130 0,59 54,5 1,10 61 24
3,2 x 450 80-130 0,59 42,0 1,10 78 24
4,0x450 | 115-190 0,63 24,6 1,70 86 24
5,0x450 | 150-250



SMAW

OK 5500 Taip: aluseline

OK 55.00 on usaldusvaarne, kdrgekvaliteediline LMA-elektrood, mis on eriti
sobiv tugevate madalsiisinikteraste keevitamiseks. Siin tuleb dra markida keevis-
metalli head madala temperatuuri 160gitugevust. Keevismetall on védga vastupi-
dav ka kuumpragunemisele. Elektrood sobib kdrge tugevusega A, D, ja E-tiiiipi
laevateraste keevitamiseks.

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.1
EN 1SO 2560-A

E 7018-1 H4R
E465B32H5

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
CE EN 13479 C 0,07 ReL (MPa) Rm (MPa) A5 (o/o) Charpv V °CAJ
ABS 3H5, 3Y Si 0,50 480 590 28 -20/115
BV 3Y H5 Mn 1,40 -50/ 50
DB 10.039.03
DNV 4Y H5 Keevitusvool: AC, DC+
GL 3Y H5 Keevitusvool ja rakendusandmed:
LR 3Y H5 Kaarepinge: min. 65V
TOV 00632 @ d x 1 (mm)| k-vool (A) | N (kg/kg) | B (tk/kg) [H (kg/h) | T(s) | U (V)
RS 3YH5 Kasutustegur: 125 % 25x350 | 80-110| 0,64 66 08 | 635| 23
3,2x450 [110-140 0,69 30 1,40 88,0 24
4,0x450 [140-200 0,70 19 2,00 94,0 24
“ 5,0x450 [200 - 270 0,72 13 3,00 94,0 24
[ —  —1
e K==
OK 7308 Taidp: aluseline
0K 73.08 on Ni-Cu-legeeritud LMA-elektrood, mis on merevees ja suitsugaasides Klassifikatsioonid
hea korrosioonikindlusega, ilmastikukindla terase ja laevakere ehitusterase kee- SFA/AWS A 5.1 E 8018-G
vitamiseks. Keevismetallil on suurepéarased mehhaanilised omadused. See sobib ~ EN 1SO 2560-A E4657ZB 32
eriti jaalohkujate ja teiste laevade pohjapaneelide keevitamiseks, mis td6tavad
tingimustes, kus kaitsevarvi kiht maha kulub. Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
0, o
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): Roaz (MPa) o (MPa) As (%) Charpy V “C/J
ABS 3Y H5 c 0,06 Cu 0,4 500 590 21 -20/160
BV 3Y HH Si 0.4 P <0,02 -40/130
CE EN 13479 Mn 1,0 S <0,02 -50/70
DB 10.039.20 Ni 0,7
DNV 3 YH10
GL 3YH15 Keevitusvool: AC, DC+ Keevitusvool ja rakendusandmed:
LR 3,3Y H15 .
RS SVHH Kaarepinge: min. 65 V @dxI(mm)| k-vool (A) | N (ka/kg) | B (tk/kg) |H (ka/h) | T(s) | U (V)
vdTUV 02115 2,5 x 350 80-115 0,62 66,0 0,90 59 21
Kasutustegur: 125 % 3,2 x 350 100-150 0,62 43,0 1,20 68 23
3,2 x 450 100-150 0,66 30,5 1,30 90 22
I 4,0 x 450 130-200 0,68 20,0 1,80 100 23
“ == == 5,0 x 450 190-280 0,70 13,5 2,60 106 27
8 H 6,0 x 450 240-370 0,68 9,5 3,30 115 28
OK 73.68 Tiilip: aluseline
0K 73.68 on 2,5% nikkel-legeeritud LMA-elektrood, mis sobib madallegeeritud  Klassifikatsioonid
teraste keevitamiseks, katsetatud I66gitugevusega kuni -60 °C. Keevismetalli ~ SFA/AWS A5.5 E8018-C1
koostis on selline, et head, madala temperatuuri l66giomadused saavutatakse ~ EN SO 2560-A E 46 6 2Ni B 32 H5
isegi siis kui keevitamine toimub vertikaalselt (iles. OK 73.68 keevismetall on tun-
tud ka oma hea korrosioonikindluse tottu merevee ja védvelhappeaurude vastu. Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
Ry0.2 (MPa) R, (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
ABS 3Y400 H5 C 0,05 520 610 26 -55/110
BV 5Y40M H5 Si 03 -59/105
CE EN 13479 Mn 1,0 -60/105
DNV 5 YH5 Ni 2,4
GL 6Y46H5
LR 5Y42H5 Keevitusvool: AC, DC+ Keevitusvool ja rakendusandmed:
PRS 4YH5 .
RS SYAGMHS Kaarepinge: min. 65 \ B d x I (mm)| kvool (A) | N (kakg) | B (k) |H o) | T(s) | U (v
vdTOV 01529 2,0 x 300 55-75 0,62 130,0 0,60 46 21
Kasutustegur: 120 % 2,5 x 350 70-110 0,62 70,0 0,90 55 23
3,2 x 450 105-150 0,62 32,0 1,40 81 23
4,0 x 450 140-190 0,65 21,0 2,00 88 23
5,0 x 450 190-270 0,65 13,5 2,50 104 27

LT



OK 7446 Tiiip: aluseline

OK 74.46 on surveanumate keevitamiseks moeldud LMA-elektrood, mille su-
lam sisaldab 0,5 % Mo. Head keevitusomadused muudavad selle sobivaks kal-
deasendis liidete keevitamiseks. Katte koostis on kohandatud madala vooluga
keevitamise jaoks, mistottu on OK 74.46 vdga sobiv torude keevitamiseks.

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
CE EN 13479 C 0,06
TUV 01043 Si 0,40

Mn 0,75

Mo 0,50

Keevitusvool: AC, DC+
Kaarepinge: min. 65 V

Kasutustegur: 115 %

SMAW

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.5
EN SO 3580-A

E 7018-A1
EMoB32H5

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

Ryo2 (MPa) R, (MPa) A5 (%) KV °CAJ
460 560 27 20/175
Keevitusvool ja rakendusandmed:
@d x| (mm)| k-vool (A) | N (kg/kg) | B (ks/kg) |H (kg/h) | T(s) | U (V)

2,5 x 350 75-110 0,59 73 0,90 55 23
3,2 x 450 105-150 0,59 37 1,20 81 25
4,0 x 450 140-200 0,65 23 1,80 90 26
5,0 x 450 190-270 0,65 15 2,40 104 27
e 1T
OK 7470 Tiitip: aluseline
0K 74.70 on LMA-elektrood, mida kasutatakse suure tugevusega madallegee- Klassifikatsioonid
ritud terase keevitamiseks. Elektrood on mdeldud erinevate rakenduste, k.a SFA/AWS A5.5 E8018-G
torujuhtmete jaoks. EN 1SO 2560-A E504ZB42H5
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): Puhta keevismetalli tidpilised mehaanilised omadused:
Seproz  UNA 272580 C 0,08 Ry (MPa) R, (MPa) A5 (%) Charpy V °CAJ
VNIIST Si 0,4
Mn 1,5 540 630 26 -20/110
Mo 0,4 -40/80
-60/50
Keevitusvool: DC+(-)
Keevitusvool ja rakendusandmed:
. 0,
Kasutustegur: 115 % @ dx I (mm)| kvool (A) | N (ka/kg) | B (tkg) [H (ka/m) | T(s) | U (V)

3,2 x 350 80-140 0,58 50 1,14 63 23
3,2 x 450 80-140 0,61 25 1,6 91 23
4,0 x 450 90-190 0,63 24 1,66 93 24
5,0 x 450 150-250 0,65 15 2,3 102 23
| e Sl
OK 74.78 Tiip: aluseline
OK 74.78 on madala niiskuse imavusega elektrood, sobib kdrge tdmbetugevu-  Klassifikatsioonid
sega terasesortide keevituseks madalate temperatuuride tingimustes tootavates ~ SFA/AWS A 5.5 E 9018-D1
tarindites. Hea 106gitugevus kuni -40 °C. Véga sobilik sulustatud r6paihen-  EN 757 E 554 MnMo B 3 2 H5
duste keevituseks ning rodbaste pinnakatmiseks, kui on tarvis vahemalt 250 HV
tugevust. Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
OK 74.78 on sobiv siis, kui eelkuumutust ei saa kasutada.
1V SIS, KUl eelrmutust et v Ry (MPa) R, (MPa) A (%) Charpy V °C/J
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): :
CE EN 13479 C 0,06 600 650 24 gg;gg
ABS 3YH5 Si 0,35
BV 3YHH Mn 1,50
DNV 3YH10 Mo 0,35 : ; .
LRS 3, 3YH15 Keevitusvool ja rakendusandmed:
TUV 01027 Keevitusvool: AC, DC+ @d x| (mm)| k-vool (A) | N (ka/kg) | B (tk/kg) [H (kg/h) | T(s) [ U (V)

Kaarepinge: min. 65 V

Kasutustegur: 125 %

1=

|

2,5 x 350 75-100 0,62 73 0,9 55 22
3,2x450 | 105-140 0,65 32 1,3 86 23
4,0x450 | 140-190 0,65 21 1,8 97 23
5,0x450 | 190-260 0,68 14 2,6 100 24
6,0 x450 | 240-340 0,69 10 3,6 103 24

11



SMAW

OK 761 8 Tiiip: aluseline

OK 76.18 on LMA-elektrood, mis sobib 1.Cr0.5Mo tiilipi kuumuspiisivate teraste
keevitamiseks. Elektrood keevitab vaikse, stabiilse kaarega ja tekitab minimaal-
selt pritsmete kaudu kadusid. OK 76.18 annab keevismetalli, mis on vastupidav
nii pragunemise kui poorsuse suhtes. Keevismetalli koorumistemperatuur on
umbes 575 °C.

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.5
EN 1SO 3580-A

E 8018-B2
ECrMo B 42 H5

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): LR R”LN(IE""'Z) IVFI‘FI;‘ 35 20 = %‘l 40
ABS pro kdrge temp. c 0,07 a a ° *
rakendustele Si 0,30 AW 530 620 20 55 38 19
BV C1M Mn 0,60 PWHT (520) 610 24 120 80 50
CE EN 13479 Cr 1,30 AW - staatus parast keevitamist, PWHT - 700 °C/1h
DNV NV'1Cr0,5Mo Mo 0,55 Roomavusandmete saamiseks votke meiega iihendust.
TUV 01387 Keevitusvool: DC+(-) Keevitusvool ja rakendusandmed:
Kasutustegur: 115 % @dx1(mm)| k-vool (A) | N (kg/kg) | B (tk/kg) |H (kg/h) | T(s) | U (V)
2,0 x 300 55-80 0,58 136 0,70 40 22
2,5 x 350 70-110 0,58 88 0,80 52 24
3,2 x 350 95-150 0,59 49 1,10 65 25
— — H 4,0 x 450 130-190 0,64 23 1,70 90 27
5,0 x 450 150-260 0,64 15 2,70 95 28
OK 7628 Taip: aluseline
0K 76.28 on madala niiskuse imavusega elektrood kuumuspiisivate teraste kee-  Klassifikatsioonid
vituseks, mis sisaldavad umbes 2.25Cr1Mo. Elekirood keevitab vaikse, stabiilse ~ SFA/AWS A 5.5 E 9018 - B3
kaarleegiga ja tekitab pritsmete kaudu minimaalselt kadusid. OK 76.28 annab ~ EN ISO 3580-A ECrMo2 B4 2 H5
hea pragunemiskindlusega keevismetalli. Keevismetalli koorumistemperatuur on
umbes 625 °C. Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): Staatus Ruo. Ry 55 KV°CA
ABS Korge temperatuuri  C 0,07 — — - -
rakendustele Si 0,30 AW 550 650 >18 20/50
BV C2M1 Mn 0,70 -20/25
CE EN 13489 Cr 2.30 PWHT >530 >620 >18 >47
TuvV 00971 Mo 1,10 AW - staatus pérast keevitamist, PWHT - 750 °C/1h
Roomavusandmete saamiseks votke meiega ihendust.
Keevitusvool: DC+(-)
Keevitusvool ja rakendusandmed:
Kasutustegur: 110 %
@dxI(mm)| k-vool (A) | N (ka/kg) | B (tk/kg) (H (kg/h) | T(s) | U (V)
2,0 x 300 55-80 0,58 115 0,7 40 23
2,5 x 300 70-110 0,58 115 0,8 52 25
“ — — 3,2 x 350 95-150 0,59 105 1,2 62 26
f H 4,0 x 450 130-190 0,64 110 1,8 88 28
5,0 x 450 150-260 0,64 110 2,7 92 29
OK 61.30 Tiip: hape-rutiil
0K 61.30 on eriti madala siisinikusisaldusega roostevaba terase elektrood 19 Cr  Klassifikatsioonid
10 Ni-tiitipi teraste keevitamiseks. Sobib samuti sarnase koostisega stabiliseeri- ~ SFA/AWS A 5.4 E 308L-17
tud roostevabade teraste keevitamiseks, vilja arvatud siis, kui sarnanema peab ~ EN 1600 E199LR12
baasmaterjali kuumuspiisivus. Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): Ry (MPa) R, (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
CE EN 13479 C <0,03 FN 3-10
ABS Stainless Si 0,7 430 560 43 20/70
DB 30.039.02 Mn 0,8 -60/50
DNV 308L Cr 19,5
TUV 00792 Ni 10,0
Keevitusvool ja rakendusandmed:
Keevitusvool: AC, D+ @ dx 1 (mm)| kvool (A) | N (kakg) | B (tkkg) |H (ka/m) | T(s) | U (V)
Kaarepinge: min. 50 V 1,6 x 300 35-45 0,55 240 0,6 24 27
2,0 x 300 35-65 0,55 160 0,8 29 29
Kasutustegur: 105 % 2,5 x 300 50-90 0,55 99 1,1 36 31
3,2 x 350 70-130 0,60 49 14 54 31
4,0 x 350 90-180 0,60 33 2,0 60 32
hF H 5,0 x 350 140-250 0,60 20 3,0 60 33

Lt



OK 6320 Tiidp: hape-rutiil
0K 63.20 on rutiilkattega elektrood 18Cr 12Ni 3Mo tiilipi teraste keevitamiseks.
Sobib samuti sarnase koostisega stabiliseeritud teraste keevitamiseks. Elektrood
on eriti hea Ohukeseseinaliste torude keevitamiseks. Diameetreid 1,6-2,5 mm
vOib kasutada koikides asendites, k.a vertikaalselt alla.

SMAW

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.4
EN 1600

E316L-16
E19123LR 11

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
CE EN 13479 C <0,03 Ni 12,0 Rpy» (MPa) R., (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
cws CSA W48 Si <0,9 Mo 2,8
vdTOvV 09716 Mn 09 Cu <03 480 590 4 +20/56
Cr 18,3 -60/48
Keevitusvool: DC+, AC Keevitusvool ja rakendusandmed:
Kaarepinge: min. 50 V @ d x| (mm) k-vool (A) | N (ko/kg) | B (tk/kg) (H (ko/h) | T(s) | U (V)
1,6 x 300 15-40 0,63 227 0,3 53 23
Kasutustegur: 105 % 2,0 x 265 18-60 0,65 167 0,6 44 22
2,0 x 300 18-60 0,62 152 0,5 49 25
2,5 x 300 25-80 0,63 96 0,8 54 22
3,2 x 350 55-110 0,60 52 1,2 65 26
% b
ot S Sinin
OK 63.30 Tiip: hape-rutii
0K 63.30 on eriti madala siisinikusisaldusega roostevaba terase elektrood 18Cr  Klassifikatsioonid
12Ni 2.8Mo-tiiiipi teraste keevitamiseks. Sobib samuti sarnase koostisega stabi- ~ SFA/AWS A 5.4 E 316L-17
liseeritud roostevabade teraste keevitamiseks, vélja arvatud siis, kui sarnanema ~ EN 1600 E19123LR12
peab baasmetalli roomavuskindius. Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): R, (MPa) R, (MPa) A, (%) Charpy V °C/J
CE EN 13479 C <0,03 FN3-10 -
ABS E 316 L-17 Si 0,8 460 570 40 20/60
DB 30.039.06 Mn 0,8 -20/55
DNV 316L Cr 18,0 -60/43
GL 4571 Ni 12,0 Keevismetalli kivadus: cca 180 - 220 HV
LRS 316L Mo 2,8 . .
OV 00262 Keevitusvool ja rakendusandmed:
Keevitusvool: AC, DG+ @d x| (mm)| k-vool (A) | N (ka/kg) | B (tk/kg) |H (ka/h) | T(s) | U (V)
Kaarepinge: min. 50 V 1,6 x 300 30-45 0,56 250 0,4 37 29
2,0 x 300 45-65 0,60 147 0,6 39 29
Kasutustegur: 105 % 2,5 x 300 45-90 0,55 96 0,9 45 29
3,2 x 350 60-125 0,55 52 1,4 57 30
“ - 4,0 x 350 70-190 0,56 34 2,0 57 32
‘=8 1B H 50x350 | 100-280 | 0,56 21 3,0 63 32
OK 67.70 Tiiiip: hape-rutii
0K 67.70 on hape-rutiil MMA-elektrood, mis annab iilelegeeritud keevismetalli. Klassifikatsioonid
Sobib happekindlate roostevabade teraste keevitamiseks pehmete ja madallegee- ~ SFA/AWS A5.4 E309LMo-17
ritud teraste kiilge. Sobib ka puhverkihtide keevitamiseks kui pehme terase peale EN 1600 E23122LR32
keevitatakse happekindlat roostevaba keevismetallikihti.
o o . . i Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
BV 309Mo <0,03 Ryo2 (MPa) R., (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
CE EN 13479 Si 0,7
CWB  CSAW4S Mn 09 510 610 82 v
DB 30.039.05 cr 23,0 >
DNV 309 Mo Ni 13,0 Keevitusvool ja rakendusandmed:
LR SS/CMn Mo 2,8
RINA  309Mo Cu <03 @d x| (mm) kvool (A) | N (kg/kg) | B (tk/kg) |H (ko/h) | T(s) | U(V)
vaTuv: 02424 Keevitusvool: DCs. AC 20%x300 | 4060 | 058 | 147 | 06 | 48 | 26
Kaareninge: ;nin +5’5 N 2,5 x 300 50-90 0,57 94 0,9 45 29
Kasutll:stg 150 32x350 | 60-120 | 0,59 47 14 61 27
gur: ¢ 4,0 x 350 85-180 0,61 32 2,0 56 31
5,0 x 350 110-250 0,59 20 2,7 64 30
5,0 x 450 110-240 0,57 15 2,7 85 30

-

i}
h
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GMAW

OK Autrod 12.51

OK Autrod 12.51 on vasetatud Mn-Si-legeeritud G3Si1/ER70S-6 téistraat
legeerimata teraste kaarkeevituseks kaitsegaasi keskonnas, mida kasutatakse
lildehituses, surveanumate tootmises ja laevaehituses. Sellel traadil on hooli-
kalt kontrollitud keemiline koostis ja unikaalne pinnatehnoloogia, mis tagavad
korge keevismetalli kvaliteedi traadi etteandmisel suurtel kiirustel ja suurtel

Keevismetalli klassifikatsioon:
EN SO 14341-A G 38 2 C G3Sit
EN SO 14341-A G 42 3 M G3Si1

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

keevitusvooludel. Seda traati saab kasutada nii Ar/CO, segugaasis kui puhta CO, Staatus| Kaitse- R, R, A, Charpy V °C/J
kaitsegaasiga. gaas (MPa) | (MPa) (%) | +20|-20 | -30
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
CE EN 13479 c 0.1 AW M21 470 560 26 130 90 | 70
ABS 3YSA i 07 AW C1 440 540 25 110 | 70
BV SA3YM Mn 11 PWHT | M21 370 495 28 120 | 90
DB 42.039.06 AW - staatus parast keevitamist, PWHT - 620 °C/15 h.
DNV [1'YMS Keevitusvool: DC+ . .
eevitusvool ja rakendusandmed:
6L 3YS Keevit | kend dmed
LRS 35, 3YS Kaitsegaas (EN 1SO 14175): M21, M20, C1 @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u(v) k-vool (A)
TUV 00899
RS 3YMS 0,6 07- 17 55-13 15-20 30-100
Teised:  PRS 0,8 08- 3,0 32-13 18 - 24 60 - 200
. . o 1,0 1,0- 56 2,7-15 18 - 32 80 - 300
Keevitustraadi klassifikatsioon: 12 13- 8,0 25-15 18- 34 120 - 380
SFAAWSA5.18  ER70S-6 1,6 2,1-11,4 23-12 28 - 38 225 - 550
EN 1SO 14341-A G3Sit
OK Autrod 12.64
OK Autrod 12.64 on vasetatud Mn-Si-legeeritud G4Si1/ER70S-6 téistraat le-  Keevismetalli klassifikatsioon:
geerimata teraste kaarkeevituseks kaitsegaasis, mida kasutatakse tldehituses, ~ EN ISO 14341-A G 42 2 C G4Sit
autodetailides, surveanumate tootmises ja laevaehituses. Sellel on keevisme-  EN ISO 14341-A G 46 3 M G4Si1
talli tugevuse tostmiseks veidi kdrgem mangaani ja réni sisaldus kui OK Autrod
12.50. See on ka Gisna vahetundlik pinnamustuse suhtes ning see annab tasased, Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
élgu\gijtsléze;/;tstijszd. Seda traati saab kasutada nii Ar/CO, segugaasis kui puhta Staatus| Kaitse- R, R, A, Charpy V °C/J
2 : gaas (MPa) (MPa) (%) +20 | -20 | -30
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): AW M21 595 595 2% 130 70
CE EN 13479 c 01 AW | Ct 475 570 25 10| 70
ABS 3YSA Si 08 PWHT | M21 385 520 28 120 | 90
BV SA3YM Mn 1,3
DB 42.039.11 AW - staatus pérast keevitamist, PWHT - 620 °C/15 h.
DNV ' YMS Keevitusvool: DC+
GL 3Ys Keevitusvool ja rakendusandmed:
LRS 33YS Kaitsegaas (EN IS0 14175): M21, M20, C1
TUV 04294 @ d (mm) H (kg/h) V' (m/min) U (v) k-vool (A)
RS 3YMS
0,8 08-25 32-10 18-24 60 - 185
Keevitustraadi klassifikatsioon: 1,0 1,0-55 2,7-15 18 - 32 80 - 300
SFA/AWS A 5.18 ER70S-6 1,2 12-8,0 23-15 18 - 35 120 - 380
EN 1SO 14341-A G4Si1 1,6 12-8,0 23-15 18-35 120 - 380
OK AristoRod™ 12.50
OK AristoRod™ 12.50 on G3Si1/ER70S-6 vasetamata taistraat legeerimata Eﬁﬁ\ggn}ﬁlﬂq I'&Iassiﬁké]tgfi;ozo% 63Si1
teraste GMAW keevituseks. Seda on tdddeldud ESABi Advanced Surface - !
EN 1SO 14341-A G 43 4 M G3Si1

Characteristics (ASC) technoloogia abil. Iseloomulikeks omadusteks on suu-
repdrased keevituse alustamisomadused, probleemideta traadi etteandmine
suurtel kiirustel, vdga stabiilne keevituskaar suurtel keevitusvooludel; vdga véhe
pritsmeid; vdiksem vooluotsiku kulumine.

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
ABS 3YSA C 0,1

BV SA3YM Si 0,7

CE EN 13479 Mn 1,1

DB 42.039.29

DNV Il YMS Keevitusvool: DC+

GL 3YS

LR 3YS Kaitsegaas (EN IS0 14175): M21, M20, C1
PRS 3YS

RS 3YMS

VdTUV 10052

Keevitustraadi klassifikatsioon:
EN 1SO 14341-A G3Sit
SFA/AWS A5.18 ER70S-6
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Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

Staatus| Kaitse- R, R, A; Charpy V °C/J
gaas (MPa) (MPa) (%) +20 [ -20 | -40

AW M21 470 560 26 130 | 90 60

AW C1 440 540 25 110| 70

PWHT | M21 370 495 28 120 | 90

PWHT - 650 °C/15 h.

Keevitusvool ja rakendusandmed:

g d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) k-vool (A)
0,8 08-25 3,2-10 18 -24 60 - 200
1,0 1,0-55 2,7-15 18 - 32 80 - 300
1,2 1,3-8,0 25-15 18 - 35 120 - 380
1,6 21-114 2,3-15 28 - 38 225 - 550



OK AristoRod™ 12.63

OK AristoRod™ 12.63 on G4Si1/ER70S-6 vasetamata tdistraat legeerimata
teraste GMAW keevitamiseks. Sellel on veidi kdrgem mangaani- ja silikoonisi-
saldus kui traadil OK AristoRod™ 12.50, et suurendada keevismetalli tugevust.
Seda on t6odeldud ESABI ainulaadse Advanced Surface Characteristics (ASC)
tehnoloogia abil. Iseloomulikeks omadusteks on suurepdrased keevituse alusta-
misomadused, probleemideta traadi etteandmine suurtel kiirustel, vdga stabiilne

GMAW

Keevismetalli klassifikatsioon:
EN ISO 14341-A G 42 2 C G4Sit
EN ISO 14341-A G 46 4 M G4Si1

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

keevituskaar suurtel keevitusvooludel, véiga vihe pritsmeid, vaiksem vooluotsiku ~ Staatus| Kaitse- i R A; Charpy V °C/J

kulumine. gaas (MPa) (MPa) (%) +20 [ -20 | -40

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): AW | M21 925 595 26 130 | 90 | 60

ABS 3YSA C 0,1 AW C1 475 570 25 110 | 70

BV SA3YM Si 0,8 PWHT | M21 385 520 28 120 | 90

CE EN 13479 Mn 1,3

DB 42.039.30 PWHT - 650 °C/15 h

DNV Il YMS Keevitusvool: DC+

GL 3YS Keevitusvool ja rakendusandmed:

LR 3S, 3YS Kaitsegaas (EN IS0 14175): M21, M20, C1 . ;

VdTOV 10051 @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) U (V) k-vool (A)
. . e 0,8 08-25 32-10 18 - 24 60 - 185

Keevitustraadi klassmkals_loon. 10 10-55 27-15 18-32 80 - 300

EN ISO 14341-A G4Si1

SFA/AWS A5.18 ER70S-6 1,2 1,3-8,0 2,3-15 18-35 120 - 380

’ 1,6 21-114 2,3-15 18-35 120 - 380

OK AristoRod™ 55

OK AristoRod™ 55 on 0.5Cr-0.5Ni-0.2Mo-legeeritud, vasetamata taistraat suure ~ Keevismetalli klassifikatsioon:

kovadusega teraste kaarkeevituseks kaitsegaasi keskkonnas. OK AristoRod™ G 55 3 M Mn3NiCrMo

55 on toddeldud ESABi unikaalse Advanced Surface Characteristics (ASC) ) o -

tehnoloogia abil, mis vilb MAG keevituse efektiivsuse ning kvaliteedi uuele ~ Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

ta}semele, sedg eriti mehhgniseeritud _ning robotlkeevitusel..Suurepéraselq kee- Staatus| Kaitse-| Ry, Rpy As Charpy V °C/J

vituse alustamisomadused; probleemideta traadi etteandmine suurtel Kiirustel gaas (I\ﬁPa) (MPa) | (%) 0| -20| -30| -40 | -50 | -60

ja pikkade vahemaade korral; suurtel vooludel vdga stabiilne keevituskaar; viga
vahe pritsmeid; véike keevitussuitsu emissioon; véiksem vooluotsiku kulumine;
suurem korrosioonikindlus.

AW M21 690 770 20 80| 75| 65| 60 | 50 | 50
PWHT1| M21 660 750 24 60 50 35
PWHT2 | M21 660 750 24 95( 70 | 55 40

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): ) o
CE EN 13479 C 0,1 Cr 05 AW - staatus pérast keevitamist, PWHT1 570 °C/1h, PWHT2 620 °C/1h
Si 0,5 Ni 0,5
Mn 11 Mo 0,2 Keevitusvool ja rakendusandmed:
g d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) k-vool (A)
Keevitusvool: DC+
0,8 04-26 2,0-10,8 16 - 22 40-170
Kaitsegaas (EN ISO 14175): M21, M20 1,0 10- 54 2,7-147 18-28 80 - 280
. . o 1,2 15- 6,6 2,7-124 20-33 120 - 350
Keevitustraadi klassifikatsioon: 16 33-116 35-12,2 26 - 38 295 - 480
SFA/JAWS A 5.28 ER100 S-G
EN I1SO 16834-A G Mn3NiCrMo
OK AristoRod™ 13.26
OK AristoRod™ 13.26 on 0,8Ni-0,3Cu-legeeritud vasetamata taistraat ilmasiku- Keevismetalli klassifikatsioon:
kindlate teraste GMAW keevituseks, nagu COR-TEN, Patinax jne. Seda on t66del- EN I1SO 14341-AG 42 0 C GO
dud ESABI ainulaadse Advanced Surface Characteristics (ASC) tehnoloogia abil. ~ EN ISO 14341-A G 46 4 M GO
Iseloomulikeks omadusteks on suurepdrased keevitamise alustamisomadused,
probleemideta traadi etteandmine suurtel kiirustel, vdga stabiilne keevituskaar ~ Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
korgetel keevitusvooludel, véga véhe pritsmeid, vaiksem vooluotsiku kulumine.
Rpo,2 (MPa) Rp, (MPa) A4-As (%) Charpy V °C/J
- R . 20 -20 -40
Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%): + |
CE EN 13479 C 0,1 Ni 0,8
DB 42.039.32 s 07 Cu 03 540 625 2 1o 1o 80
DNV I1'YMS (C1) Mn 1,3 : ; .
DNV Il YMS (M21) Keevitusvool ja rakendusandmed:
Keevitusvool: DC+ @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) k-vool (A)
Kaitsegaas (EN IS0 14175): M21, M20, C1 0,8 04-26 | 20-108 16 - 22 40-170
1,0 1,0-54 2,7-14,7 18- 28 80 - 280
Keevitustraadi klassifikatsioon: 1,2 1,5-6,6 2,7-124 20 - 33 120 - 350
EN I1SO 14341-A GO 14 1,5-6,6 2,7-12,4 20-33 120 - 350
SFA/AWS Ab.28 ER80S-G 1,6 33-11,6 31-81 26 - 38 225 - 480
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GMAW

OK Autrod 13.28

OK Autrod 13.28 on 2,4Ni-legeeritud (ER80S-Ni2) vasetatud tdistraat madalle-
geeritud ja madalatemperatuuriliste teraste GMAW keevitus rakendustes nagu
mahutite, torude ja offshore todstuses, minimaalse tombetugevusega kuni 470
MPa. Traadil on hea l66gisitkus kuni temperatuurini -60 °C.

Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%):
DNV YMS (M21) C 0,1
VdTUV 06852 (RG) Si 0,4

Mn 1,0

Ni 2.4

Keevitusvool: DC+

Kaitsegaas (EN IS0 14175): M21, M20, C1

Keevitustraadi klassifikatsioon:
EN 1SO 14341-A G2Ni2
SFA/AWS A5.28 ER80S-Ni2
Keevismetalli klassifikatsioon:
EN 1SO 14341-A G 46 5 M G2Ni2

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

Rpo2 (MPa) | Ry, (MPa) Ag-As (%) Charpy V °C/J
0 -40 -60
540 630 28 130 100 60
Keevitusvool ja rakendusandmed:
@ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) k-vool (A)
0,8 04-26 2,0-10,8 16 - 22 40 - 170
1,0 1,0-54 2,7-147 18- 28 80 - 280
1,2 15-6,6 2,7-12,4 20-33 120 - 350

OK AristoRod™ 69 Tiiiip: madallegeeritud

OK AristoRod™ 69 on 0.3Cr-1.4Ni-0.25Mo-legeeritud, vasetamata téistraat suure
kdvadusega madala temperatuuri 166gitugevusega teraste jaoks. OK AristoRod™ 69
on tdodeldud ESABI unikaalse Advanced Surface Characteristics (ASC) tehnoloogia
abil, mis viib MAG keevituse efektiivsuse ning kvaliteedi uuele tasemele, seda eriti
mehhaniseeritud ning robotkeevitusel. Suurepdrased keevituse alustamisomadused;
probleemideta traadi etteandmine suurtel kiirustel ja pikkade vahemaade korral; suur-
tel vooludel véga stabiilne keevituskaar; vdga vahe pritsmeid; vaike keevitussuitsu
emissioon; vdiksem vooluotsiku kulumine; suurem korrosioonikindlus.

Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%):

CE EN 13479 C 0,05 Ni 1,4
DB 42.039.33 Si 0,6 Mo 0,25
TUV 10090 Mn 1,6 v 0,07

Cr 0,3

Keevitusvool: DC+

Keevitustraadi klassifikatsioon:

SFA/AWS A 5.28 ER110S-G

EN ISO 16834-A G Mn3Ni1CrMo
Keevismetalli klassifikatsioon:

EN ISO 16834-A G 69 4 M Mn3Ni1CrMo

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

Kaitse- | Ry, Rn A; Charpy V °C/J
gaas | (MPa) | (MPa) (%) | +20 | -20 | -30 | -40

AW M21 730 800 19 100 | 70 55
PWHT M21 690 750 20 130 | 60 | 60

AW - staatus parast keevitamist, PWHT - 620 °C/15h

Staatus

Keevitusvool ja rakendusandmed:

g d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) k-vool ()
Kaitsegaas (EN 1SO 14715): M21, M20 1,0 1,0-54 27-147 18 - 28 80 - 280
1,2 1,5-6,6 2,7-124 20-33 120 - 350
1,6 3,3-11,6 3,5-12,2 26 - 38 225 - 480
OK AristoRod™ 13.09 ' o
OK AristoRod™ 13.09 on 0,5Mo-legeeritud vasetamata taistraat sama koos-  Keevitustraadi klassifikatsioon:
tisega kulumiskindlate teraste, nagu EN 16Mo3 terased, GMAW keevitusteks. ~ EN ISO 14341-A G2Mo
Seda toodeldakse ESABi ainulaadse Advanced Surface Characteristics (ASC) ~ EN 180 21952-A G MoSi
tehnoloogia abil. Iseloomulikeks omadusteks on suurepdrased keevitamise ~ SFA/AWS A5.28 ER80S-G
alustamisomadused, probleemideta traadi etteandmine suurtel kiirustel, vdga
stabiilne keevituskaar kdrgetel keevitusvooludel; véga vahe pritsmeid; viiksem  Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
vooluotsiku kulumine. Staatus| Kaitse- Ryo.2 R, A; Charpy V °C/J
Kinnitused: Tiiiniline koostis (%): gaas (MPa) (MPa) (% +20 | -20 | -40
e 3479 o e (o): AW | M21 515 610 2 | 115|100 | 55
DB 42.039 31 Si 0’65 PWHT | M21 430 545 26
DNV [I'YMS (M21) Mn 1,0 AW - staatus pérast keevitamist, PWHT - 620 °C/15h
VdTuv 10088 Mo 0,45
Keevitusvool ja rakendusandmed:
Keevitusvool: DC+ @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) U (V) k-vool (A)
Kaitsegaas (EN IS0 14175): M21, M20, C1 08 04-26 2,0-10,8 16-22 40-170
1,0 1,0-54 2,7-14,7 18- 28 80 - 280
1,2 1,5-6,6 2,7-124 20-33 120 - 350
1,6 3,3-11,6 3,5-12.2 26 - 38 225 - 480
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OK AristoRod™ 13.12

OK AristoRod™ 13.12 on 1,1Cr-0,5Mo-legeeritud vasetamata tdistraat sama
koostisega kulumiskindlate teraste, nagu EN 13CrMo4-5 terased, GMAW keevi-
tuseks. Seda on toddeldud ESABi ainulaadse Advanced Surface Characteristics
(ASC) tehnoloogia abil. Iseloomulikeks omadusteks on suurepdrased keevitami-
se alustamisomadused, probleemideta traadi etteandmine suurtel kiirustel, vdga
stabiilne keevituskaar korgetel keevitusvooludel; vdga véhe pritsmeid; vaiksem
vooluotsiku kulumine.

Keevitustraadi klassifikatsioon:

SFA/JAWS A5.28 ER80S-G
EN 1SO 21952-A G CrMo1Si
GOST 2246 08X CM A

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

GMAW

Staatus Kaitse- Ry R, A; |Charpy V °C/J
Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%): gaas (MPa) (MPa) (%) +20 | -20
VdTUv 10089 C Si Mn Cr Mo AW M21 670 785 18 40 | 25
01 o7 10 11 05 PWHT M21 450 580 24 80 | 30
Keevitusvool: DC+ AW - staatus pdrast keevitamist, PWHT - 700 °C/0,5h
Kaitsegaas (EN IS0 14175): M21, M20, C1  Keevitusvool ja rakendusandmed:
@ d (mm) H (kg/h) V (m/min) U (V) k-vool (A)
0,8 1,0-54 2,7-147 18 - 28 80 - 280
1,0 1,0-54 2,7-14,7 18 - 28 80 - 280
1,2 1,5-6,6 2,7-124 20 - 33 120 - 350
1,6 3,3-11,6 3,1-12,0 26 - 38 225 - 480
OK Autrod 308LSi
OK Autrod 308LSi on korrosioonikindel tdistraat 18Cr-8%Ni-tiiiipi austeniit  Keevitustraadi klassifikatsioon:
kroom-nikkel sulamite keevituseks. OK Autrod 308LSi omab head ildkorro- ~ SFA/AWS A5.9 ER308LSi
sioonkindlust. Sulamil on madal siisinikusisaldus, mistottu on see eriti soovitatav ~ EN 1SO 14343-A G199LSi

teradevahelise korrosiooni riski puhul. Kdrge ranisisaldus parendab taolisi keevi-
tusomadusi nagu margamine. Antud sulam leiab laialdast kasutamist keemia- ja
toiduainetetddstuses, aga ka torude, torujuhtmete ja boilerite juures.

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused (M13):

Staatus | Katsetemp.| Ry, R, A; Charpy V °C/J
Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%): (°C) (MPa) (MPa) (%) -60 | -196
GE EN 13479 G €003 8 AW +20 370 620 36 | 110| 90 | 60
DB 43.039.01 Si 08 PWHT |  +20 340 600 43 80 | 60
DNV 308L (-196 °C) Mn 1,8
TUV 04267 Cr 20,0 AW - staatus parast keevitamist; PWHT - 1050 °C/0,5 h
Teised:  CWB Ni 10,0 . .
Keevitusvool ja rakendusandmed:
Keevitusvool: DC+ @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) k-vool (A)
Kaitsegaas (EN IS0 14175): M12, M13 0,8 1,0-4,1 4,0-17,0 15 - 24 55 - 160
1,0 15-6,0 4,0-16,0 15 - 28 80 - 240
1,2 16-75 3,0-14,0 15-29 100 - 300
1,6 52-8,6 55-9,0 23-29 230 - 375
OK Autrod 316LSi
0K Autrod 316LSi on korrosioonikindel, kroom-nikkel-moliibdeentraat 18%  Keevitustraadi klassifikatsioon:
Cr -8% Ni ja 18% Cr -10% Ni -3% Mo -tlilipi austeniit roostevabade sulamite ~ EN SO 14343-A G19123LSi
keevituseks. OK Autrod 316LSi omab head ldkorrosioonikindlust; antud sulam ~ SFA/AWS A 5.9 ER316LSi
omab eriti head vastupidavust happelistes ning klooritud keskkondades. Sulamil
on madal siisinikusisaldus, mistdttu on see eriti soovitatav teradevahelise kor-  Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused (M13):
rosiooni riski puhul. Kdrge rénisisaldus parendab taolisi keevitusomadusi nagu s
margamine. Antud sulam leiab laialdast kasutamist keemia- ja toiduainetetodstu- Staatus Kats(g::e)mp. (I';Ivlgg) (IVT;a) (5/5) Char?gov -ﬁlﬁ‘ljﬁ
ses, aga ka laevaehituses ja erinevates arhitektuurilistes konstruktsioonides. .
AW +20 440 620 37 95 | 55
- _— . PWHT +20 350 590 42 90 | 50
Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%): B o
CE EN 13479 C <003 FNS8 AW - staatus pdrast keevitamist; PWHT - 1050 °C/0,5 h
DB 43.039.05 Si 0,8
DNV 316L (-120 °C) Mn 1,8 . .
TUV 04268 Cr 190 Keevitusvool ja rakendusandmed:
Teised:  CWB v 123 gdmm) | Hkah) | V(mmin) | U V) k-vool (A)
. ) 0,8 1,0-4,1 40-17,0 12-24 55 -160
Keevitusvool: DC+ 1,0 15-60 | 40-160 15-28 80 - 240
Kaitsegaas (EN IS0 14175): M12, M13 1,2 16-75 3,0-14,0 15-29 100 - 300
1,6 52-8,6 55- 9,0 23 - 31 230 - 375
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GMAW

OK Autrod 309LSi

OK Autrod 309LSi on 23% Cr-12% Ni kdrglegeeritud roostevaba traat legeerima-
ta teraste GMAW keevituseks roostevabade teraste kiilge. Sulamit kasutatakse
CMn teraste puhverkihtide keevitamiseks. Traadil OK Autrod 309LSi on hea
lildine korrosioonikindlus. Kdrgem silikoonisisaldus parandab keevitusomadusi,
nagu nditeks mérgamist.

Keevitustraadi klassifikatsioon:
ER309LSi

SFA/AWS A5.9
EN ISO 14343-A

G 2312 LSi

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

0, -]
Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%): it i) ifp o it As (%) B
CEEN 13479 C 0,02 Cr 24
) 440 600 20/160
CWB AWS A5.9 Si 0,8 Ni 13 -60/130
DB 43.039.16 Mn 1,8 FN 8
VdTUV 10020
Keevitusvool: DC+ Keevitusvool ja rakendusandmed:
Kaitsegaas (EN IS0 14175): M12, M13 @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) k-vool (A)
0,8 1,0-4,1 40-17,0 15-24 55 -160
0,9 11-54 3,5-18,0 15 - 28 65 - 220
1,0 1,5-6,0 4,0-16,0 15 - 28 80 - 240
1,2 1,6-75 3,0-14,0 15-29 100 - 300
1,6 52-8,6 55- 9,0 23 - 31 230 - 375
OK Autrod 2209
0K Autrod 2209 on korrosioonikindel roostevaba duplekstraat 22% Cr, 5% Ni, Keevitustraadi klassifikatsioon:
3% Mo tiilipide austeniitsete-ferriitsete roostevabade teraste, nagu EN 1.4462 SFA/AWS A5.9 ER2209
terased, GMAW keevituseks. Traadil OK Autrod 2209 on kdrge (ildine korrosioo- EN I1SO 14343-A G229 3NL
nikindlus. Kloriidi ja vesiniksulfiidi sisalduse tottu on sulamil korge teradevahelise
korrosiooni, punktkorrosiooni ja eriti pingekorrosiooni kindlus. Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
0, 0,
Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%): Run (MPa) i (llich Achs (%) RS
DNV Roostevabade Cz 0,1 Ni 9
dupleksteraste jaoks Si 0,6 Mo 3 e e +-2(5(2)//16%0
GL 44625 Mn 1,6 Nb 0,1
VdTuVvV 05387 (IT) Cr 23
VdTUvV 06281 (FP) Keevitusvool ja rakendusandmed:
Keevitusvool: DC+ .
@ d (mm) H (kg/h) V (m/min) U (V) k-vool (A)
Kaitsegaas (EN IS0 14175): M11, M12 08 08-2,7 34-11,0 16 - 22 50 - 140
1,0 1,1-3,1 29-84 16 -24 80-190
1,2 26-45 49-85 20-28 180 - 280
1,6 3,0-52 52-55 24 - 28 230 - 350
OK Autrod 2509
OK Autrod 2509 on korrosioonikindel roostevaba super duplekstraat 25% Cr, 7%  Keevitustraadi klassifikatsioon:
Ni, 4% Mo tiilipi austeniitsete-ferriitsete roostevabade teraste, nagu EN 1.4410  SFA/AWS A5.9 ER2594
terased, GMAW keevituseks. Traadil OK Autrod 2509 on korge teradevahelise ~ EN 1SO 14343-A G2594NL
korrosiooni, punktkorrosiooni ja pingekorrosiooni kindlus. Sulamit kasutatakse
laialdaselt rakendustes, kus korrosioonikindlus on téhtsaim. Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
0, 3
Kinnitused: Tiipiline koostis (%): Ry, (MPa) R (MPa) As (%) UL
- C <002 Ni 98 670 850 +20/150
Si 0,35 Mo 4 -40/115
Mn 04 W 1,0
Cr 25 N 0,25
Keevitusvool: DG+ Keevitusvool ja rakendusandmed:
@ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) k-vool (A)
Kaitsegaas (EN IS0 14175): 11, 13 10 11-31 99-84 16 - 24 80 - 190
1,2 26-45 49-85 20-28 180 - 280
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OK Autrod 16.95

OK Autrod 16.95 on korrosioonikindel, kroom-nikkel-mangaan tava traat 18% Cr,
8% Ni, 7% Mn-tiilipi austeniit roostevaba sulamite keevituseks. OK Autrod 16.95
omab vastavale baasmetallile sarnast korrosioonikindlust. Korge ranisisaldus
parendab taolisi keevitusomadusi nagu margamine. Toode on ER307 modifitsee-
ritud variant, omades kdrgemat Mn sisaldust, kuumpragunemise suhtes kindlam.
Sulam leiab laialdast kasutust erinevate austeniit-, mangaan-, kalestuvate, soo-

GMAW

Keevitustraadi klassifikatsioon:
SFA/AWS A 5.9 ER 307
EN 1SO 14343-A G188 Mn

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

mus- ja kuumuskindlate teraste iihendamine. Ry, (MPa) R, (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
450 640 41 +20/130
Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%):
CE EN 13479 C 0,1 Cr 18,5
DB 43.039.10 Si 1,0 Ni 8,5 Keevitusvool ja rakendusandmed:
Tuv 05420 Mn 6,5 .
g d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) k-vool (A)
Keevitusvool: DC+ 0,8 10-41 | 40-170 | 15-24 55 - 160
Kaitsegaas (EN IS0 14175): M13, M12 " OO I I IO
1,6 52-8,6 55- 90 23 - 31 230 - 375
OK Autrod 4043
OK Autrod 4043 iiks kdige levinumaid alumiiniumi keevitus- ja jootesulameid  Keevitustraadi klassifikatsioon:
ning seda vdib liigitada dldotstarbeliseks téitesulamiks. Réni lisamine parandab  SFA/AWS A5.10 ER4043
voolavust (mérgamine), muutes selle sulami keevitajate eelistatud valikuks. See  EN 1SO 18273 S Al 4043 (AISi5)
sulam ei ole keevituspragunemise suhtes tundlik ning annab séravad, peaaegu S Al 4043A (AISi5 (A))
tahmavabad keevitused. Ei soovitata anoodimiseks. Ei kuulu termilisele tootle-
misele. Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
Kinnitused: Tiipiline koostis (%): Rso.2 (MPa) Rn (MPa) As (%)
CE EN 13479 Si 5,00 Fe <0,60 55 165 18
DB 61.039.05 Mn <0,05 Zn <0,10
Teised: CWB Al 9,00 Keevitusvool ja rakendusandmed:
Keevitusvool: DC+ @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) k-vool (A)
. . 0,8 0,6-09 8,0-11,0 13- 24 60 - 170
Kaitsegaas (EN IS0 14175): 11, I3 10 09-15 70-120 15 - 26 90 - 210
1,2 1,0-21 55-11,0 20-29 140 - 260
1,6 15-2,6 45- 8,0 25 - 30 190 - 350
OK Autrod 5356
OK Autrod 5356 koige levinum alumiiniumi keevitussulam ning seda voib liigita-  Keevitustraadi klassifikatsioon:
da dldotstarbeliseks taitesulamiks. OK Autrod 5356 valitakse tavaliselt selle suh- ~ SFA/AWS A 5.10 ER5356
teliselt kdrge murdumistugevuse parast. 5XXX sulami baasmaterjal, keevitatuna ~ EN 1SO 18273 S Al 5356 (AIMg5Cr(A))
koos OK Autrod 5356, ja mille keevisvanni keemiline koostis on suurem kui 3% Puhta keevi Wi tiiiiili haanili .
Mg ning tootemperatuurid iletavad 65°C, kaldub pragunemisele stresskorro-  PuNta keevismetall tiiiipilised mehaanilised omadused:
siooni tagajérjel. Sulam ei kuulu termilisele to6tlemisele. R0, (MPa) R,, (MPa) A; (%)
120 265 26
Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%):
CE EN 13479 Si <0,25
ABS ER 5356 (& 1,2 mm) Mn < 0,20 Keevitusvool ja rakendusandmed:
DB 61.039.01 Al ~95,0
DNV 5356(WB) Fe <04 @ d (mm) u(v) k-vool (A)
GL S-AlMg5 Mg 5,0
LRS WB/I-1 0,8 13 -24 60-170
TUV 04664 Keevitusvool: DC+ 1,0 15-26 90-210
1,2 20-29 140 - 260
Kaitsegaas (EN IS0 14175): I1, I3 1,6 25-30 190 - 350
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GMAW & GTAW

OK Autrod 5183

OK Autrod 5183 pakub korgeimat vdimalikku keevisdombluse tugevust sulami
AA5083 ja sarnaste korge magneesiumisisaldusega sulamite keevitamisel.
Levinum OK Autrod 5356 ei vasta tavaliselt AA 5083 dmbluse keevitusjargsetele
tugevusnouetele. Sulamit kasutatakse tavaliselt mere ja ehitusega seotud raken-
dustes, kus tahtsad on suur tugevus, l66gikindluse korge purunemissitkus ning
korrosioonikindlus. Sulamit ei ole soovitatav kasutada korgendatud temperatuu-
riga rakendustes kuna see on pingekorrosiooni tagajérjel tundlik pragunemisele.
Sulam ei ole termiliselt to6deldav.

Keevitustraadi klassifikatsioon:
SFA/AWS A5.10 ER5183
EN ISO 18273 S Al 5183 (AIMg4,5Mn0,7(A))

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

Ry.2 (MPa) R, (MPa) A5 (%)

140 290 25

Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%): - . .
ABS ER5183 Si <04 Keevitusvool ja rakendusandmed:
BV weC Mn 0,8 @ d (mm) U (V) keevitusvool (A)
CE EN 13479 Al ~95
ClassNK ~ KAIBRCG(I-1)(1-4)  Fe <04 1) 9o 45 =20
1,2 20-29 140 - 260
CcwB AWS A5.10 Mg 48
1,6 25-30 190 - 350
DB 61.039.03 2,4 26 - 31 280 - 400
DNV 5183 (WC) Keevitusvool: DC+ , - -
GL RAIMg4.5
LR WC/I-1 Kaitsegaas (EN IS0 14175): I1, I3
vdTOV 04666
OK Autrod 18.22
OK Autrod 18.22 sohib rohkem kui 3%-lise magneesiumisisaldusega alumii- Keevitustraadi klassifikatsioon:
niumsulamite keevitamiseks, kus vajalik on suur tugevus. Sulam sisaldab vaikest i ole rakendatav
tsirkooni kogust, mille peeneteraline toime muudab selle tahkestumisel kuump-
ragunemisele vdhem tundlikumaks. Ei ole termiliselt tdddeldav. Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%): Ry (MPa) R, (MPa) A; (%)
ei ole rakendatav Si <0,4
Mn 08 160 330 25
Al ~95
Fe <0,4 Keevitusvool ja rakendusandmed:
Mg 48 @ d (mm) U (V) keevitusvool (A)
Keevitusvool: DC+ 1,2 20-29 140 - 260
Kaitsegaas (EN 1S0 14175): 11, I3
OK Tigrod 12.60
0K Tigrod 12.60 on vasetatud Mn-Si-legeeritud W2Si/ER70S-3 varras le-  Klassifikatsioonid
geerimata teraste, mida kasutatakse ildehituses, surveanumate tootmises ja ~ SFA/AWS A 5.18 ER70S-3
laevaehituses, gaas-volfram-kaarkeevituseks. EN ISO 636-A W2Si
Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%): Keevismetalli klassifikatsioon:
TOV 11141 C 0,1 EN ISO 636-A W 38 3 W2Si
Si 0,6
Mn 11 Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
. Re. R, A; Charpy V °C/J
Keevitusvool: DC- (MPa) (MPa) (%)
420 515 26 -30/90

Kaitsegaas (EN IS0 14175): I1

Pakendi andmed: 5 kg pappkast
Pakendi Iabimdot [mm]: 1,6

pikkus: 1000 mm
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OK Tigrod 13.09

OK Tigrod 13.09 on 0.5Mo-legeeritud, vasetatud varras samatiiiibiliste kuumus-
tugevate teraste, nagu torud surveanumates ning boilerites to6temperatuuril kuni
500 °C, gaas-volfram-kaarkeevituseks.

GTAW

Klassifikatsioonid

SFA/AWS A 5.28 ER80S-G
EN SO 636-A W2Mo
EN 1SO 21592-A W MoSi

Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%):
CE EN 13479 C 0,1 Keevismetalli klassifikatsioon:
DB 42.039.08 Si 0,6 EN ISO 636-A W 46 2 W2Mo
DNV ' YMS Mn 1,1
TUV 04950 Mo 0,5 Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
; . Staatus R R A Charpy V °C/J
Keevitusvool: DC- p0.2 m 5
vy (MPa) | (MPa) | (%) |+20 | -20| -29 | -60
Kaitsegaas(EN IS0 14175): |1 AW 540 630 25 180 | 130 90 | 25
PWHT 424 560 31 147 | 127
Pakendi andmed: ) o .
@16 20 2.4 32mm AW - staatus pérast keevitamist, PWHT - 620 °C/0,5h.
pikkus 1000 mm
5 kg pappkast
OK Tigrod 13.12
OK Tigrod 13.12 on 1.0Cr-0.5Mo-legeeritud, vasetatud varras samatiiiibiliste  Klassifikatsioonid
kuumustugevate teraste, nagu torud surveanumates ning boilerites, gaas-  SFA/AWS A 5.28 ER 80S-G
volfram-kaarkeevituseks. Antud varrast saab samuti kasutada madallegeeritud ~ EN 1SO 21592-A W CrMo1Si
korge tugevusega, vahemalt 550 Mpa, teraste keevituseks.
Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%): Staatus Ry, R, A, Charpy V °C/J
TUV 04952 C 0,10 b o
Si 0,60 (MPa) (MPa) (%)
Mn 1,00 AW 560 720 24 20/120
Cr 1,10 PWHT 560 650 26 20/180
Mo 0,50
PWHT - 700 °C/0,5h.
Keevitusvool: DC-
Kaitsegaas (EN IS0 14175): 1
Pakendi andmed:
@ 1,6 2,0 24 32mm
pikkus 1000 mm
5 kg pappkast
OK Tigrod 13.22
OK Tigrod 13.22 on 2.5Cr-1.0Mo-legeeritud, vasetatud varras samatiiiibiliste Klassifikatsioonid
kuumustugevate teraste, nagu torud surveanumates ning boilerites téotempera-  SFA/AWS A 5.28 ER90S-G
tuuril kuni 600 °C, gaas-volfram-kaarkeevituseks, kuid antud varrast saab samuti EN 1SO 21592-A W CrMo2Si
kasutada kdrge tugevusega teraste keevitamiseks.
Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%):
- C P 0,06 o Staatus Ry, Rn A; Charpy V °C/J
Si 0,6 (MPa) (MPa) (%)
Mn 1.0 AW 710 900 20 20/120
Mo 1,0 PWHT >400 >500 >18 20/200
Cr 2,6

Keevitusvool: DC-
Kaitsegaas (EN 1SO 14175): I1

Pakendi andmed:
@ 2,0 24 mm
pikkus 1000 mm
5 kg kast

AW - staatus pdrast keevitamist, PWHT 750 °C/0,5h.
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GTAW

OK Tigrod 308LSi

OK Tigrod 308LSi-d on korrosioonikindlad kroom-nikkel vardad austeniitsete
kroom-nikkel 18% Cr-8% Ni tiilipi sulamite keevitamiseks. Vardal OK Tigrod
308LSi on hea (ildine korrosioonikindlus. Sulam on madala siisinikusisaldusega,
mistOttu on see eriti soovitatav teradevahelise korrosiooni riski puhul. Kdrge
ranisisaldus parandab keevitusomadusi, nagu nditeks margamist.

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.9
EN 1SO 14343-A

ER308LSi
W19 9 LSi

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

0, -]
Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%): it ifp ot As (%) BRI
CE EN 13479 C 0,01 Cr 20,0 480 625 37 20/170
DNV 308L Si 0,8 Ni 10,0 -196/100
TUV 05335 Mn 1,8 FN 8
Keevitusvool: DC-
Kaitsegaas (EN IS0 14175): 1
Pakendi andmed:
@ 1,6 2,0 24 32mm
pikkus 1000 mm
5 kg pappkast
OK Tigrod 316LSi
OK Tigrod 316LSi on korrosioonikindel kroom-nikkel-moliibdeen varras auste- Klassifikatsioonid
niitsete 18% Cr-8% Ni ja 18% Cr-10% Ni-3% Mo tiilipi roostevabade sulamite ~ SFA/AWS A 5.1 ER316LSi
keevitamiseks. Vardal OK Tigrod 316LSi on hea iildine korrosioonikindlus eriti ~ EN 1SO 14343-A W1912 3 LSi
happelistes ja klooritud keskkondades. Sulam on madala siisinikusisaldusega,
mistottu on see eriti soovitatav teradevahelise korrosiooni riski puhul. Korge Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
ranisisaldus parandab keevitusomadusi, nagu nditeks margamist.
P g g R,. (MPa) R, (MPa) A, (%) Charpy V °C/J
Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%): 480 630 33 20/175
CE EN 13479 C 0,01 Cr 18,0 -196/110
DNV 316L Si 0,8 Ni 12,0
TUV 05336 Mn 1,8 Mo 2,8
FN 8
Keevitusvool: DC-
Pakendi andmed: Kaitsegaas (EN IS0 14175): 1
@ 1,6 2,0 2,4 3,2mm
pikkus 1000 mm
5 kg pappkast
OK Tigrod 309LSi
0K Tigrod 309LSi on korrosioonikindel kroom-nikkel keevitusvarras sarnase Klassifikatsioonid
koostisega keevitatava terase jaoks, 23% Cr-12% Ni tiilipi sepisterase ja valu-  SFA/AWS A 5.9 ER 309LSi
terase jaoks. Sulamit kasutatakse CMn teraste puhverkihtide keevitamiseks ja EN ISO 14343-A W 23 12 LSi
segaliidete keevitamiseks. Traadi kasutamisel puhverkihtide ja segaliidete jaoks
on vajalik kontrollida keevise voolavust. Keevitusvardal OK Tigrod 309LSi on hea  Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
lildine korrosioonikindlus. Korge rénisisaldus parandab keevitusomadusi, nagu o
néiiteks mérgamist. R, (MPa) R, (MPa) A5 (%) Charpy V °C/J
Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%): £ e i 12?61/15;)0
CE EN 13479 C 0,02 Cr 24,0
TUV 06278 Si 0,8 Ni 13,0

Mn 1,7 FN 8

Keevitusvool: DC-

Kaitsegaas (EN 1S0 14175): I1
Pakendi andmed:
@ 16 2,0 2,4 32mm

pikkus 1000 mm
5 kg pappkast
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OK Tigrod 5356

OK Tigrod 5356 on koige levinum alumiiniumi keevitussulam ning seda vdib
liigitada Gildotstarbeliseks taitesulamiks. OK Tigrod 5356 valitakse tavaliselt selle
suhteliselt kdrge voolavustugevuse pérast. 5XXX sulami baasmaterjal, keevitades
koos OK Tigrod 5356-ga, ning mille keevisvanni keemiline koostis on suurem kui
3% Mg ning té6temperatuurid iiletavad 65 °C, kaldub pragunemisele pingekor-
rosiooni tagajarjel. Sulam ei ole termiliselt tdodeldav.

GTAW & FCAW

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.10
EN 1SO 18273

R5356
S Al 5356 (AIMg5Cr(A))

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

Ry.2 (MPa) R,, (MPa) A; (%)
Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%): 19 2 2
CE EN 13479 Si <0,25 0 65 6
DB 61.039.02 Mn 0,15
TUV 04665 Al 95,0
Teised: CWB Fe <04
Mg 50
Keevitusvool: AC
Kaitsegaas (EN IS0 14175): 11, 13
Pakendi andmed:
21,6 2,0 2,4 3,2 40 mm
1000 mm length
5 kg paperbox
OK Tubrod 14.11 Tiitip: metallpulber traat
OK Tubrod 14.11 on traat, mis on spetsiaalselt mdeldud robotrakenduste jaoks,  Klassifikatsioonid
eriti Ohukeste plaatide keevitamisel. Traadi keevitusomadused vodimaldavad SFA/AWS A 5.18 E 70C-6M H4
madala kaarepinge kasutamist pihustuskaarega keevitamisel, mis vdhendab  EN ISO 17632-A T424 MM 3 H5
keevituskaare voimsust ja vahendab seeldbi ka IabipOletamise riski olukordades,
kus liite sobitus on muutuv. Traadil on suurepdrased etteandeomadused ning see Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
sadestab parima kvaliteediga keevismetalli Ar/20% CO, kaitsegaasiga.
P g o Y, Kallsegaasiy R, (MPa) R, (MPa) A, (%) Charpy V °C/J
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
ABS 4Y400SA c 0,06 490 990 28 -40/60
BV S3YMHH Si 0,6
CE EN13479 Mn 14 . .
DNV 111 Y40 H5 Keevitusvool ja rakendusandmed:
GL 4'Y 40H5S Keevitusvool: DC+ @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u(v) k-vool ()
LR 4Y 405 H5
TUV 10010 Kaitsegaas (EN 1S0 14175): M12, M21 1,2 1,3-8,0 1,8-18,5 16 - 32 100 - 320
1,4 21-7.2 3,5-12,1 18 - 33 150 - 350
1,6 34-85 43-10,7 28 - 38 250 - 450
v
OK Tubrod 14.12 Tiitip: metallpulber traat
OK Tubrod 14.12 on pulbertraat nii Ar/CO, gaasisegu kui CO, kaitsegaasiga ka-  Klassifikatsioonid
sutamiseks. Tootlikus ja keevituse kvaliteet on paranenud vorreldes tavatraadiga ~ SFA/AWS A5.18 E70C-6M, E70C-6C
CO,-s. See sobib eriti nurkdmbluste verikaalselt alla (PG) keevitamiseks ning  EN ISO 17632-A T422MM1H10,T422MC1H10
sellega on voimalik ka teatud kruntvérvidele keevitada.
Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): R.. (MPa) R, (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
ABS 3YSAH10 (M21 & C1) C 0,07
BV SA3YM (M21 & C1) Si 0,6
CE EN 13479 Mn 13 480 585 27 -20/95
DNV IYMS (M21 & C1)
GL 3YS (M21 & C1) Keevitusvool: DC=+
LR 38, 3YS (M21 & C1)
RINA  3Y S (M21 & C1) Kaitsegaas (EN IS0 14175): M21, C1 Keevitusvool ja rakendusandmed:
RS 3YS, 3YSA (M21 & C1 .
VATOV 06649 ( ) @ d(mm) H (kg/h) V (m/min) U (V) k-vool (A)
1,0 1,2-4.2 2,5-10,0 14 - 30 80 - 250
1,2 1,3-75 1,8-12,0 16 - 32 100 - 320
1,4 16-75 2,0-9,0 16 - 34 120 - 380
1,6 1,6-38,0 1,5-8,5 18 - 36 140 - 450

e L= 1= 1T
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FCAW

OK Tubrod 14.13 Tiitip: metallpulber traat

OK Tubrod 14.13 on pulber traat, mis sobib eriti nurkdmbluste ja pokkliidete kii-
reks keevitamiseks allasendis. Keevituskaar on stabiilne kdikidel voolutasemetel,
mille tagajérjeks on suurepdrane véljandgemine, kust puuduvad sisselbiked ja
pritsmed.

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.18 E70C-6M

EN ISO 17632-A T422MM2H5

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
ABS 3YSAH5 (M21) C 0,06 Re. (MPa) R., (MPa) A5 (%) Charpy V °C/J
BV SA3YM (M21) Si 0,5
CEE N 13479 Mn 1,4 )
DB 42.039.03 (M21) 505 610 20/105
DNV YMS (M21) Keevitusvool: DC+
GL 3YS (M21)
LR 3YS H5 (M21) Kaitsegaas (EN IS0 14175): M21 . . .
VaTOV 09086 Keevitusvool ja rakendusandmed:
@ d (mm) H (kg/h) V (m/min) U (V) k-vool (A)
1,2 1,3-75 1,8-12,0 16 - 32 100 - 320
1,4 1,6-75 2,0-9,0 16 - 34 120 - 380
1,6 1,6-8,0 1,5-85 18 - 36 140 - 450
| X ) =it
OK Tubrod 15.09 Tip: rutiil
OK Tubrod 15.09 on koikides asendites kasutatav rutiiltdidistraat suure tuge- Klassifikatsioonid
vusega terase keevitamiseks minimaalse tombetugevusega 690 MPa, mis on SFA/AWS A 5.29 E111T1-K3MJ-H4
moeldud kasutamiseks koos M21 kaitsegaasiga. Diameetrid véiksemad kui 1,4 EN ISO 18276-A T69 4 2NiMo P M 2 H5
mm on kasutatavad koikides asendites, vélja arvatud vertikaalselt alla.
oo o . . i Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
CE EN 13479 C 0,07 Ryo.2 (MPa) R, (MPa) A5 (%) Charpy V °C/J
VdTUV 10733 Si 0,4
Mn 1,2 )
Ni 28 780 840 40/70
Mo 0,2
Keevitusvool: DC+ Keevitusvool ja rakendusandmed:
Kaitsegaas (EN ISO 14175): M21 @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u(v) k-vool (R)
1,2 21-75 56-19,8 21-32 150 - 350
mmb— 1=
—_—
OK Tubrod 15.14 Tip: rutiil
OK Tubrod 15.14 on t rutiiltdidisega traat kdikides asendites keevitamiseks,  Klassifikatsioonid
kasutades kas Ar/CO, vdi CO,. Traat sobib kdikidele pehmetele ja keskmise ~ SFA/AWS A5.20 E71T-1M, E71T-1C
tugevusega ehitusterastele. ToOkarakteristikud on suurepdrased kasutades  EN ISO 17632-A T462PC2H5 T462PM2H5
pihustuskaart, ning see kehtib vordselt mdlema kaitsegaasi puhul. OK Tubrod
15.14 3. kvaliteedi klassil on enamus levinud heakskiite. Kaitsegaasiks on Ar/20% Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
€O, vdi CO,.
2 2 R, (MPa) R, (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
ABS 3YSAH10 (M21 ja C1) C 0,05 N
BV SA3YM (M21 ja G1) Si 05 495 590 AL
CE EN 13479
DB 42.039.05 (M21 ja C1) Mn 13
DNV IYMS (M21 ja C1
6L 3vs (M(21 ia (J%) ) Keevitusvool: DC+ Keevitusvool ja rakendusandmed:
LR 3YS H5 (M21 ja C1) i g
PRS  3YSHIO(M21jaCl) Kaitsegaas (EN ISO 14175): M21, C1 A ko T i I v ) ALY
RINA 2Y § (C1), 3Y S (M21)
RS 3YMSH10 (M21 ja C1) 1,2 1,3-58 32-145 21-32 110 - 300
vdTOv 07651 1,4 1,4-6,3 3,0-12,5 22 -32 130 - 320
1,6 2,0-6,2 3,0-11,0 24 - 34 150 - 360
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OK Tubrod 15.17

Tadp: rutiil

OK Tubrod 15.17 on koikides asendites kasutatav 1% Ni-legeeritud rutiiltraat,
millel on hea 166gitugevus kuni temperatuurini -40 °C. Sellel on erakordsed
kasutusomadused koikides asendites ning kdrge sadestusmaér. Kaitsegaasiks on
Ar +20% CO, voi CO,. Tavalisteks rakendusteks on avamereprojektid, laevaehitus
ja surveanumad, kus madalatel temperatuuridel on kdrged sitkusnduded.

FCAW

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.29
EN 1SO 17632-A

E81T1-Ni1M
T46 3 1NiPC2H5,T464 1Ni P M2 H5

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): Ra. (MPa) Rn (MPa) As (%) ity HOH
ABS 3YSAH5 (M21jaC1) C 0,06 545 615 % -40/125
BV SA3YM HH (C1), Si 0,3
SA3YM (M21) Mn 1,1
GE EN 13479 Ni 09 Keevitusvool ja rakendusandmed:
DNV IVY42MS H10 (M21) .
LR 3YS H5 (C1) Keevitusvool: DC+ @ d (mm) H(kg)h) |V (m/min) u(v) k-vool (R)
LR 4Y40S H5 (M21) 1,2 1,3-58 3,2-14,5 21-32 110 - 300
RINA 4Y40 S H10 (M21)  Kaitsegaas (EN 1SO 14175): M21, C1 1,4 14-63 3,0-125 22 -32 130 - 320
RS 4YMSHHH 1,6 2,0-6,2 3,0-11,0 24 - 34 150 - 360
i (1.2 mm ja M21)
vdTUV 05198
meb— ="
—_—
Filarc PZ6105R Tiiip: metallpulber traat
Filarc PZ6105R on metalltdidistraat nurkdmbluste (ihe- ja mitmeldbimiga robot- Klassifikatsioonid
keevituseks kasutades M21 ja M12 kaitsegaasi. Kasutatakse all- ning horisontaal- ~ SFA/AWS A5.18 E70C-6M H4
ses-vertikaalses asendis. EN ISO 17632-A T424 MM 3 H5
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
ABS 4Y400SA C 0,05 . .
BY SY3M HH Si 05 an.z (MPa) Rm (MPa) A5 (/o) Charpv V °CAJ
CE EN 13479 Mn 1,7
DB 42.105.14 >420 510-600 22 -40/>47
DNV I11'Y40 (H5) Keevitusvool: DC+
GL 4Y40H5S
LR 4Y40SH5 Kaitsegaas (EN IS0 14175): M12, M21 . .
vdTOV 09082 Keevitusvool ja rakendusandmed:
@ d (mm) H (kg/h) V (m/min) U (V) k-vool (A)
1,2 1,3-8,0 1,8-18,5 14 - 32 100 - 350
14 21-7.2 3,5-18,0 18 - 33 150 - 350
1,6 34-85 4,3-10,7 28 - 38 250 - 450
v
Filarc PZ6113 Tiidip: rutii
Filarc PZ6113 on kindlalt muutunud juhtivaks CO, -ga kdigis asendites kasuta-  Klassifikatsioonid
tavaks rutiiltdidistraadiks; PZ6113 pakub keevitajale suurepéraseid vdimalusi.  SFA/AWS A 5.20 E71T-1C H4; E71T-1M H8
Naiteks 1.2 mm Idbimddduga saab keevitada erinevates asendites hesuguse ~ EN ISO 17632-A T422PC1H5
voolu/pingeseadistusega, mistottu see on laevaehituses korgelt hinnatud. T462P M1 H10
o o . . . Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): -
CE EN 13479 C 0,06 Kaitsegaas | R, (MPa) R, (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
AR RAE SN o o cl > 420 510-610 52 20/ > 54
DB 42.105.07 M21 > 460 540-640 > 22 -20/>54
DNV 11 YMS(H10)
GL 3 Y H10S Keevitusvool: DC+
LRS 3S3YSHI5 _ Keevitusvool ja rakendusandmed:
RS 3 Y HHS Kaitsegaas (EN IS0 14175): C1, M21 ;
TUV 04902 @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u(v) k-vool (A)
Teised: CRS, PRS, RINA Kasutatav koigis asendites
1,2 21-75 5,8-20,7 27 - 38 150 - 350
1,4 1,8-6,3 3,3-11,6 26 - 36 150 - 350
1,6 1,8-81 2,8-12,4 24 - 40 150 - 450

|
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FCAW

Filarc PZ6114S Tiidp: rutiil

Filarc PZ6114S on koikides asendites kasutatav rutiiltdidistraat, millel on hea sit-
kus kuni temperatuurini -40 °C, kasutamiseks koos C1 kaitsegaasiga. Diameetrid
vdiksemad kui 1,4 mm on kasutatavad koikides asendites, vilja arvatud verti-
kaalselt alla.

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A 5.20
EN 1SO 17632-A

E 71T-1JH4
T464PC1H5

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
ABS 4YSA H5 C 0,06 Re. (MPa) R, (MPa) A5 (%) Charpy V °C/J
g\és iézgﬂs: :I 0 ﬁ/;n ?g >460 540-640 >22 -20/>70
CE EN 13479 Ni 0.4 -40/247
CRS 4YH5S
DB 42.105.15 Keevitusvool: DC+ . . .
DNV IV Y40MS (HS5) Keevitusvool ja rakendusandmed:
GL 4YH5S Kaitsegaas (EN 1S0 14175): C1 g d (mm) H (ka/h) V (m/min) u(v) k-vool (A)
LR 3YS H5
PRS 4YS H5 1,2 21-75 56-19,8 27 - 35 150 - 350
RS 4Y42MSH10
vdTUV 07683
| Y = Sl
= ”
Filarc PZ6130HS Tidip: aluseline
Filarc PZ6130HS on pohitdidisega traat koos kas C1 voi M21 kaitsegaasiga kasu- Klassifikatsioonid
tamiseks. (Keevismetalli mehhaanilised omadused; M21 kaitsegaas) SFA/AWS A5.20 E70T-5CJ H4, E70T-5MJ H4
EN 1SO 17632-A T424BC5H5T424BM3H5
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
ABS 3SA, 3YSA C 0,07 Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
BV S3M, S3YM HH Si 0,5
CE EN 13479 Mn 13 R.. (MPa) R., (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
DB 42.105.03 ) >420 510-580 >24 -20/>85
DNV IVYM (H10) M21  Keevitusvool: DC-(+) -40/554
DNV IV YMS (H10) C1
GL 3YH10S M21 Kaitsegaas (EN 1SO 14175): M21, C1
GL 4YH10S C1 _ Keevitusvool ja rakendusandmed:
LR 4Y40S H15 (M21 ja C1)
RS 4AY40H10 @ d (mm) H (ka/h) V (m/min) U (V) k-vool (A)
VdTuv 00327 14 22-146 | 45-258 22 -39 150 - 450
vdTuv. 05870 16 21-126 | 32-192 18 - 38 150 - 450
e =
Filarc PZ6138 Tliip: rutiil
0,9% Ni-legeeritud traadil Filarc PZ6138, mida kasutatakse palju avamere sek- Klassifikatsioonid
toris, on usaldusvadrsed l66gitugevused kuni temperatuurini -60 °C ja CTOD SFA/AWS A5.29 E81T1-Ni1M JH4
véadrtus kuni temperatuurini -10 °C. Traadil on (htlane, stabiilne ja pritsmeteta ~ EN 1SO 17632-A T506 1Ni P M1 H5
keevituskaar.
L. N . i . Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
ABS 3SA, 3YSA H5 C 0,07 Ry (MPa) R,, (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
BV S3YMHH Si 0,4
CE EN 13479 Mn 1,3 >500 550-650 >22 -20/>90
DB 42.105.08 Ni 0,9 -60/>47
DNV V Y42MS (H5)
EE mggﬁ_lss Keevitusvool: DC+ Keevitusvool ja rakendusandmed:
PRS 3YS H10 Kaitsegaas (EN I1SO 14175): M21 @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) k-vool (A)
Sy o 12 21-79 | 58-220 | 20-35 | 150-350
1,4 1,8-6,3 3,2-11,1 26 - 34 150 - 350
1,6 1,8-8,1 26-11,9 24 - 36 150 - 450

LT



Coreshield 8 Tiiiip: aluseline
Traadil Coreshield 8 on kiiresti tarduv Slakk, mis toetab sulametalli keevitamise
ajal. See on E71T-8 isekaitsev téidistraat, mis on ideaalne rasketes asendis kee-
vitamiseks, konstruktsioonide tootmises ja teistes vastupidavates rakendustes,
kus on vaja head sitkust.

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.20
EN 17632

E71T-8
T422YN2

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

FCAW

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
ABS 3SA, 3YSA (H10) C 0,18 R.. (MPa) R,, (MPa) A5 (%) Charpy V °C/J
BV SA3YM (HH) Si 0,14
CE EN 13479 Mn 0,6 >400 490-600 -20/>47
CwB CSA W48 Cr <0,1
DNV [11'YMS (H10)
LR 38, 3YS (H10) Keevitusvool: DC-
vdTUOV 10019 Keevitusvool ja rakendusandmed:
Kaitsegaas (EN 1S0 14175): puudub @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u(v) k-vool (A)
1,6 1,9-37 38-76 21-25 155 - 240
e b =TT
= ”
Shield-Bright 308L Tiiip: ruti
Shield-Bright 308L on kdikides asendites kasutatav rdbutdidisega rutiiltraat, mis  Klassifikatsioonid
on moeldud nominaalselt 18% Cr-8% Ni sisaldavate austeniitsete roostevabade ~ SFA/AWS A5.22 E308LT1-1
teraste, nagu 304 ja 304L terased, keevitamiseks kdikides asendites. See sobib ~ SFA/AWS A5.22 E308LT1-4
ka stabiliseeritud 321 ja 347 tiilipide keevitamiseks. Shield-Bright 308L on suure- ~ EN 1SO 17633-A T199LPC2
péraselt keevitatav kasutades Ar/15-25% CO, voi puhast CO, kaitsegaasi. Kiiresti ~ EN 1SO 17633-A T199LPM2
tarduv Slakk toetab keevismetalli vertikaalasendites keevitamisel, vGimaldades
korgeid sadestusmédrasid. Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): Ryo2 (MPa) R, (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
ABS E308LT1-1 (C1) C 0,03 Cr 19,0
vdTOV 04832 Si 0,9 Ni 10,0 410 580 -20/70
DNV 308L (C1) KR Mn 1,2
LR 304L (C1) KR
Keevitusvool: DC+ Keevitusvool ja rakendusandmed:
@ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) k-vool (A)
Kaitsegaas (EN IS0 14175): M21, C1
1,2 1,9-46 58-14,4 24 -29 130 - 220
e =TT
= ”
Shield-Bright 309L Tiiip: ruti
Shield-Bright 309L on kdikides asendites kasutatav rutiiltraat, mis sadestab  Klassifikatsioonid
309L tiilipi keevismetalli (23% Cr-12% Ni). Tavaliseks rakenduseks on legeeri- ~ SFA/AWS A5.22 E309LT1-1
mata terase keevitamine roostevaba terase kiilge. Shield-Bright 309L on kdikides ~ SFA/AWS A5.22 E309LT1-4
asendites suurepdraselt keevitatav kasutades Ar/15-25% CO, voi puhast CO,  ENISO 17633-AT2312LPC2
kaitsegaasi. Kiiresti tarduv Slakk toetab keevismetalli asendites keevitamisel, EN1SO 17633-AT2312LP M2
voimaldades korgeid sadestusmadrasid.
L L . i . Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
ABS E309LT1-1 (C1) C 0,03 Ni 12,5 Ry.2 (MPa) R,, (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
DNV 309L KR Si 0,9 Mo 0,1
GL 43325 (M21) US Mn 1,3 Cr 24,0 480 600 -20/55
KR RW309LG(C) (C1) KR
LR SS/CMn (C1) KR Keevitusvool: DC+ Keevitusvool ja rakendusandmed:
RINA 309L S (1,2 mm ainult .
) Cranor U Kaitsegaas (EN S0 14175): W21, 1 Bd(mm) | H{kgh) | V(mmin) | U(Y) kevool (A
VdTlv - 04833 US 12 19-46 | 58-144 | 24-29 | 130-220

e 2= 1=T
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FCAW & SAW

Shield-Bright 316L Tidp: rutiil
Shield-Bright 316L on koikides asendites kasutatav rutiiltraat, mis on moeldud
316L (18% Cr-12% Ni-3% Mo) teraste keevitamiseks kdikides asendites. Shield-
Bright 316L on suurepdraselt keevitatav kasutades Ar/15-25% CO, vdi puhast
CO, kaitsegaasi. Kiiresti tarduv Slakk toetab keevismetalli asendites keevitamisel,
vOimaldades korgeid sadestusméarasid.

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.22
EN ISO 17633-A

316LT1-1, E316LT1-4
T19123LPC2,T19123LPM2

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): Ryo.2 (MPa) R, (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
ABS E316LT1-1 (C1) C 0,03 Cr 18,5
BV 316L (C1) KR Si 06 Ni 12,0 450 580 40 -20/65
CWB E316LT1-1 (C1&M21) Mn 1,3 Mo 2,7
us Keevitusvool ja rakendusandmed:
DNV 316L (C1) KR Keevitusvool: DC+ g d (mm H (kg/h V (m/min U (v k-vool (A
R 516l o) ke (mm) (kg/h) (m/min) (v) (A)
VdTUV 04834 US Kaitsegaas (EN IS0 14175): M21, C1 12 19-4,6 58-14,4 24 - 99 130 - 220
e L 1=
H
Shield-Bright 316L X-tra Tiidip: rutiil
Shield-Bright 316L X-tra on rutiiltraat, mis on m@eldud all- ja horisontaalses-  Klassifikatsioonid
vertikaalses asendis 316L teraste (18% Cr-12% Ni- 3% Mo) (nurkdmbluste) ~ SFA/AWS A5.22 E316LT0-1, E316LT0-4
keevitamiseks. Koostis tagab ka selle, et stabiliseeritud tiiiipe saab keevitada ~ EN 1SO 17633-A T19123LRC3,T19123LRM3
vordselt hésti. Shield-Bright 316L X-tra on suurepdraselt keevitatav traditsioo-
niliste mitte pulseerivate energiaallikate korral, kasutades Ar/15-25% CO, vdi  Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
puhast CO,kaitsegaasi.
Ry (MP: R, (MP A; (%

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): w2z (MPa) n (MPa) s (%)
ABS E316LT0-1 (C1) C 0,03 Ni 12,0 450 580 36
LR 316L (C1) Si 0,6 Mo 2,7
vdTuv 06612 Mn 1,3
TUNNUSTAMINE (SPETSIIFILINE) ~ Cr 18,5 Keevitusvool ja rakendusandmed:
CWB E316LT0-1 (C1) US .
CWB  E316LT0-4 (M21) US Keevitusvool: DC+ @d(mm) | H(kg/h) | V(m/min) U k-vool (A)
DNV 316L (C1) KR

. . 1,2 25-7,0 8,0-16,0 25-32 150 - 250
KR RW316LG (C1) KR Kaitsegaas (EN IS0 14175): M21, C1 16 30-75 40-11.0 %6 - 34 200 - 350

TUNNUSTAMISE MARKUS

KR= Tootja ESAB SeAH, South
Korea,

US=Tootetud Hanoveris, USAs

OK Flux 10.62 Tiitip: tugevalt aluseline

OK Flux 10.62 on aglomereeritud, tugevalt aluseline rdbusti rdbu all keevi-
tuseks. Seda kasutatakse paksude materjalide Mitme ldbimiga keevitamiseks.
OK Flux 10.62 tagab iihenduse hea 166gitugevuse. Rabusti on neutraalne Si ja
Mn sulandumisele. Seda saab kasutada nii iiksik- kui mitmetraadisiisteemides,
nii pokk-keevituses kui nurkdmblustes ning see t66tab vordselt hasti nii alalis-
kui vahelduvvooluga.OK Flux 10.62 on eriti sobiv kitsa liite keevituseks tdnu
suurepdrasele Slaki eemalduvusele, sujuvale iileminekule keevise ja kiilgnevate
seinte vahel. Toimib hésti madalatel parameetritel. Tagab madala hapniku
sisalduse, (300ppm) ning vesiniku tase on alla 5ml/100g. Tdidab korged
noudmised madala temperatuuri 166gitugevusele ja CTOD-vaartustele. Seda
kasutatakse eri liiki surveanumate tootmiseks, kaasa arvatud tuumaenegia-
rakendused. Vastavate traatidega saab kasutada kulumiskindlate kihtide
keevitamiseks. Heakskiidud erinevate traatidega kuni EH69 tiilipi laevaehituse
teraste keevitamiseks, mitme ldbimiga madalatel temperatuuridel kasutatavate
torudel, suure tugevusega terastel, peeneteralistel terastel, keevitamiseks.

Tihedus: 1,1 kg/dm3
Aluselisuse indeks: B ~3,2
Tera: 0,2-1,6 mm

28

Klassifikatsioonid
EN 760 SAFB155ACH5

Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis ja mehaanilised omadused
(=(+) 600 A, 30 V, 33 m/h, & 4 mm):

Traat | € | Si | Mn| Ry | Ry | A °C / KV (J)
Autrod | (%) | (%) | (%) |(MPa)|(MPa)| (%) | +20 | 0 | -20 | -40
0K 1222 0,07 0,30 | 1,0 § 410 | 500 33 = 170 | 160 90
Réabusti kulu (=(+) 580 A, 33 m/h, & 4 mm):
Pinge (V) 26 30 34 38
Rabusti kulu (kg/kg traat)

=(+) 0,7 1,0 13 1,6

Pakendi andmed: 25 kg paberkotid

Teised kombinaatsioonid rabustitega:
OK Autrod: 12.22, 12.24, 12.32, 12.34, 13.10SC, 13.20SC, 13.27, 13.40 ja 13.43 - on
voimalik tellida



OK Flux 10.70 Tiitip: aluseline

OK Flux 10.70 on aglomereeritud aluseline rdbu SAW keevituseks. See on
moeldud erinevate liidete, nagu nditeks molemalt poolt iihe labimiga I-talade ja
nurkdmbluste, keevitamiseks. Seda saab kasutada nii tiksik- kui mitmetraadisiis-
teemides ning see t66tab vordselt hésti nii alalis- kui vahelduvvooluga. Mitme
labimiga keevitamise korral on labimite arv piiratud ning plaadi paksus ei tohiks
liletada umbes 25 mm. OK Flux 10.70 saab keevitada legeerimata traatidega nagu
OK Autrod 12.10.

Kinnitused: }
OK Autrod 12.10: ABS, LR, DNV, BV, GL, RS, TUV

Teised soovitatavad kombinatsioonid traatidega:
OK Autrod: 12.10, 12.20
Helistage tdiendava teabe saamiseks.

SAW

Klassifikatsioonid

EN 760 SAAB179A
Tihedus: 1,2 kg/dm3
Aluselisuse indeks: B~1,6

Tera: 0,2-1,6 mm

Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis ja mekaanilised omadused:
(=(+) 580 A, 29 V, 33 m/h, & 4 mm):

Traat C |Si [Mn]Ry, | R, | A KV (J)

OK Autrod | (%) | (%) | (%) J(MPa)|(MPa)| (%) |+20°C | 0°C |-20°C |-30°C |-40°C
12.10 0,03 |05 | 1,7 | 430 (520 | 30 | 125 [100 [ 70 | 55 | 40
12.20 0,06 |06 | 1,9 | 470 ({580 | 29 [ 100 [ 90 [ 75 | 50 | -

Rébusti kulu (580 A, 33 m/h, & 4 mm):

Pinge (V) 26 30 34 38
Rébusti kulu (Ko/Kg traat)  =(+) 07 | 10 13 16
- 06 | 09 1,2 14

Pakendi andmed: 25 kg paberkotid

OK Flux 10.71 Tiitip: aluseline

OK Flux 10.71 on aglomereeritud, aluseline rébusti rdbu all keevituseks. Seda
kasutatakse koigi materjali paksuste (ihe- ja mitme Iabimiga keevitamiseks.
Seda on voimalik kombineerida vdga erinevate téistraatide ja tdidistraatidega,
ning seetdttu sobib see igat liiki terastele. OK Flux 10.71 iihendab head tuge-
vuse nditajad suurepérase keevitatavusega. Seda kasutatakse nii (ksik- kui
mitmetraadisiisteemides, nii pokk-keevituseks, iilekatteks kui nurkdmbluseks.
Té6tab nii alalis kui vahelduvvooluga. Hea Slaki eralduvus ja piiratud Si ja Mn
sulandumine teeb selle sobivaks paksude materjalide mitme l&dbimiga keevita-
miseks. VGimaldab suuri keevituskiiruseid, tagades samas peeneteralise hea
l66gitugevusega keevismetalli tekke. Uldehituses on OK Flux 10.71 {iks kdige
sagedamini kasutatavaid SAW-rdbusteid. See sobib nii konstruktsioonteraste
ja peeneteraliste teraste kui ka ilmastikukindlate teraste jaoks. Pakub suu-
repdrast Slaki eemalduvus, eriti esimesel kdigul, ning korgeid pealesulatuse
maérasid koigis jargnevais kéikudes, head 166gitugevusenditajaid. Kehtivad
heakskiidud kasutamiseks laevaehituses, ja ka torude valmistamiseks kuni
X70 tugevusastmega terastest. OK Flux 10.71 saab kombineerida ka erinevate
SAW téidis traatidega, et suurendada keevismetalli tootlikkust ja parandada liite
mehaanilisi omadusi.

Kinnitused: .

OK Autrod 12.10: ABS, BV, DB, DNV, GL, LRS, TUV, CE, PRS
OK Autrod 12.20: ABS, LRS, DNV, BV, GL, TUV, RS, DB, CE

OK Autrod 12.30: -

Teisi on voimalik tellida

Klassifikatsioonid

EN 760 SAAB 167 ACH5
Tihedus: 1,2 kg/dm3
Aluselisuse indeks: B~1,6

Tera: 0,2-1,6 mm

Niiskus: max. 0,05% / 1000 °C

Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis ja mekaanilised omadused:
(=(+) 580 A, 29 V, 33 m/h, @ 4 mm):

Traat C |Si|Mn] R R A KV (J)

el m 'S
OK Autrod | (%) | (%) | (%) |(MPa)|(MPa)| (%) | +20°C | 0°C |-20°C | -30°C | -40°C
12.10 0,04 10,30 (1,004 360 | 465 | 30 | - |125| 95 | 75 | 65
12.20 0,05(0,30 (1,354 410 | 510 | 29 | 135 | 125 | 80 = 55
12.22 0,505 | 1,4) 425|520 | 29 | 130 | 140 | 100 = 60

Rébusti kulu (580 A, 33 m/h, & 4 mm):

Pinge (V) 26 30 34 38
Ribusti kulu (KoKgtraat)  =(+) 070 | 090 | 120 | 1,40
~ 050 | 0,75 | 1,00 | 1,20

Pakendi andmed: 25 kg paberkotid

OK Flux 10.72 Tiiiip: aluseline

OK Flux 10.72 on aglomereeritud aluminaat-aluseline rabusti rdbu all keevi-
tuseks eriti just madala temperatuuri 166ginGuetega rakendustes. Suurepérane
Slaki eemaldamine ka kitsastes V-liidetes. Tuulegeneraatori tornide, survea-
numate ehitamine ja Gldehitus, jne. Adrmiselt kdrge lubatav keevitusvool. Nii
iiksik- kui mitmetraadisiisteemid. Sobib nii alalis- kui vahelduvvooluga keevita-
miseks. Piiramatu plaadi paksusega {ihe- voi mitme I&bimiga keevitamiseks.

Tihedus: 1,1 kg/dm®
Aluselisuse indeks: B~1,9

Niiskus: max. 0,05% /1000 °C
Kinnitused:

OK Autrod 12.20: DB, T[JV, CE
OK Autrod 12.22: DB, TUV, CE
OK Autrod 12.24: DB, TUV, CE

Teised soovitatavad kombinatsioonid traatidega:
0K Autrod: 12.20, 12.22, 12.24.
Helistage tdiendava teabe saamiseks.

Klassifikatsioonid
EN 760 SAAB157ACHS

Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis ja mekaanilised omadused:
(=(+) 580 A, 29 V, 33 m/h, & 4 mm):

Traat C | Si| Mn| Ry,| Ry | A KV (J)
0K Autrod (%) | (%) | (%) | (MPa)| (MPa) | (%) | -30°C | -40°C | -50°C

5| 415| 500 | 30 | 125 | 100 | 70
5| 415| 500 | 32| 120 | 100 | 70
6| 500 | 590 | 25| 60 | 40 =

12.20 0,05| 02
12.22 0,05| 03
12.24 0,05| 02

—_

Rabusti kulu (580 A, 33 m/h, & 4 mm):

Pinge (V) 26 30 34 36
Rébusti kulu (Kg/Kg traat) =(+) 0,7 1,0 1,3 1,6

~ 0,6 0,9 1,2 1,4
Pakendi andmed: 25 kg paberkotid
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SAW

OK Flux 10.93 Tiiiip: aluseling

OK Flux 10.93 on aglomereeritud, fluoriid-aluseline rdbusti roostevabade
teraste rdbu all keevituseks. Seda kasutatakse kdigi plaadi paksuste iihe- ja
mitmeldbimiga keevitamiseks. Seda on vdimalik kombineerida véga erinevate
roostevabade traatidega ning seda kasutatakse tavapdraste austeniit- ja kdrge-
mate legeeritud roostevabade teraste pokk-keevituses ja nurkbmbluste keevi-
tuses. Rébusti todtab vdga hésti alalisvooluga ning sellel on hea keevitatavus
2G/PB asendis. See annab véga hea Slaki eemalduvuse, tasase pinnaviimistiuse
ja ilusa keevisvalli. Madal Si lisandumine keevitamisel tagab head mehaanilised
omadused koos eriti heade l66gitugevuse omadustega. OK Flux 10.93 on (iks
kdige sagedamini kasutatavaid rabusteid roostevabade ja korrosioonikindlate
teraste keevitamisel. Seda kasutatakse sageli keemia- ja naftakeemia tehastes,
avamerekonstruktsioonides, surveanumates ja tuumaenergiarakendustes. See
rabusti sobib eriti hdsti dupleks 2205 roostevabade teraste liitmiseks nditeks
keemiatankerites.

Kinnitused:

0K 308L TUV, DNV, DB, CE 0K 2209 TUV, ABS, DNV, GL, RINA, BV, LR
0K 347 TOV 0K 16.97 DNV

0K 316L TUV, DB, CE 0K 318  TUV, DB

0K 309L TOV, CE, DNV, LR

Klassifikatsioonid

EN 760 SA AF 2 DC
Tihedus: 1,0 kg/dm?3
Aluselisuse indeks: B~1,7

Tera: 0,2-1,6 mm
Niiskus: <0,08% /1000 °C

Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
C Si Mn Cr Ni Mo Nb N ~FN

0K 308L | <0,03 | 0,60 | 1,40 [ 20,00 | 10,00 | <0,75 ~5-10
0K347 10,035 | 050 | 1,10 | 19,20 | 9,60 0,50 ~5-10
0K 316L | <0,03 | 060 | 1,40 | 1850 | 11,50 | 2,70 ~8
0K 309L | <0,03 | 060 | 150 [ 24,00 | 12,50 >13
0K?2209 | 002 | 080 | 1,30 | 2200 | 9,00 | 3,10 0,15 | cca 45

0K 318 0,03 0,50 1,20 | 18,50 | 12,00 | 2,60 0,50 ~8-12
0K 16.97 | 0,06 1,20 6,30 | 18,00 | 8,00 0,10

Rébusti kulu (580 A, 33 m/h, & 4 mm):

Pinge (V) 26 30 34 38

Rabusti kulu (kg/kg traat) DC+ 0,50 0,60 0,80 1,00

Pakendi info: 25 kg paberkotid

OK Autrod 12.10

OK Autrod 12.10 on vasetatud pehme terastraat ning antud traati on voimalik
kombineerida jargmiste rabustitega: OK Flux 10.40, OK Flux 10.45, OK Flux
10.61, OK Flux 10.70, OK Flux 10.71, OK Flux 10.80, OK Flux 10.81, OK Flux
10.82, OK Flux 10.83 ja OK Flux 10.96.

Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%):
CE EN 13479 C 0,08
DB 52.039.01 Si <0,1

Mn 0,5
Klassifikatsioon:
SFA/AWS A 5.17 EL12
EN 756 S1

OK Autrod 12.20

OK Autrod 12.20 on vasetatud, pool-desoksiideeritud traat, mis on ette
nahtud keskmise- ning kdrgtugevusega konstruktsioonteraste rébu all- ning
elektrirdbukeevituseks. Antud traati on vdimalik kombineerida jargmiste ré-
bustitega: OK Flux 10.40, OK Flux 10.45, OK Flux 10.50 (ESW), OK Flux 10.61,
0K Flux 10.62, OK Flux 10.70, OK Flux 10.71, OK Flux 10.80, OK Flux 10.81
ja OK Flux 10.83.

Kinnitused: Tiiiipiline koostis (%):
CE EN 13479 C 0,1
DB 52.039.02 Si <0,1
Teised: ~ Sepros Mn 1,0

Klassifikatsioon:
SFA/AWS A 5.17 EM12
EN 756 S2

OK Autrod 12.22

OK Autrod 12.22. on vasetatud legeerimata traat SAW keevituseks. Sobib kasu-
tamiseks enamike rdbudega. Si sisaldus on kdrgem ja seega on traat mdeldud
eriti neutraalsete rabude (nt OK Flux 10.62) jaoks voi sulavanni vedelvoolavuse
suurendamiseks. Ehitusteraste, laevaehituse teraste, surveanumate teraste, pee-
neteraliste teraste, jne jaoks.

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
CE EN 13479 C 0,1
DB 52.039.05 Si 0,3
Mn 1,0
Klassifikatsioon:
SFA/AWS A5.17 EM12K
EN 756 S2Si
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OK Autrod 12.32

OK Autrod 12.32 on mangaan-legeeritud vasetatud traat keskmise ja suure
tugevusega ehitusteraste SAW keevituseks. Traati OK Autrod 12.32 tuleks soo-
vitatavalt kasutada koos legeerimata voi vdhelegeeritud rdbudega, nagu nditeks
OK Flux 10.62, kui keevismetallile on esitatud kdrged nduded. Seda saab ka
kombineerida OK Flux 10.40 ja OK Flux 10.61 rdbudega.

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
CE EN 13479 C 0,1
DB 52.039.12 Si 0,3

Mn 1,7

Klassifikatsioon:
SFA/AWS A5.17
EN 756

EH12K
S3Si



OK 68.82 Tdip: rutiil

0K 68.82 on korglegeeritud elektrood, mis sadestab ferriitset-austeniitset dup-
lekskeevismetalli umbes 30-35% ferriidi sisaldusega. See on pingekorrosioonile
ning segunemisele vastupidav. Hea pindmine vastupidavus kuni 1150 °C. OK
68.82 kasutatakse vdhendatud keevitatavusega teraste ja puhverkihtide iihenda-
miseks enne kdvapindekeevitust, erinevate teraste, valtside, kuumsurvetdétiuse
tooriistade, pressvormide jne puhul.

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
- C 0,12 Cr 29,0

Si 1,0 Ni 10,0

Mn 0,9

Keevitusvool: DC+, AC

Kasutustegur: 105 %

e L= 1=

SMAW

Klassifikatsioonid

SFA/AWS A5.4 (E312-17)
EN 1600 E299R12
Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
R, 2 (MPa) R., (MPa) A; (%) Charpy V °C/J
500 750 23 20/40
Keevitusvool ja rakendusandmed:

@dxI(mm)| kvool(A) |N (kg/kg)(B (tk/kg)(H (kg/h)| T(s) | U (V)
2,0 x 300 40 - 60 0,54 166 0,7 33 26
2,5 x 300 50 - 85 0,52 104 1,0 45 25
3,2 x 350 55-120 0,52 55 1,3 57 26
4,0 x 350 75-170 0,55 36 2,0 60 30
5,0 x 350 140 - 230 0,55 22 2,7 71 30

OK 8328 Tadp: aluseline

0K 83.28 on kroom-legeeritud elektrood roomikute, vollide, valtside, rodbaste ja
raudteeiiletus sektsioonide nagu ka valtspinkide komponentide, nagu nditeks va-
guvaltside, sidurite ja suurte valuterasest hammasrataste, kbvapindekeevituseks
ja pealekeevituseks. Karastuvate teraste (ihendamine on veel iiks rakendus.

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
- C 0,1

Si 0,5

Mn 0,7

Cr 3,2

Keevitusvool: AC, DC+
Kaarepinge: min. 70 V

Kasutustegur: 115 %

e L= 1=

Klassifikatsioonid

EN 14700 EZ Fet

Puhta keevismetalli tiiiipilised omadused:

Keevismetalli tugevus pérast keevitamist ~ 30 HRC

(eelsoojendust ei ole, ldbimitemperatuur < 90 °C)

Mehhaaniline toddeldavus Hea

Lodgitugevus Védga hea

Metallidevaheline kulumiskindlus Védga hea

Keevitusvool ja rakendusandmed:

@dxI(mm)| k-vool (A) |N (kg/kg)|B (tk/kg)(H (kg/h)| T(s) | U (V)
2,5 x 350 60 - 90 0,64 69,0 0,7 75 20
3,2 x 450 100 - 140 0,66 34,0 1,2 88 21
4,0 x 450 140 - 190 0,66 23,0 1,7 92 22
5,0 x 450 190 - 260 0,68 15,0 2,8 86 23
6,0 x 450 230 - 320 0,68 10,5 3,7 92 23

OK 84.78 Tilip: aluseline-rutiil

OK 84.78 on elektrood, mis toodab karedate kroomkarbiididega keevismetalli
austeniitses maatriksis. Sobib kulunud osade pealekeevituseks, mis on kivisoe,
maagi ja teiste mineraalide hodrdumise ja kulutamise mdju all. Tavalised raken-
dused holmavad ekskavaatoreid, miksreid, tigulaadurite kruve, tolmu imureid ja
purusteid. Seda voib kasutada ka korrodeerivates keskkondades ja/voi kdrgenda-
tud temperatuuridel kasutatavate komponentide puhul.

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
- C 45

Si 0,8

Mn 1,4

Cr 33

Keevitusvool: AC, DC+
Kaarepinge: min. 50 V

Kasutustegur: 180 %

Sl

Klassifikatsioonid
EN 14700 EZFeld

Puhta keevismetalli tiiiipilised omadused:

Keevismetalli tugevus 59-63 HRC
(eelsoojendust ja labimitemperatuuri ei ole)

Mehhaaniline tdddeldavus Ainult lihvimine
Kulumiskindlus Suurepérane

Kulumiskindlus kdrgel temperatuuril Hea

Korrosioonikindlus Suurepérane
Keevitusvool ja rakendusandmed:

@dxI(mm)| k-vool (A) [N (kg/kg)|B (tk/kg)(H (kg/h)| T(s) [ U (V)
2,5 x 350 90 -120 0,62 48,0 1,2 60 25
3,2 x 450 115 -170 0,62 26,0 1,6 86 24
4,0 x 450 130 - 230 0.64 13,5 2,0 135 26
5,0 x 450 150 - 300 0,64 9,0 29 140 26
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SMAW

OK 8484 Taip: aluseline

OK 84.84 on kovapindekeevituse elektrood, mis sadestab keevismetalli suu-
re hulga peente karbiidide fraktsioonidega martensiitses maatriksis. See on
moeldud komponentide kaitseks, mis tootavad tugeva kulumise tingimustes.
Tavalised rakendused: maapuurimise seadmed, haamrid, skreeperid ja noad,
ekskavaatori kopad ja kopa hambad. Soovitused: eelkuumutamist ei ole tavaliselt
vaja, vélja arvatud paksemad osad, kus eelkuumutamine kuni 200 °C vdib olla
kasulik. N66romblused on soovituslikud. Optimaalne kovadus saavutatakse esi-
meses kihis madala segunemise t6ttu pohimaterjaliga.

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
- C 3,0 Cr 6,3

Si 2,0 v 5,0

Mn 1,2 Ti 48

Keevitusvool: AC, DCx
Kaarepinge: min. 45V
Kasutustegur: 115 %

e =11

Klassifikatsioonid
EN 14700 -

Puhta keevismetalli tiiiipilised omadused:

Keevismetalli tugevus pérast keevitamist 60-62 HRC

(sadestatud tavaterasele, eelsoojendamist ei ole)

Esimene kiht: 62 HRC

Mehhaaniline to6deldavus Ainult lihvimine

Lodgitugevus Vdga hea

Kulumiskindlus Suurepérane

Keevitusvool ja rakendusandmed:

@dxI(mm)| k-vool (A) |N (kg/kg)|B (tk/kg)(H (kg/h)| T(s) | U (V)
2,5 x 350 70-100 0,64 71 0,5 105 17
3,2 x 350 100 - 150 0,60 44 0,7 110 17
4,0 x 350 115 - 200 0,64 27 1,0 120 17

OK 8565 Taip: aluseline

0K 85.65 sadestab moliibdeen-legeeritud kiirldiketerast. Sobib metalli Idikamise
tooriistade, puuride ja lehtstantsimise masinate jaoks. Keevitatud Idikeservi voib
kasutada ilma karastamiseta. Suurte Idikeriistade jaoks on soovitatav karastama-
ta keevismetall. Purunemise véltimiseks peaks pealekeevitustempaeratuur olema
vahemalt 300 °C ja soovitavalt 400-500 °C.

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
- C 0,9 Mo 75

Si 1,5 w 1,8

Mn 1,3 v 1,5

Cr 45

Keevitusvool: AC, DC+
Kaarepinge: min. 70 V

Kasutustegur: 125 %

-

Klassifikatsioonid
EN 14700 EFe 4

Puhta keevismetalli tiiiipilised omadused:

Keevismetalli tugevus 59-61 HRC

Mehhaaniline tdddeldavus Ainult lihvimine

Kulumiskindlus Védga hea

Kulumiskindlus korge temperatuuri juures Vdga hea

Keevitusvool ja rakendusandmed:

@dxI(mm)| k-vool (A) |N (ka/kg)|B (tk/kg)|H (kg/h)| T(s) | U (V)
2,5 x 350 80-110 0,55 67,0 0,8 67 23
3,2 x 350 100 - 150 0,57 40,0 1,1 82 23
4,0 x 350 120 - 190 0,58 25,5 1,4 97 25

OK 92.18 Tiiiip: eriline aluseline, korge grafiidisisaldusega
0K 92.18 on suure niklisisaldusega elektrood tavaliste malmi markide keevitami-
seks. Keevismetall on pehme ja lihtsasti toddeldav. Sadestamine toimub kiilmale
voi veidi eelkuumutatud materjalile. Elektrood sobib malmi ihendamiseks valu
puudujédgiga ja katkiste osade parandamiseks.

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
- C 0,9 Ni >92,0

Si 0,7 Fe 3,5

Mn 0,6

Keevitusvool: AC, DC+
Kaarepinge: min. 50 V

Kasutustegur: 100 %

e 11T

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.15
EN 1SO 1071

ENi-Cl
tE C Ni-CI 3

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

Ry (MPa) Kovadus (HRC)
300 150

Keevitusvool ja rakendusandmed:

@dxI(mm)| kvool (A) |N (ko/kg)|B (tkkg) [H (kam)| T(s) | U (V)
25x350 | 55-110 | 071 | 833 | 09 46 | 20
32x350 | 80-140 | 068 | 448 | 1.2 66 | 20
40x350 | 100-190 | 070 | 294 | 17 71 20



OK 9258 Tadp: eriline aluseline, kdrge grafiidisisaldusega
0K 92.58 on nikkel-rauasisaldusega nikkel-raudtdidisega elektrood tavaliste
malmi markide, nagu néiteks hallmalmi, keragrafiitmalmi ja tempermalmi, iihen-
damiseks. See sobib ka nende markide rektifitseerimiseks ja parandamiseks
ning nende (ihendamiseks terase kiilge. Sadestamine toimub kiilmale voi veidi
eelkuumutatud malmile. Keevismetall on tugevam ning lisanditele vastupidavam
kui nikkeltdidisega tiip.

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
Seproz  UNA 272581 C 1,5 Ni 51

Si 0,7 Al 1,4

Mn 0,8 Fe 46

Keevitusvool: AC, DC+-

Kaarepinge: min. 50 V

e L =11

SMAW

Klassifikatsioonid
SFA/AWS A5.15
EN 1SO 1071

ENiFe-CI-A
E C NiFe-CI-A 1

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
R., (MPa) Kdvadus (HRC)
375 180

Keevitusvool ja rakendusandmed:

@dxI(mm)| kool (A) |N (kg/ka) B (tk/ka){H (ka/h)| T(s) | U(V)
2,5 x 300 &) = 75 0,70 90 0,6 70 21
3,2 x 350 75-100 0,70 45 0,9 90 23
4,0 x 350 85-160 0,70 30 1,8 70 24

OK 9260 Tadp: eriline aluseline, korge grafiidisisaldusega
0K 92.60 on nikkel-raud tiilipi elektrood tavaliste malmi markide keevitamiseks
ja nende ihendamiseks terase kiilge. Elektroodil on vdga hea voolujuhtivus.
Elektrood toodab keevismetalli, mis on tugevam ja tahkumise pragunemisele
vastupidavam kui nikkel-elektroodi tiidp.

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
Sepros  UNA 409820 C 0,9 Nb 0,2

Si 0,5 Cu 1,0

Mn 0,7 Al 0,3

Ni 52 Fe 44

Keevitusvool: AC, DC+

Kaarepinge: min. 45V

S 4l il i

Klassifikatsioonid

SFA/AWS A5.15 ENiFe-Cl
EN 1SO 1071 E C NiFe-1
Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:
R.. (MPa) R, (MPa) A5 (%) Kdvadus (HRC)
380 560 >15 % 200
Keevitusvool ja rakendusandmed:

@dxI(mm)| kvool(A) |N (ka/kg)B (tk/kg)(H (ka/h)| T(s) | U(V)
2,5 x 300 60 - 100 0,70 85 0,8 45 22
3,2 x 350 80 - 150 0,70 44 1.2 56 23
4,0 x 350 100 - 200 0,70 30 1,6 59 23
5,0 x 350 150 - 250 0,70 19 2.4 66 23
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FCAW

OK Tubrodur 14.71 Tildip: rutiil

OK Tubrodur 14.71 on roostevaba 18.8.6Mn isekaitsev pulber traat pealekeevitu-
seks ning 13% Mn teraste ja piiratud keevitatavusega teraste iihendamiseks. See
on ka kasulik puhverkihtide puhul enne kdvapindekeevitust.

Klassifikatsioonid

EN 14700 T Fe10

Puhta keevismetalli tiiiipilised mehaanilised omadused:

Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%):
- C <0,15 R.. (MPa) R, (MPa) A; (%) Charpy V °CAJ
Si <01
Mn 55 400 640 35 20/70
Cr 19,0
Ni 9,0 Keevitusvool ja rakendusandmed:
Keevitusvool: DC+ @ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) k-vool (A)
Kaitsegaas (EN 1SO 14175): puudub e U=t EARRIL i (SO
E l:
OK Tubrodur 15.43 Tiiiip: baas
OK Tubrodur 15.43 on isekaitsev, rdbutdidisega pulbertraat, mis on moeldud  Klassifikatsioonid
eeskatt kohapealseks kulunud CMn raudtee- ja trammir6dbaste taastamiseks. EN 14700 T Z Fe3
CrNiMo tiilipi sadestatud keevismetallil on suurepdrane survetugevus 30-40
HRC. Puhta keevismetalli tiiiipilised omadused:
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): Keevismetalli tugevus 30-40 HRC
- C 0,14 Ni 2.2 Mehhaaniline toddeldavus Hea
Si <05 Cr 1,0 Lodgitugevus Hea
Mn 1,1 Al 15 Metallidevaheline kulumiskindlus Védga hea
Mo 0,5
Keevitusvool: DC+ Keevitusvool ja rakendusandmed:
d (mm H (kg/h V (m/min U (v k-vool (A
Kaitsegaas (EN IS0 14175): puudub Bd (mm) (ko/h) (m/min) W) vool (A
1,2 33-7.2 6,5-21,5 28-37 150-250
1,6 2,4-6,8 5,0-12,6 25-36 150-300
OK Tubrodur 15.52 Taip: rutii
OK Tubrodur 15.52 on ise- vdi CO2-kaitsev rabutéidisega traat kovapindekeevitu-  Klassifikatsioonid
seks tugevusega 55-60 HRC. See on mdeldud kruvilaadurikruvide, mikseri tera- EN 14700 T Fe6
de ja aluste ning diiselmootori kolbide rongaste soonte kdvapindekeevituseks.
Puhta keevismetalli tiiiipilised omadused:
Kinnitused: Tiiiipiline puhta keevismetalli koostis (%): Keevismetalli tugevus 55-60 HRC
- C 0,4 Cr 5,0 " . Bl
) Mehhaaniline toddeldavus Ainult lihvimine
Si 0,3 Mo 1,2 o
Mn 192 Al 0.6 LoGgitugevus Rahuldav
’ ’ Kulumiskindlus Védga hea
Keevitusvool: DC+
Kaitsegaas (EN IS0 14175): puudub, C1 Keevitusvool ja rakendusandmed:
@ d (mm) H (kg/h) V (m/min) u (V) k-vool (A)
E 1,6 24-55 70-12,6 28 - 36 200 - 300
2,4 3,7-114 25-94 26 - 40 250 - 550
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Poolituubid

Pool 67/69 Pool 98 100,
Traatpool. Kihiti m&hitud. Kihiti mahitud traatpool, plastikkattega, [
EN 759: BS 300 mida kasutatakse ilma adapterita. e
67-vaskkattega, 69-vasetamata EN 759: BS 300 L---4 — o
67-0 15 kg 98-2 15 kg s 1 o
67-1 18 kg 98-6 6 kg |
67-3 16 kg 98-7 7 kg A

Pool 46 Pool 56
Plastikpool. Ebakorrapéraselt Plastikpool. Ebakorrapéraselt
mabhitud. mahitud.

EN 759: S 200 EN 759: S 200 2
46-0 5 kg 56-0 5 kg Tl
g
98

Pool 75 Pool 76 Pool 77
Varviline voi plastikkattega Traatpool. Ebakorraparaselt. Traatpool. Kihiti mahitud. i
traatpool. Ebakorrapéraselt mhitud. mahitud EN 759: B 300 g
EN ISO 544: B 300 (DIN: K 300) EN 759: B 300 770 15 kg
75-3 16 kg 76-0 15 kg 771 18 kg

76-1 18 kg 77-3 16 kg
76-3 16 kg 77-4 12 kg

Marathon Pac™

- kaheksanurkne kartongtrummel

Lisatarvikud:

1. Kiirliides

2. Traadi korid (1,8/3,0/4,5/8,0/12,0 m)
3. Traadi adaprter

4. Tosterakis MARATHON PAC™

5. Kdru MARATHON PAC™

Taup:

93-0 200 kg (x2%)

93-2 250 kg (£2%)

'%4 Marathon Pac™
ol - JUMBO
lz Lisatarvikud:
94-0 475 kg
:I:]:]T 1. Plastikkate
! 2. Kiirliides
! 3. Traadi kérid
e 4. Traadi adapter
PAC e 5. Traadi adapter
513 6. Tosterakis
Pl
e

Pool 28 - EUROSPOOL

Tappismahitus kaheksanurkne traatpool.

28-0 30 kg
28-1 25 kg
28-2 15 kg

Pool 31 - EUROSPOOL

Kaheksanurkne traatpool, plastikkattega.
31-1 25 kg
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Keevitamisel tekkivad probleemid ja defektid

Keevituspritsmed Deformatsioon

Véltimine

» Keevitage keevitusliitest mdlemale
poole. Keevitage seestpoolt vélja-
poole vastassuundades.

» Kasutage suuremat elektroodi.
Vdimaluse korral kasutage rutiil-
kattega elektroode.

* Kompensatsiooniks painutage

Véltimine

» Vdhendage keevitusvoolu.

¢ Vdhendage kaare pikkust.

« Kontrollige dige polaarsuse
kasutamist keevitatava materijali
jaoks.

» Kontrollige kaitsegaasi tiilipi ja sest.

Vdimalikud tekkepdhjused
¢ Liiga tugev keevitusvool.

¢ Liiga pikk kaar.

¢ Vale polaarsus - magentvili.

Vdimalikud tekkepdhjused

 Ebasobiv keevitamise jarjekord.

* Palju véikeseid tilku, pShjustatud
liiga véikese elektroodi kasutami-
* Ebapiisav gaasikaitse.

voolukiirust. Puhastage  Keevitatavad detailid ei Ghildu.

gaasiotsik. Suurendage poleti
asendi nurka keevitatavate
detailide suhtes.

« Detailid on ebapiisavalt klammer-
datud.

vastupidises suunas.

¢ Klammerdage detailid.

Magnetvili

Voimalikud tekkepdhjused

 Elektrikaare korvalekalle magnet-
vélja tottu tagasivoolujuhtme
klambrist vastupidises suunas.

 Elektrikaare korvalekalle magnet-
vélja tottu keevitatavate detailide
raskemate osade suunas (magne-
tiliste materjalide puhul) - eriti
nurkades ja servakiilgedel.

Véltimine

» Kasutage alalisvoolu elektroode.
Keevitage massijuhtme klambrist
vastupidises suunas. Kasutage
kahte massijuhet kinnitatuna kee-
vitusliite eri pooltele.

» Kasutage alalisvoolu elektroode.
Paigutage massijuhe magnetvélja
suhtes sobivamasse kohta. Kasu-
tage lihemat kaart.

Pikipraod dmbluse keskel

Voimalikud tekkepdhjused

» Pohimaterjal on tardumisele aldis
(korge siisiniku voi teiste legeeri-
vate elementide kontsentratsiooni
tottu).

» Keevisomblus jahtub liiga kiiresti.

* Vesinik keevisombluses, nt mér-
gade keevisdmbluse servade, va-
lede vdi niiskete elektroodide voi
kaitsegaaside tottu.

Valtimine

* Valige parema keevitatavusega
materjal. Kasutage eelkuumutust
ja aeglast jahtumist, jélgige labimi
temperatuuri.

* Kasutage kdorgemat ettekuumu-
tustemperatuuri.

* Valtige niiskust tookohas. Kasuta-
ge madala vesinikusisaldusega
materjale. Kasutage kuivi keevi-
tusmaterjale

Kaarega seotud probleemid

4

meallkud tekkepdhjused
* Liiga ndrk keevitusvool.
 Liiga nork kaarepinge.

» Tagasivoolujuhe ei ole korralikult
kinnitatud.

» Elektroodi t66 ots on kaetud
kattekihiga.

Valtlmlne
¢ Suurendage keevitusvoolu.

» Kasutage suurema
tiihijooksupingega toiteallikat.

* Veenduge, et tagasivoolujuhe on
korralikult kinnitatud.

» Eemaldage kattekiht togotsalt ja
hakake keevitama.

Tardumisel tekkivad praod

v

meallkud tekkepdhjused
Faaside tekkimine fosfori, védvli,
vase tottu (pohimaterjalis).

» Keevitusliidese laiuse/stigavuse
suhe <1.

* Keevisvann on liiga suur.

 Suur keevituskiirus (metall tardub
noolekujuliselt).
* Kinnituspunktid voi juureldbim ei

ole piisavalt tugevad pohiombluse

kahanemisjou suhtes.

Véltimine

* Valige puhtam pGhimaterjal voi
puhastage detailide servakiiljed.

» Suurendage keevitusliidese nurka,
kasutage véiksemat keevitusvoolu.

* Vdiksem elektrood, keevitusvool,
rakendage joondmluse tehnoloo-
giat.

 Vdhendage keevituskiirust, tahku-
mine ellipsikujuliste tilkadena.

* Kasutage tugevamaid punkte ja
juureldbimeid.
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Kokkusulatamatus ehk liitumisviga

R

Vdimalikud tekkepohjused
¢ Liiga madal soojussisestus.

* Keevisvann on liiga suur ja
jookseb kaarest eespool.

 Liiga vdike keevitusliidese servade

lahknemisnurk.
» Elektroodi voi poleti vale asend.

¢ Ebasoodne sulatilkade

Viéltimine

Suurendage keevitusvoolu ja
vahendage keevituskiirust.
Vahendage pealesulatuskiirust ja/
v0i suurendage keevituskiirust.
Suurendage keevitusliidese
servade lahknemisnurka.

Muutke kaare asendit nii, et
rohkem sulaksid detailide
ihenduse kiiljed.

Paigutage sulatilgad sujuvate

Kraatrimorad

Véltimine

» Keevitamise |opetamisel liigutage
kraatri taitmiseks elektroodi
natuke tagasi. Juurelabimi
keevitamisel suunake keevituskaar
kiiresti keevisvannist detaili
kiiljeserva suunas. Suurendage
kraatri taitmise aega toiteallikal.

Vdimalikud tekkepdhjused
» Keevitamine l0ppes liiga jarsku.
Pragu saab alguse tardumisel

kahanemisest tekkivast
keevituskraatri tihimikust.

paigutamine. nurkade all.
Sisseldige Poorid
: \//
Volmallkud tekkepdhjused  Valtimine meahkud tekkepdhjused  Valtimine

 Liiga tugev kaarepinge.
 Liiga pikk kaar.
» Vale elektroodi kasutamine voi
vale elektroodi asend.

* Elektrood on keevitatavate

detailide paksuse jaoks liiga suur.

 Liiga suur keevituskiirus.

Vidhendage kaarepinget.
Vidhendage kaare pikkust.
Piistombluse puhul kasutage
elektroodi 30°-45° nurga all.
Keevitage kergelt vongutades.
Kasutage vdiksema diameetriga
elektroodi.

Vidhendage keevituskiirust.

Niiskus kasutatavates materjali-
des, leke poletis.

* Kuivatage ja kontrollige kasutata-
vaid materjale (ka gaase), kontrol-
lige lekkeid.

 Niiskus, rooste, oli v0i védrv detai- ¢ Kuivatage voi puhastage detailide
lide kiiljeservadel. kiiljeservad.

» Ebapiisav gaasikaitse. » Kontrollige kaitsegaasi tiilipi ja

voogu. Puhastage gaasisuudmik.
Kasutage 0iget poleti nurka

» Keevitamine vdikeste 0huga tdide- ¢ Suurendage keevituse servapilu
tud servapilude peale. laiust. Kui voimalik, kasutage pok-

kliiteid nurkombluste voi peale-

keevituse asemel.

Réabupesad

Voimalikud tekkepohjused

* Rébu valgub keevisombluse ette.

» Ebapiisav rabu eemaldamine
labimite vahelt.

* Kumera pinnaga labimid, mis
pohjustavad rédbupesade teket.

» Ebasoodne tilkade jarjekord.

Véltimine

Suurendage keevituskiirust voi
elektroodi nurka.

Eemaldage ettevaatlikult rdbu, va-
jadusel lihvige.

Viltige teravaid nurki voi pilusid
tilkade ja kinhtide vahel. Suurenda-
ge kaarepinget.

Kavandage sellist tilkade jérjekor-
da, et suudate véltida teravate
nurkade teket. Rakendage joo-
nombluse tehnoloogiat.

Juure labikeevituse puudumine

t

Vdimalikud tekkepdohjused  Valtimine

* Liiga vdike servapilu laius. » Kasutage suuremat servapilu
laiust.

* Liiga suur elektrood. » Kasutage elektroode, mille
diameeter on umbes sama suur
kui servapilu laius.

* Liiga suur keevituskiirus.  Kasutage védiksemat
keevituskiirust.

* Vale elektroodi kasutamine.  Kasutage vongutusliikumist

detailide servakillgede vahel.
Suurte keevitusvoolude korral
kasutage keraamilist tuge.
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Keevitusasendid ja nende tahistus (EN ISO/ASME)

Pokkomblused plaadil

All-asendis pokkomblus: PA/1G ~ Rohtomblus: PC/2G Ulemine pékkémblus: PE/4G Vertikaalne alt iiles Vertikaalne dlalt alla
keevitusasend: PF/3G (3Gu) keevitusasend: PG/3G (3Gd)

Nurkémblused plaadil

Alumine nurkémblus: PA/1F Horisontaalne Ulemine nurkémblus: PD/4F Vertikaalne alt iiles Vertikaalne dlalt alla
nurkomblus: PB/2F nurkémblus: PF/3F (3Fu) nurkémblus: PG/3F

Pokkomblused torul

Toru poorleb horisontaalsel teljel, Toru on fikseeritud vertikaalsel Toru on fikseeritud horisontaalsel Toru on fikseeritud horisontaalsel Toru on fikseeritud kaldu teljel,
keevitamine all-asendis: PA/1G teljel, keevitamine teljel, keevitamine alt iiles teljel, keevitamine ulalt alla keevitamine alt liles
rohtomblusega: PC/2G asendis: PF/5G asendis: PG/5G (5Gd) asendis: H-L045/6G

Nurkomblused toru keevitamisel plaadi kiilge

Toru poorleb horisontaalsel teljel, Toru on fikseeritud vertikaalsel Toru on fikseeritud vertikaalsel Toru on fikseeritud horisontaalsel Toru on fikseeritud horisontaalsel
keevitamine all-asendis: PB/2FR teljel, keevitamine alumise teljel, keevitamine lilemise teljel, keevitamine alt iiles teljel, keevitamine lilalt alla
nurkdmblusega: PB/2F nurkomblusega: PD/4F asendis: PF/5F (5Fu) asendis: PG/5F (5Fd)
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Keevitusasendite simbolid ja nende margistus vastavalt normidele

Mérgistus vastavalt
Siimbol Liitetlitip AWS EN ISO 6947 Nimetus
pokkomblused 1G PA all asendis pokkdomblus
nurkomblused 1F PA all asendis nurkdmblus
I: pokkomblused 2G PC rohtdomblus
pokkomblused 4G PE tlemine pokkomblus
nurkdmblused - PD Gilemine nurkdmblus
pokkdmblused 3G PF vertikaalne alt iiles
== | nurkdmblused -
v pokkdmblused 3G PG vertikaalne ilalt alla
= nurkdmblused =
% nurkdmblused 2F PB horisontaalne nurkdmblus
a

Kasutatud siimbolid

Puhta keevismetalli ja keevitusmaterjalide lildomadused:

Tombetugevus (MPa)
Voolavuspinge (MPa)
Voolavuspinge (MPa)
Katkepikenemine (mdddetakse pikkusel I=5 x d) (%)
KV (J)

Kdvadus Vickersi jérgi

Kévadus Brinelli jargi

Kdvadus Rockwelli jérgi

ferriidi number

aluselisuse indeks Boniszewski jargi
teradevaheline korrosioon

Keevitamise parameetrid:

ad
u
gdxl
w

—A X T < mw=

1abimdat (mm)

kaarepinge (V)

1abimaot x ligis (mm)

gaasitarve (I / min) N = Kg keevismetall/kg elektroode
keevismetalli kogus 1 kg elektroodide kohta (kg)
efektiivsus, g keevismetall / 100g traat (%)
elektroode/kg keevismetalliga

etteande kiirus (m/min)

sadestusmaar (kg keevismetalli / tund kaare aeg)
valjund (mm)

véljapdletusaeg, s/elektrood

Keevitusvool, polaarsus:

AC

DC+
DC-
DCx
AC, DC+
AC, DC-
AC, DC+

Vahelduvvool

alalisvool, ihendamine + poolusel

alalisvool, ihendamine - poolusele

alalisvool, ihendamine + vdi - poolusele

alalisvool, ihendamine +poolusele voi vahelduvvool
alalisvool Uhendamine - poolusele v6i vahelduvvool
alalis-vdi vahelduvvool, + v6i - polaarsus

Klassifikatsioon, sertifikaat:

i
ABS
BV
CE
co

unT
CWB
Sepros

PRS
RINA

Tunnustamine vastavalt SLV riiklikule ehitusseadusele
American Bureau of Shipping

Bureau Veritas

Vastab EN 13479, asendab jark-jargult U-d
Vereinigung voor Controle of Lasgebied Controlas
TSehhi laeva- ja todstusregister

Det Norske Veritas

Deutsche Bahn

Germanischer Lloyd

Lloyd’s Register of Shipping

Technischer Uberwachungs Verein

Russian Maritime Register of Shipping

Urzad Dozoru Technicznego

Canadian Welding Bureau

Certifikat vidnopovidnosti “Sepros” Institutu Elektrosvarki
imeni E.O. Patona

Polski Rejestr Statkovy

Registro Italiano Navale

Kéaesolev teatmik on informatiivse otstarbega. ESAB jatab endale diguse teha nimetatud toodete osas muudatusi. © ESAB

39



Maailma juhtivad keevitus ja loiketeh-
noloogiate susteemid.
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* Kaasa arvatud tootmised Pohja-Ameerikas,
mille omanik on Anderson Group Inc.

ESAB t66tab keevitus- ja I6iketeh-
noloogia esirinnas.

Ule saja aasta meie toodete ja
protsesside pidevat taiustamist
vdimaldab meil tegeleda tehnoloo-
gilise arengu véljakutsetega igas
sektoris, milles ESAB opereerib.

Kvaliteet, keskkond ja ohutus on
meie kolm pdhisihti. ESAB Uks
vahestest rahvusvahelistest fir-
madest, mis on saavutanud ISO
14001 ja OHSAS 18001 standar-
did keskkonna, tervise ja ohutuse
juhtimise stisteemides kdigis meie
Ule maailma asuvates tootmislk-
sustes.

ESABI jaoks on kvaliteet kestev
protsess, mis on meie tootmisprot-
sesside ja tootmisiksuste kesk-
meks koikjal tGle maailma.
Rahvusvaheline tootmine, kohalik
esindus ja sOltumatute levitajate
rahvusvaheline vorgustik toob
ESABI kvaliteedi ja konkurentsitu
kompetentsi eelised materjalide ja
protsesside valdkonnas kdigi meie
klientide kdeulatusse, tikskdik, kus
nad ka ei asuks.

ESABI miugi ja tugikontorid maailmas
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STRENGTH THROUGH COOPERATION

www.esab.ee

Vdivad esineda tehnilised muudatused ja ebatdpsused. 2011



